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aplicacién:Solicitud de Signo Distintivo

SOLICITUD DE PROTECCION DE DENOMINACION DE ORIGEN

DIRECCION DE SIGNOS DISTINTIVOS !

Solicitud de declaracion de proteccion

1. DATOS DEL SOLICITANTE [ Jpersona natural

:lSulicitud de reconocimiento
Dperso na juridica

Folios ro’/li-ﬂ_

Apellidos: (Tratandese sdlo de persena natural)

Nombres: (Traténdose s6lo de persena natural)

Designacién oficial completa de la entidad Inombre social: (diligenciar tratandose de parsona juridica)
Asociacién de Artesanos de la veredas la chamba y chipuelo oriente

Nembre del representante lagal

Idelfonso Aviles Rodriguez

|Documento de identificacién

Eilee

[Jee [ _Jur [ Joro

Niimero da identificaion 20 1-134.560-2

Nacionalidad del solici Pais de Constitucion Direccidn del solicitante Vereda la Chamba
Colombia Pals Ciudad  Guamo (Tolima)

Correo electrénico No. Fax Nimero telefonico
asoarch.chambatolima@gmail.com 3168101734
2. DATOS DEL APODERADO:
Apellido(s) y nombra(s) No. Decumento de identidad No. Tarjeta profesional
Direccidn para envio de corespondencia Correo electronico

Pais

No. Telefénice

Departamente-Ciudad

No. Fax

3. ZONA GEOGRAFICA: Veredas la Chamba y Chipuelo Oriente,
Municipio del Guamo (Tolima)

Delimitacion de la zona geogréfica:El area delimitada comprende las veredas
La Chamba y Chipuelo Criente, Desde |a entrada a la vereda la Chamba por la via del

Espinal = La Chamba por toda la quebrada la Chambita hasta su desembocadura en el

rio Magdalena, de ahi por toda la costa del Rio hasta la desembocadura dal rio Lulsa,
de ahi se avanza por el misma Rio Luisa hasta encontrar el ramal de carretera que va
de la Chamba al Guamo hasta el lugar donde nace la quebrada Tomiel, de alii por toda

|a quebrada hasta donde se una con la Inga, toda la 13 Inga

buscando su nacimiento hasta el cafo de riego villaveces que une de manera directa

con el punto de entrada a la Chamba nuevamente. La zona delimitada incluye las éreas

de elaboracion de los productes, y adicionalmente dentro de esta se encuentran 3
puntes de extraccion: las minas de barro o arcilla liso, arenoso y mixto.
Adicionalmente fuera del drea de preduccién pero como punte impertante de
extraccion se encuenira la mina de barniz que hace parte de la [urisdiccién del

io de Suarez.

5

Indicacién de la Denominacién de Origen

Ceramica Negra de La Chamba

NOTA: Si el espacio anterior no es suficiente, por favor relacicnar la delimita

cién precisa de la zana geografica en hoja anexa,



4, PRODUCTOS DESIGNADOS POR LA DENOMINACION DE ORIGEN

Indique los productos relacionandolos con la clase de la Clasificacion Internacional de Niza: 21

Bandsja Da Oreja Plana, Pocillo tintero, Pocillo chacolatero, Plato plano, Plata Hondo, Plato cuadrado, Cazugla, Cazuela de Oreja Plana, Tasa con pata,
Azucarera, Juego de Té, Botijuela, Batea, Chuecas, Alcarrazas, Cucharona, Bandeja de Pescado, Casuela cuadrada, Vaso Cervecero, Vasu Mug, Cazuela
Trebol, Salseras, Ajiceras, Ajiceras de dos orejas, Sartén, Bandsja de hoja, Bandeja rectangular con oreja, Bandeja ovalada con oreja de argolla, Salcera tris,
ensaladeras, fruteros, Canoas, Bandeja racta sin oreja, Candelero, Ajicera gallina, Palileros, ollas, Bandeja con tapa de oreja de argolla, olla plana con tapa,
olleta, Vaporara o tajin, paila con tapa, paila sin tapa, cacerola, olla galling, paelleras con tapa, paellera sin tapa, bandeja de pescado con tapa, tinajas, mucura,
filtros; bracaros, cayana o tiesto, replicas en miniatura de mesa y cocina.

NOTA: Si &l espacio anterior no es suficiente, por favor relacione los productos solicitados en hoja anexa.
p

5. CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO DESIGNADO

Indique las caracteristicas de los productos designados

Correspande a los productos ceramicos de mesa y cocina, elaborados en las veredas La Chamba y Chipuelo Oriente gue cumplen con las siguiantes
|caracteristicas:

a- Los productos deben ser elaborados segun la delimitacion geografica definida.

b- Calor negro total por proceso de ahumade en quema y brille uniforme.

- No contener agristamientos ni fisuras, ni desportilladuras.

d- Bordes y esquinas redondeadas, par ningdn motiva filos o acabados cortantes.

e- Piazas totalmenta elaboradas con arcilla lisa y arenosa de la region.

i- Piezas refractarias con soporte al calor, (homo microondas, y fuego directo a la estufa o al fogdn de lefia).

0- Los productos deben conservar | linea mesa y cocina, segln listado definido.

- El producto resultado de la reduccion (quema) no debe quedar crudo, no se debe rayar facimente cuando se frota con algin elemento.
i- Su acabado final sera siempre el brufiido (brillado) y su efecto sera el negreado.

- los productos ceramicos elaborados con estas caracteristicas, deben ser aplos para la conservacion y Ia cocsion de alimentos.

Los productos se pueden clasificar en estas dos categorias de acuerdo a su calidad:

- Calidad uno, que equivale al buen acabado del producto en su presentacion tradicional, es decir, buen negreado, temperatura media estandar, (750 a800°C)
brufiido parejo con su efecto brillada y buena presentacion visual, buen acabado en su alisado inicial legrando un cuarpo uniforme.

- Calidad extra, la de fipo exportacion, qua exige un acabado, negreado y brillo totalmente uniforme.

NOTA: Si el espacio anterior no es suficiente, por favor relacione los productos solicitados en hoja anexa.

6. DATOS DE LA DENOMINACION PROTEGIDA EN EL PAIS DE ORIGEN

Acto de declaracion de proteccion

Pais de de daclaracion

7. ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa para la presentacion de la solicitud. No. _____ Fecha:
| |Poder, si fuera el caso con el que se acredita la represantacion

Anexo con designacion de la zona geografica delimitada

Resefia de |as caracteristicas designadas por la denominacidn de origen

Copia de la solicitud y sus anexos en madio magnético

e

Nombre del Firmante - T—Fima

|delionso Aviles Rodiguez

CC. 93.125.643 Tarjeta Profesional

O
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DIRECCION DE SIGNOS DISTINTIVOS
SOLICITUD DE DELEGACION DE LA FACULTAD PARA AUTORIZAR EL USO DE
DENOMINACIONES DE ORIGEN

1.DATOS DEL SOLICITANTE [ |Persona natural Persona juridica

Ceramica de la chamba

3.2, Datos del titular

[ |persona Natural [ JPersona uridica

Asociacion de Artesanos de la veredas la chamba y chipuelo oriente

Nombre o denominacion/Mombre Social
Idelfonso Aviles Rodriguez

MNombre del represantante

Colombiana Vereda |z chamba El Guamo Tolima
Nacicnalidad/Pais de constitucian Direccion del fitular
asoarch.chambatolima@gmail.com 3168101734

Direccion electronica No. Fax Numero telefanico

Apellidos: (Tratandose stlo de persona natural) Nombres: (Tratandcse s6lo de persona natural)
| Designacion oficial completa de la entidad /nombre social: (diligenciar tratandose de persona juridica)
Asociacion de Artesanos de la veredas la chamba y chipuelo oriente

Nombre del representante legal Idelfonso Aviles Rodriguez

Documento de identificacién
oo [Jee B [ow
Numero de identificacion 901.154.560-2
Nacionalidad del solicitante/Pais de Constitucion Colombiana Direccion del solicitante: Vereda la chamba
Pais Ciudad Guamo / Tolima
Correo electronico No. Fax Numero telefénico
asoarch.chambatolima@gmail.com 3168101734
2. DATOS DEL APODERADO:
Apellido(s) y nombre(s) No. Documento de identidad No. Tarjeta profesional
Direccion para envio de correspondencia Correo electrénico
Pais No. Telefénico
Departamento-Ciudad No. Fax
3. DATOS DE LA DENOMINACION DE ORIGEN PROTEGIDA:
3.1. Identificacidn
No. DE CERTIFICADO DENOMINACION NUMERQ DE EXPEDIENTE




4. ANEXOS

X Comprobante de pago de la tasa para la presentacion de la solicitud. No.
Poder, si fuere el caso con el que se acredita la representacion

X Anexo sobre la capacidad del solicitante de la autorizacién

X Reglamento de uso de |a denominacion de origen

X Copia de la solicitud y sus anexos en medio magnético

Fecha:

Nombre del Fimante Firma

Idelfonso Aviles Rodriguez

C.C. 93125643 Tarjeta Profesional
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SOLICITUD DECLARACION DE PROTECCION DE LA DENOMINACION DE ORIGEN CERAMICA NEGRA
DE LA CHAMBA

1. INTRODUCCION:

Este documento presenta toda la informacién relacionada con los aspectos geograficos, técnicos,
sociales y econdmicos, que en marcan el proceso de produccidn de la Ceramica Negra de La Chamba,
producto que por su relevancia e impacto merece ser protegido por una Denominacion de Origen.

La Ceramica Negra es elaborada en las veredas de La Chamba y Chipuelo, municipio del Guamo
Departamento del Tolima. A través de los afios esta ubicacion geografica se ha convertido en uno
de los centros cerdmicos mas importantes del pais, no solo por el reconocimiento de los productos
que ha tenido a nivel nacional e internacional, sino por el impacto econdmico y social en la
comunidad la cual obtiene su sustento mayoritariamente a partir de esta actividad ceramica.

Gracias a procesos de formacién y acompafiamiento por parte de Artesanias de Colombia, La
Gobernacién del Tolima y La Fundacién Creata, se han generado unos espacios de didlogo al interior
de la comunidad que les ha permitido identificar la necesidad y el potencial de poder acceder a una
herramienta de propiedad intelectual, como es la Denominacién de Origen (DO). Como resultado
de estos espacios de didlogo y formacion se desarrollé un proceso asociativo que incluyd
representatividad de todos los sectores de La Chamba y Chipuelo, el cual se constituy6 con el
objetivo principal de solicitar y administrar una Denominacién de Origen.

2. SOLICITANTE:

La Denominacién de Origen Protegida Ceramica La Chamba es solicitada por la Asociacién de
Artesanos de las Veredas La Chamba y Chipuelo Oriente “ASOARCH".

3. DENOMINACION DE ORIGEN OBJETO DE LA DECLARACION:

La Denominacion de Origen cuyo objeto declaracién de proteccién se solicita es “Ceramica Negra
de La Chamba”.

4. ZONA GEOGRAFICA DELIMITADA:

El area delimitada comprende las veredas La Chamba y Chipuelo Oriente, Desde la entrada a la
vereda la Chamba por la via del Espinal — La Chamba por toda la quebrada la Chambita hasta su
desembocadura en el rio Magdalena, de ahi por toda la costa del Rio hasta la desembocadura del
rio Luisa, de ahi se avanza por el mismo Rio Luisa hasta encontrar el ramal de carretera que va de la
Chamba al Guamo hasta el lugar donde nace la quebrada Tomiel, de alli por toda la quebrada hasta
donde se une con la quebrada Inga, tomamos toda la quebrada Inga buscando su nacimiento hasta
el cafio de riego villaveces que une de manera directa con el punto de entrada a la Chamba
nuevamente.



La zona delimitada incluye las dreas de elaboracion de los productos, y adicionalmente
dentro de esta se encuentran 3 puntos de extraccién: las minas de barro o arcilla liso,
arenoso y mixto. Adicionalmente fuera del drea de producciéon pero como punto
importante de extraccién se encuentra la mina de barniz que hace parte de la
jurisdiccion del municipio de Sudrez.
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1 Minade barniz
2 Mina mixta en Chipuelo

3 Minade barro liso
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% Centro artesanal

La vereda la Chamba, localizada a los 4° 02’ de latitud norte y a los 74° 5120 longitud oeste del
meridiano de Greenwich.

La vereda Chipuelo, Localizada a los 4°1'34" latitud norte, 74°51'52" longitud oeste del meridiano
de Greenwich.
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CONVENCIONES

Mina de barniz

Mina mixta en Chipuelo

Mina de barro liso

Mina de barro arenoso

Puntos georreferenciados

Entrada a la Chamba por el Espinal 4°3'0"N 74°52'12" 0O 1

Limite Quebrada La Chamba 4°2'3"N 74°52'53" 0 #.

Malecon de la Chamba 4°1'15"N 74°51'51" O #

Quebrada Inga, limite La Chamba - Chipuelo 4°1'58"N 74°52'20" O “

Centro de reuniones en Chipuelo 4°1'51"N 74°52'41" O F 3
Otros

Centro artesanal I A

Adicionalmente, las veredas la chamba y Chipuelo cuentan con un paisaje geografico muy amplio
bafiado por el rio magdalena, con una altura de 402 metros sobre el nivel del mar, temperatura de
28° centigrados, perteneciente al clima calido, el relieve es plano ligeramente ondulado en ciertos

lugares.
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MINA COORDENADAS
Mina de 4°11'37" N 74°52'32" O
barro liso la
Chamba El Guamo Tolima
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barro mixto, 4°1'12"N 74°53'11" 0
Chipuelo.

El Guamo Tolima
Mina de
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Suarez

Tolima

Suarez Tolima
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5. HISTORIA Y TRADICION:

De acuerdo al libro “Los Cuadernos del Barro” desarrollado por el Ministerio de Cultura en el 2014,
La Chamba fue levantada sobre el terreno de la hacienda del espafiol Don Antonio Alvarez, en su
alrededor se fue construyendo un caserio de artesanos que también se dedicaban a las tareas de la
agricultura y cuidado del ganado.

Luego, por los afios de la presidencia de Gustavo Rojas Pinilla, el ministro de hacienda Carlos
Villaveces adquirié un predio en esta zona al que denomind La Chamba el cual concibié como una
ciudadela para los artesanos, cediendo por ejemplo parte de esta tierra para la construccién de un
centro artesanal.

La tradicion cerdmica de La Chamba se remonta hace 300 afios donde se han encontrado restos de
piezas de alfareria. Se sabe por ejemplo que el pueblo Poinco o Yaporogo de la cultura Pijao que
habitaban esta zona del rio Magdalena sobre ambas margenes elaboraban piezas en ceramica para
fines ceremoniales y utilitarios. Producian vajillas, tinajas y mucuras y en general recipientes para
almacenar y transportar agua y maiz, tostar cacao y preparar alimentos. La cerdmica que ya
elaboraba la comunidad asentada en La Chamba conservaba las mismas caracteristicas que la
cerdmica indigena resefiada anteriormente. Las formas y engobes con barniz rojo es una
caracteristica que permanece desde aquella época, aunque la simbologia ha desaparecido de las
piezas, posiblemente por presidn de la conquista.

La ceramica se transportaba en balsas elaboradas con vastagos de platano o en canoas a través del
rio Magdalena hacia poblaciones como Girardot, Ambalema, La Dorada, Honda, Puerto Salgar,
Puerto Berrio, Purificacion, entre otros. Otra parte de la ceramica se sacaba por tierra hacia el
Guamo y el Espinal, transportada en largas varas de balso, apoyadas en la cabeza o en los hombros,
o en sobre burros.

Una vez se construyd la carretera entre La Chamba y El Espinal en 1937, se generd un gran desarrollo
de la comercializacion de estos productos. En esa época se desarrolla el ahumado como uno de los
procesos de acabado, el cual define gran parte de la identidad del producto de esta zona. Si bien
no existen registros oficiales, se dice que el origen de esta técnica se dio por un accidente en el
proceso de quemado, que luego se adapta como un proceso formal.

Ya cuando se comenzé a generar un auge de este oficio en La Chamba, se identificé la necesidad de
mejorar los estandares de calidad y artisticos para toda la comunidad, haciendo especial énfasis en
los acabados. Asf pues, las Maestras artesanas Ana Maria Cabezas, Gilma Barreto y Rosa Barreto
comenzaron a tener reconocimiento por su guia y orientacion a la comunidad para la produccion
artesanal. Todo lo esto impulsé el desarrollo de nuevas referencias de producto y una conciencia
colectiva por mantener estandares de calidad.

Ya por el afio 1972 se funda la institucion Educativa Técnica La Chamba, con especializacién en
artesanias, cuyo objetivo era el de formar a nifios y jévenes en los conocimientos técnicos de la
produccion artesanal. De igual forma, Artesanias de Colombia ingresa a La Chamba a realizar
intervenciones en impulso y capacitacién, incluyendo la construccidn del Centro Artesanal. Esto
permitié generar un ambiente propicio para el desarrollo artesanal en la zona, exaltando asi la labor



de la Sefiora Ana Maria Cabezas, adicionalmente permitiendo la creacion de la Cooperativa
Artesanal La Chamba Ltda, y mas recientemente para fundar Corartechamba (Corporacién de
Artesanos de La Chamba).

Gracias a todo este trabajo, se han definido una gama de modelos y tamafios que se manejan de
forma muy homogénea en cada uno de los talleres de la vereda, contribuyendo por ejemplo al
desarrollo de producciones colectivas para grandes pedidos. Si bien, existe una estandarizacion, el
nivel de desarrollo y de apropiacion de las técnicas ha sido tal, que para las mismas personas de la
zona es posible identificar diferencias de acabados entre un taller y otro, lo cual seria dificil para una
persona externa.

Una de las caracteristicas que se ha mantenido durante todos estos afios ha sido la predominancia
del proceso manual y el poco uso de maquinaria.

La zona de Chipuelo, aunque también elabora varios tipos de referencias, se ha especializado
principalmente en la elaboracion de la famosa cazuela la cual se utiliza en la gran mayoria de
restaurantes tipicos o en nuestros propios hogares.

De la misma forma, la tradicién se ha mantenido en la zona de tal forma que gran parte de la
poblacién vive de este oficio desarrollando alguno de sus procesos. A cualquier hora del dia es facil
ver a mujeres, adultos mayores o nifios al interior de sus casas desarrollando alguna tarea.

6. PRODUCTOS DESIGNADOS POR LA DENOMINACION DE ORIGEN

Clasificacion internacional de Niza Clase 21: utensilios y recipientes para uso doméstico y culinario.
Ceramica: Bandeja De Oreja Plana, Pocillo tintero, Pocillo chocolatero, Plato plano, Plato Hondo, Plato cuadrado, Cazuela, Cazuela de
Oreja Plana, Tasa con pata, Azucarera, Juego de Té, Botijuela, Batea, Chuecas, Alcarrazas, Cucharon, Bandeja de Pescado, Cazuela
cuadrada, Vaso Cervecero, Vaso Mug, Cazuela Trébol, Salseras, Ajiceras, Ajiceras de dos orejas, Sartén, Bandeja de hoja, Bandeja
rectangular con oreja, Bandeja ovalada con oreja de argolla, Salsera tris, ensaladeras, fruteros, Canoas, Bandeja recta sin oreja, Candelero,
Ajicera gallina, Palilleros, ollas, Bandeja con tapa de oreja de argolla, olla plana con tapa, olleta, Vaporera o tajin, paila con tapa, paila sin
tapa, cacerola, olla gallina, paelleras con tapa, paellera sin tapa, bandeja de pescado con tapa, tinajas, mucura, filtros, braceros, cayana
o tiesto, replicas en miniatura de mesa y cocina.

7. RESENA DE LA REPUTACION, CALIDAD U OTRAS CARACTERISTICAS ESENCIALES DEL
PRODUCTO

7.1. Reputacion:
En el mercado exterior las artesanias Colombianas son consideradas como un “lujo internacional”
en un nicho que cada vez se preocupa mas por la historia que tiene cada objeto; segun la revista
semana entre enero y septiembre del afio 2017 las exportaciones de artesanias registraron un
crecimiento de 16.5 por ciento unos 3.2 millones de ddlares con respecto al afio anterior, segun la
revista los paises que mas demandan estos productos son: Estados Unidos, Francia, Italia vy
Alemania.
El sector ceramico artesanal de la vereda La Chamba-Tolima es representativo para la
competitividad artesanal a nivel nacional e internacional por sus precios competitivos, calidad de
la artesania, amplia variedad y la diferenciacion en los productos, segtin estudios del Departamento
Nacional de Planeacion los productos tienen una calidad caracteristica o reputacién especial
derivada especialmente de su origen geografico, cuentan con el sello de calidad “Hecho a Mano
para la Artesania” Certificacion de cardcter permanente, otorgada a productos artesanales
elaborados a mano, de acuerdo a parametros de calidad y tradicién que permite diferenciarlos de



los productos elaborados industrialmente y reconocer su valor como expresién de identidad y
cultura, otorgada por ICONTEC, ademas en el marco de la principal feria artesanal de América Latina,
Expoartesanias 2017, 15 marcas colombianas dedicadas a la artesania fueron certificadas por la
Superintendencia de Industria y Comercio (SIC), en la que se encuentra cerdmica la chamba
(Economia., 2017)%.

El proceso de innovacién en la Chamba es ligado a un proceso de dibujo en bajo relieve en piezas
de formas globulares que tradicionalmente son conocidas en la regién (FRIES, 2016)%, se han
desarrollado productos que tienen unas caracteristicas especiales tanto en la obtencién de la
materia prima, como en el proceso de produccién y que complementan lineas tradicionales por los
antepasados indigenas, quienes legaron el conocimiento y la habilidad, y sobre todo el amor por el
oficio; el uso de diversas técnicas de produccién, la creatividad y talento de los artesanos se ha visto
reflejada en valiosas piezas artesanales que llegan a diferentes zonas del pais y al exterior, con un
sello tnico de tradicién y originalidad (Sistema de Informacién para la Artesania Siart, 2016)3, su
amplia variedad de productos permite la diferenciacién en el sector, con articulos como: la micura,
un recipiente mediano de la familia de los cdntaros (recipiente para conservar liquidos), que era
utilizada para recoger y almacenar agua y otras bebidas; la “olla” que ha sido acogida en todo el pais
como un utensilio para preparar las comidas tradicionales. Esta olla se elabora en diferentes
tamafios, es redonda con una base plana, agarraderas (orejas) y tapa; Los principales productos son
los articulos para mesa y cocina como bandejas, cazuelas, platos, esta oferta de productos es
tradicional sin embargo, en la actualidad de acuerdo a la demanda de los productos a nivel nacional
e internacional se elaboran teniendo en cuanta las necesidades del consumidor.

Los consumidores finales buscan con este tipos de productos satisfacer necesidades de decoracion,
sabor en la preparacién de las comidas, menor contaminacién de los alimentos, presentacién
diferente, calidad del producto, mas todos aquellos valores adicionales del producto, los
consumidores finales compran a través de tiendas especializadas de artesanias, en los grandes
formatos , directamente o a través de portales de e-commerce.

En el mundo culinario se destacan bondades de la cerdmica, en la que los chefs indican que cocinar
en cazuela de barro tiene un gran nimero de ventajas entre ellas las siguientes:

- Permite una coccién lenta, dando como resultado alimentos tiernos y jugosos.
- QOrigina excepcionales aromas y sabores.
- Contribuye a una dieta sana, preservando los nutrientes de los alimentos.

1 Economia., R. (19 de Dic de 2017). Artesanos de Colombia reciben certificacién de marca. E/ Espectador.
2 FRIES, A. M. (Marzo de 2016). Desarrollo social y comercial del sector.

3 Sistema de Informacién para la Artesania Siart. (12 de febrero de 2016). Colombia Artesanal: La Chamba, magia en cada
pieza de ceramica. Obtenido de Artesanias de Colombia:
http://artesaniasdecolombia.com.co/PortalAC/Noticia/colombia-artesanal-la-chamba-magia-en-cada-pieza-de-
ceramica_7233



- Se lleva directamente a la mesa, preservando el calor del plato.
- Ofrece una presentacion rustica del plato muy atractiva.

Muchos platos tradicionales espaiioles exigen cazuela de barro, desde las gambas al ajillo a la sopa
castellana, pasando por el lechazo o la caldereta de pescado. Es ideal para legumbres, sopas,
estofados, arroces, guisos e incluso postres como la crema catalana, los utensilios de barro siguen
siendo manipulados en la cocina para preparar deliciosos platos tradicionales. Las ollas, gracias a los
componentes con las que son fabricadas, permiten una buena transmision de calor haciendo hervir
con facilidad los alimentos que se cocinen en su interior, manteniendo el calor atn después de
apagadas y dandole un sabor particular a las comidas. Las piezas artesanales tienen la facultad de
ser amigables con el medio ambiente, ya que si bien no vuelven a convertirse en barro, la ceramica
puede ser reciclada y reutilizada de diversas maneras. Una de ellas es como material de
construccion, en la fabricacién de cemento ecolégico, de piezas de ceramica y azulejos, como
elementos decorativos para macetas, sillas, paredes, entre otros. (Revista digital Bogotd, 2017)*. El
historiador Juan Cordero, manifesté que el uso de las ollas de barro tiene unos 4.000 afios de historia
desde la ceramica elaborada por la cultura Valdivia en adelante. Los artefactos y objetos que fabricd
esta cultura, en cuanto a los usos domésticos, se elaboraron las vasijas que sirvieron para procesar,
servir y guardar alimentos.

En la actualidad a nivel nacional se cuentan con diferentes eventos que se realizan con miras a lograr
una mavyor creacién e innovacion y la promocién de las artesanias colombianas, resultado de estos
eventos es el crecimiento en ventas, algunos de los eventos en que cerdmica la Camba es participe
con su amplia oferta de productos son Expoartesanias (catalogada como la mejor en su especialidad
de América Latina), el concurso Nacional de disefio para la artesania, la casa colombiana, la pasarela
identidad Colombia, la plaza de los artesanos, el laboratorio de disefio para la artesania, el SIART
(Sistema de informacién para la artesania) y ferias (Gomez Villegas, 2009).

La cerdmica es un producto altamente apetecido en el mercado internacional. Segun el Informe al
Congreso 2016- 2017 Sector Comercio, Industria y Turismo la relacién de exportaciones para el
capitulo 69 - Productos cerdmicos en la Partida: 69.12. Vajilla y demds articulos de uso doméstico,
higiene o tocador, de ceramica, excepto de porcelana y el Item: 69.12.00.00.00 Vajilla y demas
articulos de uso doméstico, higiene o tocador, de cerdmica, excepto de porcelana, registraron el
siguiente comportamiento durante los dltimos 5 afios:

Monto de ventas por ferias, ruedas de negocios y ventas institucionales Meta 2016: $22.941
millones Resultado julio - diciembre $20.457,98 millones A través de los canales: ventas
institucionales, vitrinas de promocion (Bogotd Calle 86, Medellin, Cartagena Centro de
Convenciones y Cartagena Centro histdrico), las ferias Expoartesano y Expoartesanias y otros
ingresos producto de eventos y ferias en el marco de iniciativas como OVOP, atencidn a grupos
étnicos entre otros, se lograron ventas por valor de $20.457,98 millones. Al final de la vigencia se

4 Revista digital Bogota. (2017). La Chamba. Revista digital Bogota.
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logré un total de ingresos de los artesanos por valor de 23.193,4 millones, con un cumplimiento de
la meta del 101%. De este nivel de ventas la cerdmica de La Chamba representa una porcién
importante, sobre todo teniendo en cuenta que solo una empresa como Artesanias Betancourt
Garcia exporta anualmente hasta US$500.000 y que organizaciones como Artesanias de La Tierra
(hoy liquidado) logré llegar hasta US$1.000.000 al afio.

Segun el estudio Oferta Exportable del Sector Artesanal en Colombia. 2012, elaborado por
Fundacion Creata, desde el afio 1.996 La Camba exporta por medio de las comercializadoras Artes
Andinos y Anaida E.U, y también han empezado a realizar este proceso directamente desde el afio
2.011. Uno de sus clientes mas importantes ha sido Williams Sonoma Inc de USA, al cual entre el
afio 2010 y Junio de 2012 le vendieron 213.149 délares con casi 1.800 unidades.

Sin embargo en los ultimos dos afios las ventas internacionales de los productos de la Chamba en
general han disminuido, pasando de 15 a 20 contenedores de 20 pies en el afio a 4 contenedores en
2012. Lo que muestra la necesidad de utilizar mecanismos como la Denominacién de Origen para
repotenciar las ventas internacionales.

Los paises de destino de las exportaciones registradas son Bélgica, Dinamarca, Australia, Nueva
Zelanda, Noruega, EEUU, Canada, Paises bajos, Alemania, y Espaia.

También se documentan algunos videos y notas periodisticas que se han hecho de la Ceramica
Negra de La Chamba:

1. Corto sobre el proceso de la Ceramica de la Chamaba Tolima — Colombia

Fuente: Maria Catalina Sandoval Luna

https://www.youtube.com/watch?v=uPFqthw13gM

Cerdmica negra de la Chamba Tolima




2. LaChamba. Mas alla del barro, una historia de tradicién
Fuente: C Producciones

https://www.youtube.com/watch?v=WO0srhAO7pXI

La Chamba, Mas alla del barro, una historia de tradicion
* .

Blanca Vasquez

Artesana de lo Chomb

3. Tierra Negra Ceramic Oven-to-Table Cookware - An Ancestral Tradition
Fuente: Scot Columbus

https://www.youtube.com/watch?v=agelCgc30gw
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4. Chamba Cookware Made In Colombia - Colombian Recipes

Fuente: ArepasDelGringo
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6.

Chamba Coc e Made In Colombia - Colombian Recipes

LA CHAMBA

COOKWARE

How to Prepare Ajiaco with Chamba Soup Pot

Fuente: Toque Blanche

Ancient Cookware - How Black Clay, La Chamba Pottery is Made
Fuente: AncientCookware

https://www.youtube.com/watch?v=-ICBhémnfll

Ancient C




7. Chamba and Beans
Fuente: Toque Blanche

https://www.youtube.com/watch?v=L-2HinQ7xTw

Chamba and Beans
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8. Toque Blanche Demo: Chamba Comal
Fuente: Toque Blanche

https://www.youtube.com/watch?v=UfMNB6KIKHIO

9. Expedicion la CHAMBA 2010.mpg
Fuente: Edgardo Ledn Carvajal

https://www.youtube.com/watch?v=4ELkqOxDwuc
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10. Las artesanias colombianas reconocidas internacionalmente gracias a mipyme digital
Fuente: Ministerio TIC Colombia.

https://www.youtube.com/watch?v=-9 99zLo60E

11.Ceramica negra Chamba
Fuente: xalak

http://www.xalak.com.co/chambas/
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12 Ceramica de la Chamba Tolima
Fuente: Artesanias Kayra

http://artesaniaskyra.com/blog/?p=189
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Ceramica de La Chamba Tolima
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13 Luis Fernando Rodriguez Torrijos, 30 afios, artesano de cerdmica, La Chamba, Tolima
Fuente: Revista Semana

http://www.semana.com/nacion/recuadro/luis-fernando-rodriguez-torrijos-30-anos-artesano-
ceramica-la-chamba-tolima/126831-3
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Luis Fernando Rodriguez
Torrijos, 30 afos, artesano de
ceramica, La Chamba, Tolima

14 Comercializacion de ceramica en Pinterest
Fuente: Pinterest

https://www.pinterest.es/pin/305611524695053599/?Ip=true

@ tmnilios 2 i

15 Artesanias de Colombia
Fuente: Organizaciéon Mundial de la Propiedad Intelectual

http://www.wipo.int/wipo magazine/es/2006/06/article 0002.html
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7.2.Factor Humano:

De acuerdo a un estudio de finales de 2017 realizado por La Fundacion Creata en asocio con
Artesanias de Colombia y La Gobernacion del Tolima, se auto reconocen 207 familias artesanas en
la Vereda la Chamba y 103 en Chipuelo Oriente. Por lo que teniendo en cuenta las cifras presentadas
en el Libro “Los Cuadernos del Barro” en la cual se afirma que en la poblacién habitan 339 familias,
se puede decir que entre el 85% y 90% de las familias se dedican a la labor artesanal de la cerdmica
negra. Estas personas se ubican en un escenario organizado tradicionalmente en sectores asi: 25
familias en el sector El Cruce, 36 familias en el sector La Artesanal, 40 familias en el sector Santa Ana
y Retorno, 45 familias en el sector Centro, 5 familias en el sector el Olvido, 34 familias en el sector
Palmeras, 22 familias en el sector Rio Magdalena, y 103 familias en la vereda Chipuelo Oriente. Las
310 familias habitan el territorio de las veredas La Chamba y Chipuelo Oriente.

La totalidad de los artesanos ceramistas se sienten orgullosos de su oficio, trabajan por gusto y amor
a la artesania, a la Chamba y al barro, en su orden algunos lo hacen reconociendo en esta la mejor
oportunidad, para algunos la unica. La necesidad lleva a un grupo pequefio a realizar la artesania,
sin embargo, en el fondo le tienen gusto a este arte, La tradicién también liga a los artesanos con la
cerdmica las familias reconocen en la artesania una forma de ser auténomos productivamente.

Se reconoce a las sefioras Ana Maria Cabezas, Gilma Barreto y Zoila Rosa Barreto las maestras
encargadas de conservar la tradicién ceramista mediante la siembra en nifios, Jovenes y adultos una
consciencia por la preservacion de la cultura artesanal, actualmente la artesana mas longeva es
dofia Edelmira Aviles con 81 afios. Por esta via, muchos de los artesanos aprendieron y/o
fortalecieron sus conocimientos del oficio.

Los artesanos se inician en esta actividad a muy corta edad, se empieza a jugar con barro y poco a
poco se van involucrando en las diversas labores.

La totalidad se involucraron en este oficio por haber nacido y crecido en hogares de artesanos,
aprendieron viendo y de la mano por lo general de sus madres y abuelas. Algunos tuvieron la
oportunidad de mejorar sus técnicas en la escuela con profesoras artesanas.

En todos los talleres se tiene experiencia y habilidad para desarrollar las diversas técnicas; brillado,
moldeo y el modelado.

Los artesanos en su mayoria estan en capacidad de elaborar cualquier pieza de cerdmica en la
Chamba y Chipuelo, sin embargo, lo que més producen es la linea de mesa, seguido de la linea de
cocina.

El 95% de los ingresos de las familias artesanas de la Chamba y Chipuelo provienen de la produccién
y comercializacion de ceramica.

Los artesanos tienen las mejores expectativas en su actividad, consideran que en el futuro préximo
va a ser mas importante, argumentando que la denominacién de origen les va a generar otras
oportunidades de mercado, ven en la unién y la asociatividad la posibilidad de adquirir la
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denominacién de origen, crear acuerdos que permitan abordar otros escenarios de comercializacién
mds favorables y de mejores resultados.

La produccidn es constante, todos los meses se realizan trabajos en artesania en este territorio, sin
embargo, se presenta una disminucién en los meses de diciembre y enero, dado que por esta
temporada se hace la pausa de la época navidefia y la atencion a familiares y amigos que les visitan.

La mayor parte de los artesanos venden producto terminado, tan solo el 29% de ellos venden en
crudo, es decir en barro o brillado para que otros terminen el proceso con el asado de las piezas.

Hay tres escenarios reconocidos de comercializacion de los productos:

a) Ventas internas en la Chamba a turistas que visitan la region, a intermediarios que vienen
de Raquira, Manizales, Cartagena, Narifio, Valle, Bogotd, etc.

b) Ventas internas a artesanos que también hacen intermediacién.
c) Exportaciones que se realizan a través de Artesanias Betancourt Garcia (ABG) y
Corartechamba.

Dentro de los compradores nacionales se sobresalen los siguientes: Rolando Prada, Jamuel, Oscar
Ramirez, Eurimia Aviles, Consuelo Quintana, Valentin Calderén, Oliverio Callejas, Uldarico
Rodriguez, Miguel Aviles, OVOP, Marino Suarez, ABG.

Los artesanos reconocen la calidad y el trabajar a mano como los dos factores mas importantes que
inciden en el reconocimiento de la cerdmica de la chamba, también le atribuyen al barro y al color
como factores de diferenciacién en el mercado.

Si bien es cierto que todos los artesanos no producen la totalidad de las referencias existentes en el
momento, si estdn en capacidad de producir todas las piezas de las vajillas.

De ahi la intencién general por proteger una amplia y diversa lista de productos de las lineas de
mesa y cocina.

El trabajo con el barro es representativo, no hay un solo hogar de la Chamba y Chipuelo Oriente en
el que no se tenga conocimiento, experiencia y actividad artesanal.

De hecho, en la comunidad se ha venido desarrollando desde hace varios afios un proceso de
transferencia de conocimiento a las nuevas generaciones a través de la escuela local, donde se le
ensefia a los nifios el proceso de elaboracién de las piezas. Actualmente una de las lideres artesanas
desarrolla este proceso durante el afio lectivo.

Podemos entonces concluir que la comunidad de artesanos de las veredas La Chamba han heredado
un territorio y una cultura que conjugados se convierten en el escenario perfecto para moldear
suefios colectivos y a través de ellos el desarrollo socioecondmico territorial.

Retomar la estructura asociativa de sus ancestros, despojéndose de los individualismos para asumir
un proyecto colectivo que garantice una dindmica sostenible en las dimensiones productiva,
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asociativa, contable - tributaria y comercial, es mantener la esperanza y obtener la fuerza y la
motivacién para no dejar de ser lo que tanto orgullo les genera, ser ceramistas de barro negro.

Por lo anterior, a finales de 2017 y como parte de este proceso con La Fundacién Creata, Artesanias
de Colombia y La Gobernacién del Tolima, nace asi la Asociacién de Artesanos de las Veredas La
Chamba y Chipuelo Oriente, ASOARCH, una colectividad que parte de una base social 100%
artesana, que gesta un proyecto asociativo participativo e incluyente, respetuoso de la naturaleza
del relacionamiento de los artesanos y de sus formas legitimas reconocidas y tradicionales de
trabajar en equipo por sectores en estas veredas y acorde a la estructura de gobernanza y
gobernabilidad de sus ancestros poincos. 98 familias, conforman esta asociacién, quienes fueron
delegados por los respectivos sectores a los que pertenecen (es decir, se tiene representatividad del
100% de los sectores de las veredas).

7.3.Factor técnico — calidad:

Se presenta el documento técnico elaborado por Fundacién Creata y Asoarch en Asocio con
Artesanias de Colombia y La Gobernacién del Tolima:

PROCESO PRODUCTIVO DE LA CERAMICA EN LA VEREDA LA CHAMBA
MUNCIPIO DEL GUAMO DEPARTAMENTO DEL TOLIMA

LAS ARCILLAS COMO MATERIAS PRIMAS DE LA CERAMICA

Las tierras arcillosas o arcillas, son |a principal materia prima para la elaboracidn de cerdamica. No existe en el
mundo un producto cerdmico sin el componente arcilla y su inclusién en el producto va desde un 45% a un
100%, dependiendo del tipo de proceso, tipo de producto, y temperatura a cual va a ser cocido.

Las arcillas, en cuanto a su formacién, también se clasifican en primarias y secundarias. Las arcillas primarias
son las que permanecen en el mismo lugar en el que se han formado por desintegracién de sus rocas madre,
y las secundarias son las que, tras ese fendmeno inicial de desintegracién, son transportadas por el aguay a
lo largo de ese proceso de transporte se combinan con otras sustancias, hasta depositarse finalmente
formando un yacimiento de arcilla. Como consecuencia del proceso de formacién, las arcillas primarias son
mas puras, pues no se han combinado con otras sustancias, y su tamafio de particula més grueso. Las arcillas
secundarias, al contrario, tienen un tamafio de particula mas fino como consecuencia del largo proceso de
molienda sufrido durante el transporte y la separacion gradual que de forma natural va depositando primero
las particulas de mayor tamafio y, también, contienen mayor cantidad de impurezas. Estas diferencias son de
gran importancia para el ceramista ya que, como veremos, el tamafio de particula influye directamente sobre
la plasticidad y asi, el caolin, que suele ser una arcilla primaria, es muy poco plastico, en cambio, el barro rojo
comuin, que es arcilla secundaria, es mds plastico. También vemos que el barro rojo sigue rojo después de
cocido y madura a una temperatura cercana a los 10002C mientras que el caolin cuece a un color muy claroy
es muy refractario, diferencias que se explican por las impurezas contenidas en el barro rojo y ausentes en el
caolin.

Estas diferencias son las mas importantes para el ceramista cuando se trata de clasificar las arcillas. Si se trata
de hacer una clasificacion mas profunda desde un punto de vista cientifico las dificultades son enormes ya
que las arcillas estdn compuestas por diferentes minerales a los que se afiaden diversas impurezas de diversos
tamafios. Casi podria decirse que cada arcilla es diferente y responde a la composicién de la zona en la que se
ha formado.
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La arcilla natural estd formada esencialmente por los siguientes componentes:

a) Minerales de la arcilla propiamente dichos, de composicion a veces muy variable, que incluye
sustituciones reticulares de iones que son propios de la red cristalina, e incluso de iones extrafios a la misma.
También incluye variaciones importantes en la morfologia y en la estructura de las particulas arcillosas.

b) Formas mas o menos hidratadas de silice, alimina y dxidos de hierro, de manganeso y de otros
elementos.

c) Minerales ligeros y pesados en forma de arenas, que a veces llegan a estar presentes como particulas
finisimas.

d) Carbonatos en diversos grados de dispersion, que abarcan desde la granulometria ultra fina hasta la
presencia de concreciones nodulares en las canteras.

e) Sales solubles.
f) Materia organica y residuos carbonosos.

En la siguiente imagen pedemos comparar la composicién media de la corteza terrestre, expresada en forma
de 6xidos, con la composicién de un barro rojo tipico comun que puede utilizarse para la alfareria.

Tierra como  Arcilla roja

un todo comin
S0, 59,14 57,02
Al O, 15,34 19,15
Fe,O, 6,88 6,70
Mg O 3,49 3,08
CaO 5,08 4,26
Na,O 3,84 2,38
K. O 313 2,03
H.O 1,15 3,45
TiO, 1,05 0,91

Las arcillas en general independientemente del color tienen los mismos componentes quimicos, variando su
cuantificacion dependiendo del tipo de arcilla, es decir a mas blanca menos éxido de hierro mas alimina mas
silice mayor punto de fusion menos plasticidad y asi de esta forma contintian las variantes conservando la
misma composicién mineralogica.

LAS ARCILLAS DE LA CHAMBA PARA LA ELABORACION DE SUS PRODUCTOS CERAMICOS

En esta region donde el oficio artesanal predominante es |a alfareria, se encuentran dos nichos de arcillas de
tipos diferentes, que mirando el contenido anterior las ubicamos dentro de las arcillas secundarias y se acopla
en su composicién a la arcilla roja comin que nos muestra la tabla. Su color negruzco lo da la alta
contaminacion de materia organica que tiene en su cuerpo, la cual desaparece al ser quemada la pieza en su
proceso de coccidn, retornando después de este pasé a su color natural, café rojizo o rojo tierra.

Estas minas se encuentran a cielo abierto, inmediatamente después de la capa vegetal y, su extraccion es muy
sencilla ya que con simple herramienta manual (palas, picos, barras o barretones etc.) es posible conseguirla
para su procesamiento, haciéndola apta para el trabajo. Estas minas se encuentran muy cerca una de la otra
fuera del perimetro urbano, a pocos kilémetros del mismo con fécil acceso de llagada para su transporte a los



beneficiaderos el cual se hace en moto o bicicletas aunque también hay via vehicular pudiendo hacer el
transporte en carro en tiempos de verano.

Las caracteristicas de estas arcillas para poder ser trabajadas en este tipo de procesos, es que son arcillas
ferruginosas, es decir con alto contenido de éxido de hierro de ahi el color de pardo a rojizo, frente a las de
color blanco, que son arcillas magras menos plasticas. Su punto de fusion es bajo, alrededor de los 1000°C o
menos y permiten quemas a fuego directo sin riesgo de explosién o agrietamiento.

La comunidad ceramista ha caracterizado estos dos tipos de arcilla, dandole identidad y una funcién especifica
en sus procesos ceramicos y los ha denominado como:

» BARRO O ARCILLA LISA

Esta es una de las dos arcillas que se utilizan para la elaboracion del producto cerdmico en la Chamba, y es la
que aporta a la pasta la parte plastica de la misma, muy necesaria para lograr la maleabilidad en el proceso
de moldeado y modelado, su color es de gris oscuro a negro por la descomposicién de la materia orgénica
contenida dentro del cuerpo de la misma, que al ser llevada a la quema esta desaparece generandose el
cambio de color de la arcilla cocida. Resiste temperaturas medias, entre 750°C que es una temperatura baja
y 1000°C que es media baja sin sufrir alteraciones fisicas. A temperatura baja queda infracocida (algo cruda)
con poca resistencia a la friccion y al choque fisico y su color es café, y a temperatura media va afianzando su
color llegando al rojo naranja que es su color natural antes de la contaminacién organica.

Es abundante en la region y sufre algunas variaciones segun el sitio de donde se extraen, siendo en algunas
partes mas fina que en otras buscando la veta mas apropiada para su extraccion.

» BARRO O ARCILLA ARENOSA

Este es el segundo barro o arcilla que se encuentra en la region como componente principal para el trabajo
de la alfareria, su presentacion es igual a la anterior, es de color negruzco pero su composicion varia y también
la funcién dentro de la pasta ceramica. Esta aporta la parte estructural de la pasta dando la firmeza en la
elaboracion sobre todo de las piezas grandes, logrando sostenibilidad a su cuerpo.

Su caracteristica para su especial funcién, es que tiene un gran contenido de arena, arenisca y piedrillas
pequefias, que aportan la parte no plastica a la pasta, siendo una gran aliada de la arcilla fina en su
combinacién para la preparacién de la pasta ceramica.

Igual que la anterior, su composicién mineraldgica, su color, su transformacién, su temperatura en la quema
son muy similares, pero el aporte de la arena que contiene que puede estar por el 30%, es el que marca la
diferencia y a la vez es el que evita la ruptura tanto en la coccién a quema rapida, como en el secamiento al
sol directo y su principal aporte es que esta arcilla es la que permite en su esencia, que estas piezas cerdamicas
sean refractarias y permitan el choque térmico.

» BARRO O ARCILLA ROJA

Hay una tercera arcilla que se convierte en protagonista en este proceso y tiene una funcién muy especial, los
alfareros de la Chamba la llaman barro rojo de barniz. Esta arcilla se extrae de una mina ubicada cruzando el
rio Magdalena, en una vereda perteneciente al municipio de Suarez, en el departamento del Tolima.

La caracteristica principal de esta arcilla es su alto contenido de oxido de hierro que le da un color rojizo que
la hace mas plastica y su punto de fusién en las quemas de las piezas ceramicas es mas bajo.



Tiene una particularidad frente a las otras, como se describe antes y es su color y entra a jugar un papel muy
importante en el acabado final de la pieza ceramica, déndole identidad al producto de la regién, por los efectos
que se logran en los tipos de quemas reductoras.

Por su elevado color rojizo, tiene un uso exclusivo en el proceso cerdmico de la Chamba, y es la arcilla por
excelencia util para preparar el engobe natural de color rojo sin necesidad de ningun aditivo ni colorante
adicional. Este barniz (engobe), es exclusivo y aportado por esta arcilla, esta se vuelve vital para el producto

en su acabado final.

PROCESO DE PRODUCCION DEL PRODUCTO CERAMICO

La produccién de la alfareria de los productos de la Chamba Tolima, se desarrolla a mano en su totalidad,
haciéndolos tinicos en el pais y permitiendo un reconocimiento a su labor y un valor agregado a su producto
(se dice hecho a mano por la no utilizacién de equipos y maquinaria avanzada, aunque la utilizacién de
herramientas menores para el mejoramiento en sus procesos también le da el estatus de hecho a mano) su
forma de trabajo nos induce a un pasado en retoma de una cultura ancestral, donde el hombre descubre la
arcilla convirtiéndola en utensilios para sus necesidades basicas y de ahi hasta nuestros dias produciendo
grandes obras con este material noble que nos regala la madre tierra. Eso es el trabajo cerdmico de mujeres
y hombres de esta parte del pais, que ejecutan su labor con amor para ofrecernos un producto terminado en
los siguientes pasos:

1- Extraccién de la arcilla

2- Preparacion de las arcillas

3- Preparacion de la pasta ceramica

4- Elaboracién de matrices y moldes

5- Produccién de las piezas ceramicas en diferentes técnicas

6- Preparacion del barniz (engobe) y barnizado de las piezas

7- Brufido (alisado y brillado) de las piezas crudas en dureza de cuero
8- Alistamiento, cargue del horno y quema de las piezas crudas.

9- Ahumado en reduccién de la cerdmica para darles el negreado final.
10- Técnicas de acabados.

11- Conclusién final

S



1- EXTRACCION DE LA ARCILLA

Este primer paso es la consecucion de la arcilla o barro como materia prima principal, que servira para la
elaboracion de las vasijas utilitarias y piezas decorativas que se producen en laregién. La vereda de la Chamba
cuenta con suficiente arcilla confinada de dos minas con abundante material con caracteristicas diferentes
cada una, que permiten la aleacién para hacerlas util en el desarrollo del producto. Esto porque la unién de
estos dos materiales con formulacién mineraldgicas diferentes, permiten lograr la maleabilidad, plasticidad y
refractariedad que estos productos exigen para ser elaborados y puestos en uso.

Las caracteristicas de estos dos tipos de arcilla que sirven para la elaboracion del producto, estan descritas en
el item, LAS ARCILLAS DE LA CHAMBA, igualmente el proceso de extraccidn que es totalmente manual y de
mucha facilidad, ya que no se requiere de maquinaria para lograrlo.

El producto arcilloso una vez cavado en la veta del subsuelo, inmediatamente después de la capa vegetal, se
empaca en estopas o costales y es desplazado a los sitios de trabajo en diferentes medios de transporte para
su proceso, acumulando suficiente material para un determinado tiempo.

Esta labor de consecucion de la arcilla, generalmente la hacen los hombres de la regidn, aunque en ciertas
oportunidades vemos a mujeres aguerridas colaborando en esta faena en compafiia de sus esposos.

La tercer arcilla protagénica de esta labor artesanal, es la arcilla roja para la preparacién del barniz o engobe,
(definicidn descrita en el item, CARACTERISTICAS DE LA ARCILLA ROJA) arcilla que no se encuentra en la regién
de la Chamba y de la cual anteriormente ya se hizo la descripcidn necesaria.

Extraccion de arcilla lisa de la mina
a cielo abierto.
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Extraccion de la arcilla arenosa de
la mina a cielo abierto.

Extraccion de la mina de arcilla roja
sacandola del socavén.

2. PREPARACION DE LAS ARCILLAS

Una vez traida las arcillas de la mina, se procede a alistarlas para la preparacion de las pastas ceramicas, este
paso toma su tiempo ya que depende mucho del ambiente para su secado, puesto que antes de que el
material no este seco, no es posible la preparacion de la arcilla para la elaboracién de la pasta ceramica, de
esta forma la arcilla se beneficia en los siguientes pasos:

- SECADO.

En este paso las arcillas se ponen a secar al pleno sol en estopas donde se extiende el material en capas
delgadas, hasta que toda la humedad sea retirada del producto.

- MOLIDO DE LA ARCILLA EN MOLINOS DE MARTILLO O MACHACADO EN PILONES DE MADERA.

Ya seca la arcilla, aln se conserva en terrones como fue extraida de la mina para lo cual esta se lleva a la
molienda, este proceso se ha venido haciendo por tradicion en pilones de madera como los de pilar maiz de
nuestros abuelos, en algunos sectores alin se conserva este aunque ya estd mandado a recoger por la
aparicion de maquinas que lo suplantan y por lo duro de este trabajo para en artesano ceramista que no ve
compensado econdmicamente este esfuerzo, para esto ya en la regidn algunos alfareros tienen unos molinos
eléctricos de martillo algo rudimentarios que prestan la funcién de moler la arcilla hasta convertirla en polvo
dejandola lista para la pasta.



- TAMIZADO O CERNIDO.

Ya estando la arcilla molida, esta aun conserva algunas arenillas pequefias que se lograron filtrar por la malla
del martillo, entonces se procede a tamizar o cernir la arcilla en seco para retirarles estas areniscas logrando
un grano homogéneo que permite elaborar una buena pasta evitando que las piedrillas grandes dafien las
piezas en el proceso de coccidn.

3. PREPARACION DE LA PASTA CERAMICA

Pasta ceramica es la union de dos o mas arcillas para adecuarlas a un proceso de elaboracién de productos
ceramicos, aun mas, no solo la unién de las arcillas sino también la adicién de materiales inorgénicos que
generardn formulas adaptadas a las diferentes necesidades de produccién, dentro de estos materiales
encontramos el cuarzo, el feldespato, el talco industrial, el carbonato de calcio, la alimina, la dolomitay otros,
que se pueden convertir en cargas para bajar la plasticidad de las arcilla y hacerlas magras (poco plésticas o
poco grasas) y subir el punto de fusién de la pasta o agregarles materiales plastificantes para hacerlas mas
fusibles y bajar su punto de coccién.

En este caso en el proceso productivo de la Chamba, se unen las dos arcillas antes mencionadas, la arcilla lisa
o fina que genera la plasticidad del conjunto y la arcilla arenosa con alto contenido de arenisca que la hace
magra (poco plastica) pero que a la vez le da estructura, permitiendo el desarrollo de las piezas grandes. A
esta combinacidn se le llama pasta cerdmica, termino propio en general en todos los procesos a nivel de
nuestro mundo.

PREPARACION: Una vez beneficiada la arcilla arenosa, esta se conserva seca y almacenada, e igualmente
tratada la arcilla lisa, libre de mugre, y materia organica vegetal, se hace la medicion con porcentajes entre el
50-50 o el 60- 40 haciendo la variante entre las dos arcillas. Esta busqueda de porcentajes esta sujeta
generalmente al tipo de producto a elaborar, si se van a producir piezas de pequefio a tamafio mediano, se
trabaja en porcentajes iguales, para la elaboracion de productos cerdmicos mas grandes, se trabaja el otro
porcentaje, siendo el mayor el de arcilla arenosa, obedeciendo esto a que la arcilla arenosa por ser mas
abundante en este material, permite dar estructura a la pieza en formacion, haciendo que esta se sostenga
en pie mientras se elabora.

En si, la preparacion de la pasta ceramica, a la cual algunos artesanos alfareros le llaman ENYOTAR, O MIGAR,
se logra teniendo las partes a mezclar listas y empezando con la arcilla lisa vertiéndola en un recipientey a la
cual se le agrega el agua respectiva, dejandola en grado de humectacién, se mezcla hasta lograr una papilla
tipo barbotina (arcilla liquida), esta mezcla se pude hacer batiendo el agua y la arcilla con la mano o una
herramienta manual o con batidores eléctricos hasta obtener colada homogénea para su aplicacién.

Mezcla de las dos arcillas para obtener la pasta: Ya listas las dos arcillas, la arenosa molida y tamizada y la
lisa convertida en colada, se unen las dos en los porcentajes antes mencionados, preferiblemente esta mezcla
se hace en una carretilla plastica y se logra vertiendo arcilla fina en estado liquido sobre arcilla arenosa en
estado seco y uniéndolas dos en forma de amasado al cual llaman empelotar o sea hacer pelotas de barro
homogéneas y compactas que luego almacenan recubriéndolas con pléstico para conservar su humedad
mientras se inicia el proceso de produccién. Cabe anotar que la pasta ceramica ya preparada entre mas tiempo
este almacenada o sea entre mas tiempo se deje afiejar, mas plasticay de mejor calidad para su trabajo porque
ahi las moléculas de sus componentes mineralégicos més se integran entre si.



4- ELABORACION DE MATRICES Y MOLDES

Para la produccién de la ceramica se requiere de muchos elementos, entre ellos moldes segun la técnica a
trabajar, siendo los mas usuales los moldes de yeso extrafino que permitan replicar piezas en serie utilizando
la modalidad de colado o apretdn, estos procesos de produccion son masivos con este material, sin embargo,
aunque exista esta herramienta muy practica y util, las comunidades que trabajan la alfareria de manera
ancestral y hecho a mano al estar un poco alejadas de los procesos técnicos y con base en sus necesidades,
han disefiado sus propias herramientas. La comunidad de la Chamba que ha recibido esta ensefianza a través
de generaciones, ha heredado de sus ancestros formas de trabajo muy particulares y propias, dentro de ellas
los moldes que utilizan para replicar la produccién de cerdmica en serie.

MOLDES UTILIZADOS PARA LA PRODUCCION EN LA CHAMBA.

Estos moldes particularmente son elaborados con el mismo material de la cerdmica, “LA ARCILLA" y para la
comunidad alfarera, asi se llaman, MOLDES DE ARCILLA, porque son elaborados con este material, pero
cuando la arcilla pasa por el proceso de transformacion fisica a través del agua y el fuego, se llama cerdmica,
quiere decir que técnicamente serian moldes de ceramica. Estos moldes son los mas usuales en la parte
productiva, habiendo experimentado con algunos moldes matrices en madera, siendo menos usuales.

ELABORACION DE LOS MOLDES (matrices) EN ARCILLA

Para la elaboracién de cerdmica con la técnica de moldes, se cuenta con gran variedad de ellos en diferentes
formatos de acuerdo al producto a reproducir, se le puede denominar moldes matrices, porque son disefiados
como matrices hechas a mano y a la vez sirven como prototipos para la elaboracién de las piezas ceramicas
convirtiéndose en moldes. Estos moldes al ser bizcochados, podrian llamarse “moldes matrices en cerdamica”.

Existen en cada taller, prototipos muy variados de acuerdo a la pieza a elaborar, desde la cazuela mds pequefia
hasta ollas de mediana a grande, convirtiéndose esta herramienta en el principal elemento para la produccién
en serie, aunque se ha intentado con otros materiales para los moldes ej: en madera en alguna oportunidad
para una produccién exclusiva, los artesanos ceramistas prefieren a estos moldes tradicionales.

Su utilidad es muy practica y sus disefios son muy tipicos ya que cuando son disefiados, los hacen de tal manera
con molde y soporte a la vez facilitdndoles el trabajo en la produccién ceramica.

5- PRODUCCION DE LAS PIEZAS CERAMICAS EN DIFERENTES TECNICAS

En este punto se evidencia ya la elaboracién del producto en sus diferentes pasos y técnicas de trabajo, se
pueden definir dos técnicas en la produccion de cerdmica que podrian estar fusionadas en una técnica mixta
en la parte final de la elaboracién de la pieza que son:

TECNICA DE MODELADO.
TECNICA DE MOLDEADO

ACABADO FINAL (en |a elaboracion de la pieza en obra negra donde se fusionan las dos técnicas anteriores)

TECNICA DE MODELADO:

Es un trabajo que se hace totalmente a mano y requiere de una gran destreza de la persona que la ejecuta,
permite elaborar piezas en serie como también formas Unicas de figuras artisticas en diferentes tamafios
como obras escultdricas que se realizan en arcilla y son llevadas al horno para su coccidn. Aqui juega un papel
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importante la habilidad del artesano ya que la mayor herramienta son sus manos ayudadas con algunos
utensilios manuales como espatulas de madera, gradinas, cuchillas y otros.

El modelado a mano también es utilizado en la Chamba para hacer acabados como las orejas de las cazuelas,
las asas de jarras y vasos, las orejas de las ollas y las bandejas, y para hacer piezas como las gallinitas que su
complemento después de la base es hecho a mano.

En la vereda de la Chamba se trabaja con esta técnica que esta implicita casi en todos los productos que se
elaboran, aunque hay algunas pocas personas que producen objetos decorativos en cerdmica, mostrando su
habilidad artistica.

Técnica de rollo dentro del modelado: Este proceso de rollo es muy usual en la produccién cerdmica en el
mundo entero, sobre todo en piezas grandes como tinajas, ollas y obras de gran formato. En la Chamba se
utiliza esta modalidad de produccion, especialmente en las jarras y en las ollas de pequefias a grandes.

Su proceso: Su proceso consiste en elaborar las piezas antes mencionadas, partiendo de una base en arcilla
previamente lograda de un molde de ceramica a una altura relativa con la forma inicial del producto a realizar.
Ya teniendo esta base que es parte del producto se dispone a formar rollos de arcilla hechos con la mano
cogiendo una bola de la misma y con ella en medio de las dos manos abiertas se empieza a sobar mientras se
va descolgando el rollo, luego estos rollos se van adhiriendo a la boca de la base previamente elaborada en
todo su contorno dandole altura. Esta operacién se repite hacia arriba hasta obtener la pieza terminada y a
su vez se van puliendo los pegues con una tusa de maiz dandole forma hasta obtener el producto elaborado
en su primer fase.

TECNICA DE MOLDEADO:

Esta técnica como su nombre lo indica, se elabora sobre moldes, en este caso y en su mayoria son moldes en
ceramica, construidos por los mismos alfareros, como se describe en el item tres y que se convierten en la
herramienta principal para la produccion en serie de los artesanos. Aqui se elabora la pieza después de haber
obtenido una plancha de arcilla a través de una bola de material, aplanando esta sobre una mesa, mesén o
una superficie plana utilizando la presién y el palmoteo hasta lograr el didmetro requerido segtn la pieza a
realizar y el grosor deseado que oscila entre 0.7 y 1.5 centimetros, a mayor pieza mayor grosor. Una vez
realizada la plancha, esta se coloca sobre el molde presionandolo sobre el en forma de apretdn, esto se hace
siendo el molde cdncavo o convexo, es decir, el molde céncavo lleva la curvatura hacia dentro y en este la
plancha se coloca sobre él y se la hace presidn hacia abajo buscando la forma interna del molde para lograr el
objetivo que seria la figura, en este caso se trabaja la callana o asador de arepas que lleva la curvatura hacia
dentro y cualquier tipo de plato hondo o pando y, en el caso de los moldes convexos que son la mayoria, estos
llevan la curva hacia afuera, y sobre estos de manera externa se coloca la plancha y se le hace presion hacia
abajo buscando cubrir el molde hasta el punto determinado donde se va a cortar y retirar para continuar con
el proceso de elaboracidn.

Hay moldes para cada figura, convirtiéndose esta técnica de produccion en la de mayor uso, por lo préctica y
de facil ejecucion.

ELABORACION DE LOS PRODUCTOS CERAMICOS EN ESTAS TECNICAS

Ya conocidas las técnicas de trabajo para la produccién de la cerdmica en la vereda de la Chamba, los pasos a
seguir para la elaboracion del producto son los siguientes:

- Elaboracién de la plancha

Esta se realiza ya habiendo obtenido la pasta cerdmica y cogiendo de ella una bola de arcilla para luego
amasarla, se esparce con un cernidor un poco de arcilla lisa seca en polvo sobre la superficie donde se va a



trabajar, esto con el objetivo de que no se pegue el barro sobre la base donde se hace la plancha,
seguidamente se aplana la bola de barro sobre esta superficie y a través de palmoteo se aplana hasta obtener
el grosor deseado, esta plancha se hace segun el producto que se quiera elaborar y asi su acabado, ej.: Para
la elaboracién de figuras planas o de concavidad leve como platos o callanas, se alisa la cara superior de la
plancha con una espatula plastica, déndole una buena presentacién y luego se coloca sobre esta un molde
plano de Idmina con la silueta de la figura y se procede a cortar quedando la forma lista para trabajar sobre el
molde, para los otros productos como cazuelas, ollas, bandejas, platos hondos etc. Se elabora la plancha de
manera rustica puesto que su alisamiento se da sobre el molde. La elaboracién de estas planchas se hace en
serie acumulando cierta cantidad para continuar con el paso siguiente.

- Colocacién de la plancha sobre los moldes de arcilla y primer alisado

Una vez elaboradas las planchas y dependiendo de la pieza a formar, estas se colocan sobre los moldes
habiéndoles untado un poco de arcilla lisa tamizada y seca para que no se paguen, ya que estos son de
ceramica, luego se coloca sobre el molde la plancha, si el molde es plano como se describid antes, solamente
se le coloca la plancha y se la hace presién hacia abajo y se da la forma ya que la plancha esta alisada, en los
otros moldes se coloca la plancha encima y se la da forma con las manos presionandola sobre él y luego se le
alisa con una herramienta plastica. Una vez realizado este paso se recorta el sobrante de la vasija y se retira
ya la pieza en proceso, se le pule por dentro para continuar con el paso siguiente.

- Colocacién de las asas, orejas y ribeteada delas ollas

Hasta esta parte se ha trabajado sobre los moldes, quedando incompletas la mayoria de piezas a falta de algo
para terminarlas, ejercicio que se hace a mano, y que se puede incluir dentro del modelado, esto es las asas
de las cazuelas, las bandejas, que se logran colocando un poco de arcilla a lado y lado de la pieza y déandole
forma de una manera agil, igualmente las asas de los vasos que se elaboran haciendo un rollo pequefio y
colocdndolo una parte del vaso, también juega un papel muy importante dentro de este paso en modelado,
son los ribetes de las piezas que llevan tapas y sirven como descansadero de las mismas, esto se logra
colocando un filete de arcilla dentro de la parte interna de la boca de forma fina y delicada, y a la ves
haciéndoles a estas piezas las orejas que regularmente son ollas de menor a mayor tamario.

Asi se puede decir que se le da terminacidn a |a pieza en su primer fase, quedando ya realizada aunque sin
pulimento.

-  Alisado o pulimento

En este paso la pieza ya elaborada en su cuerpo entero, se corrigen imperfecciones, se alisa déndole un
pulimiento para pasar a la siguiente fase.

Hasta aqui la elaboracion de la pieza en obra negra, ya que el paso a seguir es el de la aplicacidn del engobe y
su brufiido y eso forma parte de la decoracién en crudo.

4- PREPARACION DEL BARNIZ (ENGOBE) Y BARNIZADO DE LAS PIEZAS

Como quedo descrito anteriormente en el tema, LAS ARCILLAS DE LA CHAMBA, hay una tercera arcilla, que
aunque la que se usa para este paso, no se extrae en la Chamba directamente, juega un papel muy importante
ya que con ella se prepara el barniz, (engobe, nombre técnico en el lenguaje ceramico) que luego de aplica
sobre la pieza en crudo acercédndose a la dureza de cuero, para en el siguiente paso darle el brufiido o brillado.



El engobe, es el nombre originario que se le da a la arcilla liquida convertida en papilla con el objetivo
especifico de colorear piezas crudas de diferente tonalidad para efectos decorativos, logrando acabados
diversos en su aplicacién. El engobe logrado con estas arcillas rojas, es un engobe basico con una funcion muy
especial en el producto de la Chamba para su acabado final. Cabe anotar que también se preparan engobes
para acabados decorativos especiales partiendo de la arcilla base con algunos aditivos como fritas fundentes,
dxidos colorantes y pigmentos cerdmicos que enriquecen la ceramica en todo su contexto.

COMO SE PREPARA ESTE ENGOBE BASE.

Una vez extraida la arcilla de la mina, dejandola secar 0 aun en estado de humedad, (si se deja secar se tritura
la piedra y se prepara pero si se trabaja en hiumedo preferiblemente se disuelve la arcilla con un batidor
eléctrico) se le agrega agua en proporcién en volumen del barro, en promedio un 60%, se licua con lamano o
con una herramienta manual o batidor eléctrico hasta convertirla en papilla barbotina totalmente fluida para
posteriormente tamizarla con un cedazo despojandola de todo tipo de impurezas y areniscas y generando un
liquido cremoso agradable al tacto. Este engobe se guarda en contenedores (vasijas plasticas, canecas etc.) y
se convierte en el producto principal para el acabado en rojo o negro brillante y al cual los alfareros de la
Chamba le dan el nombre de BARNIZ.

SU APLICACION:

Ya estando preparado el engobe, |a pieza elaborada en arcilla debe estar cruda y en una aproximacién a la
dureza de cuero, en ese punto se le aplica el engobe con una brocha preferiblemente, cubriéndola en su
totalidad, esta es una primer capa que se fija al crudo dejandola orear un poco para su segunda capa, en esta
segunda capa hay un cubrimiento total, siendo el engobe de consistencia espesa para lograr un buen grosor
ya que de este depende también la calidad del acabado. Lo usual de su aplicacién es entre dos y tres capas,
ya que de estas depende mucho el brillo final que da el ahumado. Ya habiendo aplicado el engobe se deja
orear la pieza hasta dureza de cuero para ejecutar el brufiido o brillado.

7- BRURNIDO (alisado y brillado) DE LAS PIEZAS CRUDAS EN DUREZA DE CUERO

Este paso se convierte en el punto mas importante para el buen acabado del producto ceramico de la chamba,
se le llama bruiiir, termino general en el mundo entero en el lenguaje del oficio. Consiste en que una vez
barnizada o engobada la pieza en crudo y en dureza de cuero, (el termino dureza de cuero es poco usual en
esta comunidad y es el nombre que se la da a la pieza elaborada en la arcilla y que se encuentra entre himeda
y acercandose a seca que es cuando permita ya friccidn sin sufrir ninguna lesidn) se le friccione de manera
constante hasta ir buscando el brillo final.

BRILLADO o bruiiido:

Para lograr el brillo total con un buen acabado, el barniz debe estar acercandose a seco para poder iniciar
este proceso, primero se alisa la pieza, retirando algunas impurezas del barniz o pequefios grumos en la pieza
cruda, es la primera mano que se da, luego se inicia el brillado o brufiido, se realiza frotando la pieza con
piedras semipreciosas dgatas o de cuarzo buscando un brillo uniforme sobres la paredes del objeto. Cuando
se detectan parches oscuros y, hay transparencia en el barniz dejando ver el color de la arcilla, se agrega mas
barniz y se continta alisando con la piedra para en ultimo paso frotar fuerte con una bolsa plastica hasta
obtener un brillo excelente como acabado final.

Este proceso es el mas demorado y dispendioso, es tan exigente que de su resultado depende el éxito total
de la pieza cerdmica, ya que el acabado en el proceso de quema, se afianza sobre esta y permite el brillo ya
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sea en rojo o en negro y que marca la diferencia entre un objeto ceramico liso y con el brillo bésico del engobe
brufiido y las piezas que no llevan estos efectos.

Esta técnica de brillado (brufiido) que ejecutan los artesanos alfareros de la Chamba, es un poco exigente en
el manejo de las temperaturas en el proceso de coccidn, la quema se realiza a temperaturas bajas, entre
750°Cy 850°C, ya que a mas de 900°C aunque no se pierde el alisado del objeto, si se pierde el brillo iridiscente
dejéndolo matoso y quitandole todo tipo de atraccién visual.

Generalmente esta labor la ejecutan personas que se han especializado para realizar este oficio, logrando un
trabajo impecable digno de reconocimiento al cual le dedican gran parte del dia para conseguir su objetivo.

8- ALISTAMIENTO, CARGUE DEL HORNO Y QUEMA DE LAS PIEZAS CRUDAS.

Paso crucial en todo el proceso cerdmico en el mundo es la quema, sin quema no hay ceramica ya que aun la
pieza cruda elaborada sino esta quemada no estarian convertida en un producto ceramico.

En la Chamba en la actualidad se queman los productos elaborados en dos tipos de hornos, los tradicionales
a lefia y los hornos recientes a base de gas, los tradicionales son hornos grandes en cupula tipo béveda, con
una puerta frontal grande que es por donde se carga el horno, (cargar el horno es llenarlo con el material en
crudo que se va a quemar, en este caso es introducir las canecas al fondo del horno donde van las piezas
crudas para la coccién) y una puerta pequea al otro costado como respiradero y un oido en la parte superior
como desfogue del calor. Estos hornos inicialmente en la antigiiedad, se construian en barro puro con algin
tipo de carga, atin se conservan algunos de estos en la regién, aunque fueron suplantados por otros con las
mismas caracteristicas pero construidos en ladrillo comun pagados con barro.

En la actualidad se encuentran en la Chamba otros hornos a gas que fueron disefiados y construidos para este
tipo de quemas, su uso es de orden comunitario aunque no cobija a todos los alfareros del sector. Estos hornos
fueron construidos con estructura metdlica, forrados exteriormente con ldmina y esta va soportada con unos
rieles que se desplazan de lado a lado donde se encuentran los quemadores y, su parte interna va revestida
con manta ceramica, en las paredes laterales y el techo, las puertas van en los costados opuestos a las paredes
laterales frente a los quemadores, que van a lado y lado del horno, y también va revestida con manta ceramica.
Los quemadores de este horno son atmosféricos tipo Venturi, de los cuales se proyecta hacia el interior un
tobo con perforaciones tipo flauta pero formando un circulo en el piso que es por donde sale la llamay encima
de estos sobre unos soportes van las canecas con las piezas a quemar, estos hornos cuentan con cuatro
quemadores en cada sector de quema. En la parte superior del techo va una abertura pequefia que se
convierte en la chimenea por donde desfoga la combustién del horno, parte préctica para que no haya
ahogamiento en la quema.

CARGUE Y QUEMA EN EL HORNO A LENA

Para la quema en el horno de lefia se empieza por darle un calentamiento al sol a las piezas crudas, para
liberarlas de la humedad relativa, una vez se evacue este paso, se introducen estas dentro de las canecas
metalicas acomodéndolas de tal manera que permitan la circulacidn del calor y no se estropeen unas con
otras, ya teniendo |as canecas listas, (varia la cantidad dependiendo el tamafio del horno) se introducen dentro
del horno acomodéndolas de tal forma para que en la quema haya circulacién de calor entre ellas,
seguidamente se acomoda la lefia dentro del horno y se inicia la coccién da la ceramica.

La horneada dura de dos a tres horas alimentando el horno con lefia a medida que esta se va acabando y, en
este proceso la temperatura va subiendo, el indicador del punto de quema para terminar la coccién, es cuando
estd el horno en la parte interna totalmente cubierto de llama y las canecas empiezan a tomar un color rojizo
producto de la temperatura alta que puede haber llegado a los 750°C, punto donde se le baja la llama y se
empiezan a extraer las canecas para el siguiente paso el del ahumado.
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Cabe anotar que en todo el proceso de quema no se tapan las puertas del horno y asi se realiza este paso.

CARGUE Y QUEMA EN EL HORNO A GAS

En el horno a gas se empieza de la misma forma que en el a lefia hasta la cargada de las canecas con las piezas
crudas, que se puede hacer con las canecas sobre los soportes que van encima de los quemadores o afuera
para montarlos luego sobre estos. Como se describid antes, los quemadores son estéticos y se encuentran
lado y lado de la béveda del horno, no hay impedimento para hacer el cargue directamente y, ya estando
llenas las canecas, abren las puertas del horno y la béveda del mismo se corre hasta dejar dentro la carga a
quemar para luego cerrar las puertas e iniciar la quema. En esta paso se prenden los cuatro quemadores
dando paso de gas de manera gradual mientras el horno lo va pidiendo a medida que la temperatura va
subiendo. En estos hornos se puede verificar la temperatura con unos pirémetros indicadores digitales que
marcan de manera precisa la temperatura a la cual se tiene que llegar. Cuando el horno llega a la temperatura
indicada, se apaga, se abren las puertas, se retira la boveda quedando libre la carga y se procede al paso
siguiente que es el del ahumado.

7- AHUMADO EN REDUCCION DE LA CERAMICA PARA DARLES EL NEGREADO FINAL.

El negreado es una técnica que en la Chamba se le llama ahumado, es el efecto especial que caracteriza el
producto cerdmico de esta region haciéndolo Gnico en su contexto, por lo menos en lo que tiene que ver
con el territorio nacional.

Se le llama quema reductora porque hay un ahogamiento del componente oxigeno tanto del que hay en la
camara donde se encuentran las piezas a temperatura de coccidn, (las canecas metélicas y los moyones) como
la reduccidn del mismo contenido en el dxido de hierro rojo que hay en el barniz brufiido que se le aplica ala
pieza en dureza de cuero. El mondxido de carbono que genera el humo al quemar el material orgénico que se
introduce dentro del recipiente, reduce el oxigeno del hierro retornandolo a su estado natural, por eso el
cambio del color de rojo a negro con visos iridiscentes , los visos de que se habla, son los efectos metélicos
que se logran en la quema reductora.

SU PROCESO: El proceso del ahumado en la fabricacion de cerdmica de la vereda de la Chamba, parte de sacar
las piezas ya bizcochadas (quemadas) del horno y alin dentro del recipiente en qué fueron metidas a la quema,
sea a lefia o sea gas, y elevadas a una temperatura entre los 750°C a 850°C, estas se sacan a la parte externa
del horno y conservando la temperatura alta, se agrega el material orgénico para provocar la reduccién de
oxigeno y darles el negreado. Cabe anotar que en la regidn se quema en hornos a gas y en hornos a lefia y que
del uno al otro hay una pequefia variante que entramos a puntualizar:

AHUMADO EN HORNO A LENA.

Ya llegada a la temperatura de quema requerida y como se mostrd en el parrafo inmediatamente anterior, las
piezas calientes dentro del recipiente y aun dentro del horno, se proceden a ser retirarlas del mismo,
halandolos con unos ganchos hacia la parte externa del horno, aislados del calor que este emana, de manera
rapida y antes de que los recipientes con las piezas adentro se enfrien, se les introduce el material orgénico
que el mas usado en la regién es el migajon y la viruta de madera seca, pasto seco, ramas de arbol etc. Estos
materiales al contacto con la cerdmica caliente, producen combustién y llama para lo cual deben de ser
tapados inmediatamente los recipientes para que esa llama o candela se ahogue y se convierta en humo. En
esta medida el mondxido de carbono que produce el humo, reduce el oxigeno del barniz (engobe) y el hierro
que el contiene vuelve a su estado natural, por eso el cambio de color. Este proceso de reduccién (o ahumado),
se hace necesariamente en caliente para que el efecto fisico se logre, en la medida que el contenedor y las
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piezas se vayan enfriando. Buscando lograr el efecto general de un negreado uniforme, las capas de engobe
(barniz), marcan diferencia, si son dos o tres, es decir, a mas capas y mejor brufiido mas brillo mas negro y
mds visos metdlicos. Y finalmente en este punto se sacan las piezas aun calientes con unos ganchos, para
verificar el negreado, esto se puede lograr ya que el chogue térmico que produce el sacar una pieza caliente
al frio del ambiente podria reventarla, pero al ser estas refractarias, permiten este efecto como particularidad
del producto de la Chamba.

AHUMADO EN HORNO A GAS.

El horno a gas tiene una diferencia en disefio para el proceso de quema en la Chamba, como se describié en
el item anterior, frente a los tradicionales a lefia y varia un poco en lo que tiene que ver con el paso del
ahumado, en este la béveda de quema tiene desplazamientos, y permita mas viable la quema y el paso del
ahumado. Asi mientras se ejecuta la quema y dando punto a la temperatura fijada, el horno se apaga y se abre
la puerta para que la boveda del horno se desplace al otro costado, quedando al descubierto las canecas y
moyones donde estan las piezas en caliente y, sin retirarlas como se hace en el horno tradicional, se procede
a ejecutar los mismos pasos descritos en el ahumado en los hornos a lefia para su reduccién en negreado en
el mismo sitio donde fueron ubicadas para la quema.

Hay que destacar que este paso del proceso productivo de la ceramica de la Chamba, es uno de los mds
complejos, por el calentamiento directo de las personas que lo ejecutan, es por eso que los operarios utilizan
mucha proteccién cono el cubrimiento del rostro y guantes de carnaza para el cuidado de sus manos al
contacto con las piezas calientes.

9- TECNICAS DE ACABADOS

Toda la ceramica tiene unos acabados finales ya sea en proceso de bizcochado que es la primer coccién o en
siguientes quemas o después de este. En la Chamba los acabados se contemplan dentro de su producto
ancestral, utilizando la tradicién milenaria del brufiido del engobe, y por eso se pueden definir estas como
técnicas en el siguiente orden:

Técnica de acabados rusticos con fragmentos brufiidos. Estas son piezas elaboradas donde gran parte de ellas
van en el color de la arcilla y ademas texturadas, con algunos fragmentos de la pieza bruiiidos pero sin ahumar.
O con algunos fragmentos de la pieza bruiiidos y sin brufiir (siguiendo patrones de disefio) y posteriomente
ahumados. Se destacan mucho los filtros y los jarros largos.

Técnica de acabados en brufiido rojo. En esta el producto se brufie de manera tradicional pero con la
diferencia que al quemar las piezas estas no van al proceso de ahumado.

Técnicas de acabado en brufiido y negreado a través del ahumado. En esta técnica la figura se negrea
habiendo sido bruiiida antes y llevandola al ahumado como se describe en el item anterior para su acabado
final que es el que caracteriza el producto de la Chamba.

Técnicas de bajo relieve tales como el puntillismo. Esta es una técnica contemporanea, que se ha aplicado
recientemente.,

10- CRITERIOS DE CALIDAD:

Los artesanos ceramistas de las veredas la Chamba y Chipuelo Oriente realizan productos que se clasifican en
dos categorias:
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- Calidad uno, que equivale al buen acabado del producto en su presentacién tradicional, es decir,
buen negreado, temperatura media esténdar, (750 a800°C) brufiido parejo con su efecto brillado y
buena presentacion visual, buen acabado en su alisado inicial logrando un cuerpo uniforme.

- Calidad extra, la de tipo exportacion, que exige un acabado, negreado y brillo totalmente uniforme.

Criterios de conformidad del producto:

a- Los productos deben ser elaborados segtin la delimitacién geografica definida.

b- Color negro total por proceso de ahumado en quema y brillo uniforme.

c- No contener agrietamientos ni fisuras, ni desportilladuras.

d- Bordes y esquinas redondeadas, por ninglin motivo filos o acabados cortantes.

e- Piezas totalmente elaboradas con arcilla lisa y arenosa de la region.

f- Piezas refractarias con soporte al calor, (horno microondas, y fuego directo a la estufa o al fogén de
lefia).

g Los productos deben conservar la linea mesa y cocina, segun listado definido.

h- El producto resultado de la reduccién (quema) no debe quedar crudo, no se debe rayar facilmente

cuando se frota con algin elemento.
i- Su acabado final sera siempre el brufiido (brillado) y su efecto sera el negreado.

i los productos cerdmicos elaborados con estas caracteristicas, deben ser aptos para la conservacién
y la coccidn de alimentos.

CONCLUSION FINAL

La Ceramica de La Chamba cumple con un proceso productivo gue se ha venido transmitiendo de generacién
en generacidn y que posee ciertas caracteristicas que lo han posicionado y hecho tnico en el mercado nacional
y al mismo tiempo con buen reconocimiento internacional frente a otros paises.

Su caracteristica esencial desde el punto de vista productivo es el color negro, el cual se logra por la
combinacién de varios factores entre los cuales estan: el uso de la arcilla roja (barniz), el cual tiene un uso
exclusivo en el proceso ceramico de la chamba, el cual permite preparar el engobe natural de color rojo sin
utilizar ningln aditivo ni colorante adicional. La presencia de este engobe a la hora de realizar la Gltima quema
(ahumado o quema reductora) permitira obtener el color negro caracteristico.

Otra caracteristica importante, desde el punto de vista del proceso productivo es el hecho de que su labor se
realiza practicamente a mano haciéndolos Unicos en el pais y permitiendo un reconocimiento a su labory un
valor agregado a su producto (se dice hecho a mano por la no utilizacién de equipos y maquinaria avanzada,
aunque la utilizacién de herramientas menores para el mejoramiento en sus procesos también le da el
estatus de hecho a mano), como bien se sefiald a lo largo de este documento: “su forma de trabajo nos
induce a un pasado en retoma de una cultura ancestral, donde el hombre descubre la arcilla convirtiéndola
en utensilios para sus necesidades bésicas y de ahi hasta nuestros dias produciendo grandes obras con este
material noble que nos regala la madre tierra”.

Finalmente, los componentes minerales y la combinacién de las diferentes arcillas permiten que la ceramica
de La Chamba tenga caracteristicas refractarias lo que los diferencian de otros productos alrededor del pais.



Ahora bien, tras analizar cada uno de los procesos productivos descritos en este documento, incluyendo
aquellos que son caracteristicos de la zona y las materias primas, locales, en combinacion con el saber — hacer
de los artesanos, permite concluir desde el punto de vista técnico, que la ceramica de La Chamba, es un
producto Unico en el pais, visualmente atractivo, funcional y apto para estar en los hogares de muchas familias
en el pais y en el exterior. De hecho, su calidad y reconocimiento ha permitido que muchas personas le
reconozcan e inclusive que al menos una vez en la vida hayamos consumido alimentos o poseido un producto
de la zona.

7.4. CUMPLIMIENTO DE LOS REQUISITOS PARA LA OBTENCION DE LA DELEGACION DEL
OTORGAMIENTO DE LAS AUTORIZACIONES DE USO.

Ver anexo 1
7.5. REGLAMENTO DE USO DE LA DENOMINACION DE ORIGEN
Ver anexo 2

7.6. OTROS ANEXOS DEL SOLICITANTE ( Anexo 3)

- Certificado de existencia y representacién legal

- RUT

- Estatutos

- Cartas de aceptacion para pertenecer al comité administrador de la Denominacién de
Origen

- Libro “Los Cuadernos del Barro”.

- Catdlogo de productos desarrollado por el proyecto OVOP (Cooperacion Japonesa), Camara
de Comercio Sur Oriente y SENA.
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ANEXO 1

7.4. CUMPLIMIENTO DE LSO REQUISITOS PARA LA
OBTENCION DEL OTORGAMIENTO DE LAS
AUTORIZACIONES DE USO.



Sefiores:

DIRECCION DE SIGNOS DISTINTIVOS
DELEGATURA PARA LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
EOSODI

ASUNTO: SOLICITUD DE DELEGACION DE LA FACULTAD DE AUTORIZACION DE USO DE LA
DENOMINACION DE ORIGEN PROTEGIDA CERAMICA NEGRA DE LA CHAMBA.

Yo, IDELFONSO AVILES RODRIGUEZ, identificado con la cédula de ciudadania No. 93125643
del Espinal, actuando en mi condicién de representante legal de la Asociacién de Artesanos
de las Veredas la Chamba y Chipuelo Oriente con NIT: 901154560-2, persona juridica de
derecho privado, con domicilio en el municipio del Guamo Tolima, registrada en la Cdmara
de Comercio con nimero de matricula No. S0503256 inscrita el 26 de enero del afio 2018,
(en adelante ASOARCH) me permito solicitar a esta direccidn la facultad de autorizar el uso
de la Denominacién de Origen protegida “CERAMICA NEGRA DE LA CHAMBA” (en adelante
“D0”), de conformidad con lo establecido en la Decision 486 de la Comunidad Andina, el
Decreto 3081 de 2005 y la Resolucién 43536 del 21 de diciembre de 2007, en los siguientes
términos:

1. Introduccién:

Es de nuestro interés presentar a la Direccion de Signos Distintivos una breve descripcién de
los fundamentos técnicos de la presente solicitud, que nos permita mostrar de forma precisa
los requisitos exigidos por la Direccion.

La comunidad de artesanos de las veredas La Chamba y Chipuelo Oriente, han venido
desarrollando la actividad artesanal por tradicién, heredado de los indigenas que habitaron
estos territorios, desde hace mas de trescientos afios se han dedicado a la alfareria y sus
conocimientos han pasado de generacién en generacion, hasta convertir en tradicion el
trabajo del barro y la creacién de piezas que llevan consigo la historia y la cultura de una
region tipicamente artesanal.

Los primeros pueblos que habitaron el valle del rio Magdalena fueron los Poinco o Yaporogo
de la cultura Pijao. Ellos elaboraban piezas en ceramica como mucuras y recipientes, con
fines utilitarios y ceremoniales. Por esta razon, a comienzos del siglo XX la cerdmica de La
Chamba tenia las caracteristicas de esta cultura indigena.

Los artesanos de las veredas la Chamba y Chipuelo Oriente desde nifios se han vinculado a
la actividad cerdmica de la Chamba, durante afios han ejercido actividades relacionadas a la
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elaboracion de productos ceramicos y su comercializacion. Participan activamente en el
festival del barro

En los ultimos afios se han venido encontrando productos en el mercado que generan una
apariencia parecida y se comercializan generando en el imaginario de los compradores la
idea de estar adquiriendo los productos ceramicos de las veredas la Chamba y Chipuelo.

El mercado internacional ha demandado mas artesanias colombianas en 2017, incremento
en un 16,5% con respecto al 2016. Dentro de los productos mas apetecidos por los
compradores internacionales destacan los sombreros Wayuu y la ceramica Chamba, entre
otros, que han ganado popularidad en mercados como Estados Unidos, Canadd, Francia y
Alemania. (Ministerio de Comercio Industria y Turismo, 2017)

Adicionalmente los artesanos comparten un territorio y estan trabajando para obtener la
administracion definitiva de las minas de arcilla, concesién que ha sido histéricamente de
Artesanias de Colombia. Articuldndose para realizar ejercicios de comercializacion, y
asumieron el fortalecimiento de los procesos de formacidon para mantener la tradicién
cultural ceramista en estas veredas.

Con lo expuesto anteriormente la comunidad de artesanos de estas veredas decide construir
un proyecto asociativo con el que puedan proteger sus productos a través de la DO y asumir
colectivamente las problematicas propias de su labor artesanal.

La organizacion ASOARCH nace entonces motivada principalmente en la proteccién de los
productos con la DO, en aras del propésito de seguir incentivando la labor de los ceramistas
y en general del gremio de artesanos de la cerdmica negra de la Chamba. la Asociacidn lidera
iniciativas en pro de incentivar el buen uso de la DO como instrumento de proteccion del
oficio y generador de desarrollo local.

Como consta en los estatutos de ASOARCH, en su objeto reza lo siguiente:
“ADMINISTRACION DE LA DENOMINACION DE ORIGEN. Gestionar, desarrollar, promover y
consolidar todas las diferentes actividades que implican el proceso de administracién de las
herramientas de proteccién tales como la Denominaciéon de Origen (DO). Esta ultima
presentando la solicitud correspondiente ante la superintendencia de Industria y Comercio
para que se le delegue la facultad de otorgar autorizaciones de uso, para lo cual pondra a su
disposicion toda su capacidad técnica, administrativa y financiera, estableciendo un
mecanismo para el control y verificacion de las condiciones de calidad en la produccién de
la materia prima, el proceso productivo de la ceramica, empaque y comercializacion del
producto de conformidad con el reglamento de uso de la DO y las funciones que contemple
un Comité Administrador de la DO, que se cree para el efecto.”

Como es de publico conocimiento, el uso de la denominacion de origen tiene entre sus
multiples objetivos el servir como herramienta para facilitar el proceso de promocién y
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comercializacidn y de igual forma servir como herramienta de proteccidn. De esta forma se
puede afirmar que existe compatibilidad con los estatutos de ASOARCH tanto en su objeto
principal.

De igual forma, en esta solicitud se deja constancia de que se adoptaran todas las
regulaciones y mecanismos de control de calidad necesarios en el proceso de administracion
de la Denominacién de Origen y se buscara que todos los actores de la cadena productiva de
la cerdmica negra de la Chamba se acojan a estas regulaciones y mecanismos de control para
constituir un factor determinante para posicionar el producto en el mercado local, nacional
e internacional.

Para este fin, al interior de ASOARCH se conformard un comité administrador de la DO
compuesto por miembros de la Asociacion y también por otros miembros representativos
de la actividad artesanal de las veredas La Chamba y Chipuelo Oriente, incluyendo la
Corporacién Corartechamba, la cual también viene cumpliendo un papel en el desarrollo y
promocién del oficio, igualmente, se ha redactado un reglamento de uso de la DO que
incluye entre otras cosas: definiciones, caracteristicas del producto, érganos que componen
el comité administrador, estructura de funcionamiento del comité, financiacién del comité y
la labor de control y vigilancia, procedimientos de control de calidad, procedimiento para la
autorizacion de uso, derechos y deberes de los titulares de la DO, infracciones al reglamento,
cancelacion de uso de la DO, entre otros.

2. Cumplimiento de los requisitos

2.1. Descripcién del legitimo interés para solicitar la delegacién

La Asociacion ASOARCH es una empresa asociativa sin animo de lucro, de interés social,
cuyos asociados son simultdneamente aportantes y gestores de la entidad, creada con el
objeto de:

EN LO SOCIAL:

Integrar a las personas y familias ceramistas de las veredas La Chamba y Chipuelo para
asumir asociativamente acciones que propenden por el mejoramiento de las condiciones de
vida y el bienestar de los mismos.

Liderar propuestas y proyectos especificos para el mejoramiento de la calidad de vida de los
habitantes de las veredas la Chamba y Chipuelo del municipio del Guamo.

Tener incidencia organizada y directa en la politica publica municipal y regional.

EN ADMINISTRACION DE LA DENOMINACION DE ORIGEN:



Gestionar, desarrollar, promover y consolidar todas las diferentes actividades que implican
el proceso de administracidn de las herramientas de proteccion tales como la Denominacién
de Origen (DO). Esta ultima presentando la solicitud correspondiente ante la
superintendencia de Industria y Comercio para que se le delegue la facultad de otorgar
autorizaciones de uso, para lo cual pondrd a su disposiciéon toda su capacidad técnica,
administrativa y financiera, estableciendo un mecanismo para el control y verificacion de las
condiciones de calidad en la produccién de la materia prima, el proceso productivo de la
cerdmica, empaque y comercializacion del producto de conformidad con el reglamento de
uso de la DO y las funciones que contemple un Comité Administrador de la DO, que se cree
para el efecto.

EN GESTION Y MOVILIZACION DE RECURSOS:

Movilizar recursos de diferentes fuentes de cooperacion a través de la formulacidn, gestién
y ejecucién de planes, programas y proyectos que involucren a la base social de la Asociacién.

Crear, fortalecer, promocionar, productos cerdmicos y turisticos que propendan por el
reconocimiento y rescate de tradiciones y la promocion del territorio.

EN ADMINISTRACION DE TITULOS MINEROS:

Formular y presentar propuestas unificadas e individuales ante las Entidades competentes
del Estado, para la adjudicacion de concesion de titulos mineros; y celebrar los
correspondientes contratos para los proyectos de estudios, exploracién, explotacion,
aprovechamiento racional, beneficio, transformacién, transporte, y comercializacion local.

Obtener y administrar acertada y convenientemente los titulos de concesidon minera que el
Estado otorgue a la organizacidn, o a sus asociados para su estudio, trabajos y obras
necesarias en todo el proceso operativo.

Suscribir con el estado -Ministerio de Minas y Energia- o quien haga sus veces, los contratos
necesarios en virtud de los titulos de concesién minera otorgados para la exploracién y
explotacion y el aprovechamiento racional de productos mineros asignados a la
organizacion, a sus asociados y habitantes ubicados en el drea determinada y de influencia;

Inscribir en el Registro minero o donde corresponda legalmente los contratos de concesion
y los de exploracion y explotacion celebrados sobre zonas de reserva o en las zonas
autorizadas legalmente y documentos que sea necesarios.

Reglamentar la utilizacién de las areas contenidas en los Titulos mineros asignados, que
garantice a la asociacion la ejecucion de los procesos y procedimientos secuenciales de



extraccion, transporte y mercadeo, para la obtencidn de los resultados econédmicos y sociales
esperados.

Organizar planes, programas y proyectos para la realizacion de las actividades del objeto
social con base en los acuerdos o convenios con los asociados y duefios de terrenos con
minas situadas en el drea de reserva y titulo minero obtenido y zonas continuas o aledafias.

En coordinacion con las entidades gubernamentales competentes establecer y organizar
sistemas y formas adecuadas de explotacidn colectiva técnica y racional, reglamentando la
utilizacion de las minas, para garantizar armonia, convivencia y apoyo entre los asociados y
la comunidad en general, a los cuales deben acogerse los asociados;

Presentar oportunamente ante las entidades competentes, la solicitud de prolongacién
automdtica e indefinida del término de duracién, perfeccionada con el acta respectiva
inscrita en el Registro Minero; lo cual se justifica por cuanto ha sido y continuara siendo Unica
fuente de empleo e ingreso para la subsistencia de sus moradores, hoy asociados y
ceramistas en general.

Demandar de los asociados el cumplimiento de las normas legales, estatutarias y
reglamentarias para que no se afecten la estabilidad y administracion del titulo minero,
defender los derechos comunes e individuales ante las autoridades competentes y prevenir
la interferencia o pretensiones irregulares de particulares.

Recaudar y pagar a las entidades los impuestos o regalias nacionales o municipales que se
causen por la explotacion de los recursos naturales no renovables con el porcentaje fijado,
sobre el producto bruto explotado en la mina, por la entidad competente.

Hacer cumplir las normas legales relacionadas con el medio ambiente, proteccion de las
areas superficiales, utilizacién de las servidumbres, conservacién de las vias y aquellas que
exijan las autoridades competentes.

EN COMERCIALIZACION COMUNITARIA:

Fomentar politicas y acciones de comercializacion comunitaria como opcion para asumir de
manera organizada los diferentes escenarios de promocién y mercadeo.

Establecer alianzas con entidades e instituciones del orden nacional e internacional para
fortalecer la dindmica productiva y comercial de los ceramistas asociados.

EN FORMACION ARTESANAL:
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Promover el entramado generacional y el vinculo de los nifios y jévenes los procesos de
elaboracion de ceramica de la Chamba, con el propdsito de garantizar la continuidad de la
tradicion a través del fomento de una escuela propia.

De esta forma se puede afirmar que existe compatibilidad con los estatutos de la Asociacion.
2.1.1. Representatividad de los beneficiarios

Actualmente la Asociacidn cuenta con 98 asociados activos, sin embargo, ha incluido
dentro de su estructura organica un Comité Administrador de la DO, en el cual tendrdn
asiento asociados y no asociados (siempre y cuando estos residan en el area geografica
delimitada y tengan relacién directa con el gremio artesanal local). Inicialmente se
tendrd un grupo no asociado correspondiente a la organizacion Corartechamba. Estas
personas representan toda la cadena de produccién de la cerdmica negra de la Chamba
y fueron delegados por los asociados. En ese orden de ideas, la mayoria del gremio
artesanal de la cerdmica negra de la Chamba se encontraria representado en el comité
administrador de la DO que a su vez hace parte integral de la Corporacion.

2.1.2. Descripcidn de como el objeto o fines de la Asociacion se encuentra vinculada con
la administracion de la Denominacién de Origen “Ceramica negra de la Chamba”.

Se anexa el estatuto de la Asociacion.

De acuerdo a lo que se estipula en diferentes documentos en relacién con el uso y
funcién de las Denominaciones de Origen, estas buscan una proteccion juridica para que
los productos que gozan de su reconocimiento puedan usar el nombre geografico de
dicho lugar de elaboracidn, y gracias a este reconocimiento y proteccién, la produccién
y comercializacién de los productos amparados se convierta en una fuente de
crecimiento, desarrollo y autosuficiencia para la region puesto a que abren paso para el
desarrollo de otras actividades, muchas de ellas vinculadas con la explotacién de tales
productos. Asi mismo se convierte en un mecanismo para evitar copias o competencia
desleal que impacte directamente en el beneficio que reciben los productores del
producto protegido.

Asi pues, dentro de los estatutos de la Asociacién se establece dentro del objeto en lo
social Integrar a las personas y familias ceramistas de las veredas La Chamba y Chipuelo
para asumir asociativamente acciones que propenden por el mejoramiento de las
condiciones de vida y el bienestar de las mismos y claramente la DO contribuye en este
propdsito.
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2.1.3.

En Administracion de la DO: Gestionar, desarrollar, promover y consolidar todas las
diferentes actividades que implican el proceso de administracién de las herramientas de
proteccion tales como la Denominacion de Origen (DO). Esta ultima presentando la
solicitud correspondiente ante la superintendencia de Industria y Comercio para que se
le delegue la facultad de otorgar autorizaciones de uso, para lo cual pondrd a su
disposicién toda su capacidad técnica, administrativa y financiera, estableciendo un
mecanismo para el control y verificacion de las condiciones de calidad en la produccion
de la materia prima, el proceso productivo de la ceramica, empaque y comercializacién
del producto de conformidad con el reglamento de uso de la DO y las funciones que
contemple un Comité Administrador de la DO, que se cree para el efecto. Guarda
relacion directa con la DO.

En comercializacién comunitaria: Fomentar politicas y acciones de comercializacién
comunitaria como opcion para asumir de manera organizada los diferentes escenarios
de promocidn y mercadeo. Y establecer alianzas con entidades e instituciones del orden
nacional e internacional para fortalecer la dindmica productiva y comercial de los
ceramistas asociados. La DO contribuye con los objetivos comerciales de ASOARCH.

Promover el entramado generacional y el vinculo de los nifios y jovenes los procesos de
elaboracidén de ceramica de la Chamba, con el propdsito de garantizar la continuidad de
la tradicidn a través del fomento de una escuela propia. La DO protege de manera
directa el producto, indirectamente la tradicién y la cultura que también son interés de
ASOARCH y que lo estipulan en este objetivo.

Garantias que ofrece el solicitante para garantizar la objetividad e imparcialidad en el
otorgamiento de la delegacién de uso.

La Asociacion cuenta con una estructura administrativa y técnica apta para el proceso
de administracion de la DO. En primera medida se cuenta con los drganos principales
de administracion, los cuales son: la Asamblea General y su Consejo Directivo, y a su vez
ha conformado un Comité Administrador de la DO.

La Asamblea General es el drgano superior y maxima autoridad de la Asociacién se
encarga entre otras cosas de determinar las directrices generales de la organizacion,
analizar y aprobar su reglamento, elegir su mesa directiva, analizar y aprobar los
informes del Consejo Directivo y el Fiscal, elegir el Consejo Directivo y el Revisor Fiscal,
crear cargos o suprimirlos, reformar los estatutos, aprobar los estados financieros, fijar
remuneraciones, decidir acerca de la calidad de asociado de los miembros de la
organizacidn, entre otras.

3



Igualmente, dentro de la estructura para el proceso de administracién de la DO se ha
determinado la creacién de un comité administrador de la DO, el cual estara definido
dentro de un reglamento de uso de la DO, y que estard compuesto no solamente por
miembros de la Asociacion sino por otros miembros relevantes de la cadena de
produccién de la ceramica negra de la Chamba. De esta forma se garantiza cobertura,
imparcialidad y una visidn objetiva para llevar a cabo un control de calidad del producto
que cumpla con las caracteristicas determinadas por la Denominacién de Origen.

lgualmente, dentro de este reglamento de uso se estipulan claramente los criterios de
calidad que el comité administrador y su correspondiente subcomité certificador
utilizardn para aprobar la calidad del producto con derecho al uso de la Denominacién
de Origen.

2.2, Acreditacion de la capacidad de la Asociacion para otorgar las autorizaciones de uso,
indicando los recursos de personal, técnicos, administrativos y financieros

2.2.1. Capacidad administrativa:

ORGANIGRAMA
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO “ASOARCH"”

ASAMBLEA
CONSEJO DIRECTIVO

REPRESENTANTE LEGAL

"M

Organos de Administracion:

CAPITULO Il DIRECCION Y CONTROL



Articulo doce (12): LA DIRECCION Y CONTROL estd a cargo de las siguientes instancias:

La Asamblea General de asociados
El Consejo Directivo — Representante Legal
El Fiscal

Articulo trece (13): LA ASAMBLEA GENERAL DE ASOCIADOS. La Asamblea general de
asociados es el 6rgano supremo de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA
CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE Sus acuerdos y determinaciones son obligatorios para
todos los asociados siempre que se hayan adoptado conforme a las normas legales y
estatutarias.

Articulo catorce (14): CONSTITUCION DE LA ASAMBLEA GENERAL DE ASOCIADOS.
La Asamblea General de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y
CHIPUELO ORIENTE la constituye la totalidad de los Asociados Activos, siendo el quérum
minimo valido para sesionar la asistencia de la mitad mas uno del total de Asociados
Activos.

Articulo quince (15): CLASES DE ASAMBLEAS Y SU CONVOCATORIA. Las Asambleas de
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE podran
ser ordinarias o extraordinarias. Las Asambleas Ordinarias se reuniran cada afio, dentro
de los —tres (3) primeros meses calendarios y serdan convocadas por el Consejo Directivo
mediante comunicacién escrita dirigida a los asociados como minimo con quince (15)
dias habiles de antelaciéon. Las Asambleas Extraordinarias se podran reunir en cualquier
época, previa convocatoria del Consejo Directivo o a solicitud del veinte (20%) por ciento
de los Asociados Activos, o del fiscal y se convocan con 5 dias comunes de antelacion.
Enlas Asambleas Generales Extraordinarias se tratardn unica y exclusivamente los temas
para los cuales fue convocada.

PARAGRAFO: Si transcurrida una (1) hora después de la convocatoria y no hubiere el
quérum de la mitad mds uno del total de los Asociados Activos, la Asamblea General
Ordinaria podra sesionar validamente con la asistencia del veinte por ciento (20%) de
los asociados activos, levantando previamente un Acta Especial en que conste tal
circunstancia por parte de un Presidente y Secretario, nombrados por los asistentes para
tal fin.

Articulo dieciséis (16): MESA DIRECTIVA Y ACTAS DE LAS ASAMBLEAS. Toda reunidn de
Asamblea General nombrard una mesa directiva integrada por un Presidente, y un
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Secretario, de todo lo actuado y acordado en las Asambleas Generales se dejara
constancia en un libro de Actas, las cuales serdn firmadas por el Presidente y el
Secretario nombrados por la Asamblea. Las Actas serdn aprobadas por la Asamblea
General al final de la jornada.

Articulo diecisiete (17): TOMA DE DECISIONES POR LA ASAMBLEA GENERAL. Las
decisiones de la Asamblea General se tomaran por mayoria absoluta de votos, es decir
la mitad més uno de los asociados activos que constituyen el quorum, con excepcion de
las reformas estatutarias, la determinacién anual de la cuantia de la cuota de integracién
para nuevos asociados, la cuota de sostenimiento, la cuota de participacion o aportes o
fijacion de cuotas extraordinarias, la incorporacion, fusion, transformacién y disolucion
para la liquidacién, decisiones para las cuales se requerira el voto calificado de las dos
terceras partes de los delegados que hayan constituido el quérum.

Articulo dieciocho (18): FUNCIONES DE LA ASAMBLEA GENERAL. Son funciones y
atribuciones de la Asamblea General, las siguientes:

Aprobar su propio reglamento interno.

Determinar las orientaciones generales de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS
VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE para el cabal cumplimiento de su objeto
social.

Elegir a los integrantes del Consejo Directivo, los cuales tendrén un periodo de dos (2)
anos.

Seleccionar nombrar o remover al Presidente— Representante Legal designar su
remuneracion.

Elegir al fiscal por periodo de (2) dos afios.

Reformar el Estatuto de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y
CHIPUELO ORIENTE.

Conocer los informes del Consejo Directivo — Representante Legal y pronunciarse sobre
los mismos.

Aprobar los balances y estados financieros anuales de la ASOCIACION DE ARTESANOS
DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.

Aprobar la transformacién y la disolucion para liquidacion de la ASOCIACION DE
ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.

Establecer los porcentajes de los fondos para los fines previstos en el Estatuto.
Determinar anualmente la cuantia de las cuotas de afiliacidn, sostenimiento y fijacién
de cuotas extraordinarias.



Decidir sobre cualquier otra situacién no prevista en el presente Estatuto y que fuere
presentado a su consideracion.

Ejercer las demads funciones y atribuciones que de acuerdo con el presente Estatutoy la
Ley correspondan a la Asamblea General y que no estén expresamente asignadas a otros
organismos.

Articulo diecinueve (19): EL CONSEJO DIRECTIVO. El Consejo Directivo de la ASOCIACION
DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE, es el érgano de
direccion permanente, subordinado a las orientaciones y directrices generales
impartidas por la Asamblea General. El Consejo Directivo estd compuesto por tantos
miembros como grupos asociativos haya en la Organizacion, en este caso 9 Grupos
Asociativos y estara conformado por los 9 delegados elegidos con anterioridad en cada
grupo asociativo, todos en caracter de principales. Lo integrard un Presidente que sera
elegido en asamblea, un vicepresidente, un secretario y un tesorero y los cinco restantes
seran consejeros, que se reunirdn de manera ordinaria cada mes y de manera
extraordinaria cuando se requiera, por convocatoria del presidente, Representante
Legal o el fiscal. el quorum de liberatorio y decisorio del Consejo Directivo es de la mitad
mas uno de los miembros que conforman el quorum.

PARAGRAFO: Las personas que sean elegidas para integrar el Consejo Directivo, deben
mantener su condicidon de asociados activos, al momento de ser elegidos y durante el
ejercicio de sus respectivos cargos. En caso de inactividad serdn declaradas vacantes.

Articulo veinte (20): FUNCIONES DE EL CONSEJO DIRECTIVO. Serdn funciones y
atribuciones del Consejo Directivo las siguientes:

Aprobar su propio reglamento interno y elaborar su agenda de trabajo

Hacer las veces de Comité Administrador de la Denominacién de Origen y asumir el
tramite de la misma.

Establecer criterios para el ingreso de nuevos asociados.

Declarar las vacantes del Consejo Directivo y suplirlas por el resto del periodo,
habilitando al delegado que el grupo asociativo respectivo presente como su reemplazo
ante el Consejo Directivo.

Acompafiar y garantizar el cumplimiento y ejecucidon de las politicas y estrategias
aprobadas por la Asamblea General.

Aprobar o improbar los planes, programas y proyectos institucionales que sean
presentados por el Representante Legal.



Aceptar la admisién y el retiro voluntario de los asociados o aplicarles sanciones, de
acuerdo con el presente Estatuto y la reglamentacion que se expida

Determinar las formas de pago o compensacion tanto de las cuotas de vinculacién,
sostenimiento y demds obligaciones de trabajo y pecuniarias adquiridas con la
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE
Determinar la estructura operativa administrativa nombrando cargos, asignando
funciones y definiendo la politica salarial.

Revisar, aprobar o improbar los informes sobre las actividades, los estados financieros,
balances y proyectos, y a su vez presentarlos a la Asamblea General.

Presentar el presupuesto anual de acuerdo con las orientaciones de la Asamblea
General.

Autorizar al Representante Legal los actos o contratos superiores a un (1) salario minimo
mensual legalmente vigentes.

Autorizar las solicitudes de crédito requeridas para capital de trabajo de la ASOCIACION
DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE y el otorgamiento
de las garantias que sean necesarias.

Convocar a la Asamblea General de asociados a reuniones ordinarias y extraordinarias.
Aprobar o improbar la asociacion e integracion social y econémica con otras entidades
que tengan objeto social similar, estableciendo criterios que velen por el objeto social
de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.
Proponer a la Asamblea General los porcentajes de reserva y demads provisiones que
deben hacerse.

Conocer y revisar los informes correspondientes, presentados por Representante Legal.
Determinar y Vigilar el funcionamiento de los grupos asociativos.

Ejercer las demas funciones que de acuerdo con el presente Estatuto y la Ley puedan
corresponder al Consejo Directivo, siempre que no estén asignadas expresamente a
otros organismos o funcionarios.

PARAGRAFO: IMPEDIMENTO DE VOTO. Los miembros del Consejo Directivo no podran
votar cuando se trate de asuntos que afecten su responsabilidad personal como
miembros del érgano de direccién.

Articulo veintiuno (21): FUNCIONES DE LOS MIEMBROS DEL CONSEJO DIRECTIVO.

21.1 FUNCIONES DEL PRESIDENTE DEL CONSEJO DIRECTIVO.
Son funciones del presidente:

Asistir a todas las reuniones del Consejo Directivo y de la Asamblea General.



Hacer las veces de Representante Legal. Sus funciones seran reglamentadas por el
Consejo Directivo y es responsable de representar judicial y extrajudicialmente a la
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.
Ejecutar los lineamientos y en juicios y procesos.

Abrir las cuentas bancarias

Representar judicial y extrajudicialmente a la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS
VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE. y conferir poderes y mandatos especiales,
firmar, girar, endosar titulos valores y otros documentos de crédito relacionados con la
actividad de la Asociacién.

Informar al Consejo Directivo cada vez que esta se reuna y anualmente a la Asamblea
General sobre el desarrollo de la gestidn institucional y el estado econdmico y financiero
de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.
Presentar los informes especiales que le solicite el Consejo Directivo y proponer politicas
administrativas y de servicios.

Preparar los planes, proyectos y presupuesto que deban ser presentados para estudio
por el Consejo Directivo o de la Asamblea General.

Celebrar contratos, convenios y otorgar garantias aprobadas para operaciones
crediticias, hasta por el monto de (1) salario minimo mensual legalmente vigente y los
superiores a ese monto que apruebe el Consejo Directivo.

Hacer transacciones bancarias autorizadas por el Consejo Directivo, el cual debe
autorizar todos los movimientos de cuentas.

Hacer efectivo el pago de los gastos previstos en el Presupuesto aprobado por el Consejo
Directivo.

Asistir con derecho a voz y voto en las reuniones del Consejo Directivo y en los
Departamentos, Comités o Comisiones nombrados en cualquier instancia.

Suscribir los informes, el Balance General y los Estados Financieros que se presenten el
Consejo Directivo y la Asamblea General.

Dirigir las relaciones publicas y mantener la buena imagen institucional ante los
asociados y terceros.

Firmar junto con el tesorero, como — Representante Legal las cuentas bancarias.
Moderar las reuniones del Consejo Directivo.

Presentar ante la Asamblea General el informe de Gestion del Consejo Directivo.

Velar por el cumplimiento de los objetivos, normas y Estatuto vigente.

Autorizar con la firma la convocatoria del Consejo Directivo a Asamblea General.

Las demas que expresamente le asigne la Asamblea General y el Consejo Directivo.
Asistir a todas las sesiones de Consejo Directivo.

Defender los intereses del Grupo Asociativo que representa.
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FUNCIONES DEL VICEPRESIDENTE DEL CONSEJO DIRECTIVO.

Remplazar al Presidente Representante Legal en caso de ausencia temporal, mientras
este retoma o la Asamblea designa un nuevo Representante Legal.

Asistir a todas las sesiones de Consejo Directivo.

Defender los intereses del Grupo Asociativo que representa.

21.3 FUNCIONES DEL SECRETARIO

Gestionar el cumplimiento de acuerdos de conformidad con las instrucciones que reciba.
Velar por el cumplimiento de las disposiciones legales.

Redactar las actas y custodiar los libros oficiales.

Redactar y firmar la correspondencia que deba mantener en el ejercicio de sus
funciones.

Expedir certificados con el visto bueno del Presidente.

Informar al Presidente de la Asociacion con la debida antelacidn a los dias sefialados
para la celebracién de las sesiones, las listas de los asuntos sobre los que haya de
deliberarse o tomar acuerdo, a fin de que aquél pueda elaborar con perfecto
conocimiento el orden del dia y cursar, segun instrucciones, las convocatorias.

Velar por el buen funcionamiento de la Asociacion.

Concurrir, salvo imposibilidad por causas justificadas con el Presidente de la Asociacidn,
a todos los actos convocados por los érganos representativos.

Asistir a todas las sesiones de Consejo Directivo.

Defender los intereses del Grupo Asociativo que representa.

21.4 FUNCIONES DEL TESORERO

Dirigir y supervisar la Tesoreria y vigilar los ingresos y gastos.

e Actuar, juntamente con el Presidente, respecto de los intereses econdmicos de la
Asociacidn y el manejo de sus fondos.

e Firmar junto con el Representante Legal las cuentas bancarias.

e Realizar recaudo de todas las cuotas establecidas y aprobadas por la Asamblea.

e Elaborar el presupuesto, balance y estados de cuentas que han de ser sometidos a la
Asamblea.

e Elaborar un balance mensual, que ha de ser sometido al Consejo Directivo.

e Llas restantes que son propias del cargo y que le encomiende la Asamblea.



e Asistir a todas las sesiones de Consejo Directivo.
e Defender los intereses del Grupo Asociativo que representa.

21.5 FUNCIONES DE LOS CONSEJEROS

e Participar con voz y voto en las sesiones de Consejo Directivo.

e Reemplazar en sus funciones por ausencias temporales de Secretario o tesorero del
Consejo Directivo.

e Defender los intereses de los Grupos Asociativos que representan.

e Asistir a todas las sesiones de Consejo Directivo.

Articulo Veintidds (22): EL FISCAL El Fiscal es un asociado que lleva materialmente la
direccidn de la investigacidn del comportamiento y conducciéon de todos y cada uno de
los miembros no solo de la junta Directiva, también de todos y cada uno de los
asociados.

Ejercen sus funciones con independencia y autonomia, bajo los principios de legalidad y
objetividad, debiendo practicar todas las diligencias legales necesarias para hacer
seguimiento y control a cerca del trabajo y gestidon de Directivos y Asociados, en el
ejercicio de sus funciones.

Paragrafo 1: El fiscal sera elegido por la Asamblea y no hard parte del Consejo Directivo.

Pardgrafo 2: El fiscal no debe tener vinculo familiar hasta tercera linea de
consanguinidad con ningun miembro del Consejo Directivo.

22.1 FUNCIONES DEL FISCAL.

El fiscal serd elegido por Asamblea general por término de dos (2) afios, con opcidon de
reeleccion y tendrd como funciones y deberes, ademas de los establecidos en la ley
colombiana, los siguientes:

Comprobar que las operaciones financieras que se celebran por parte de la ASOCIACION
DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE, se ajustan a las
normas legales, estatutarias, a las decisiones de la Asamblea General o el Consejo
Directivo, sin extralimitar sus funciones.



2.2.2.

Informar oportunamente a la Asamblea General, el Consejo Directivo o al Representante
Legal, segun el caso, de cualquier irregularidad en los asuntos contables o financieros de
la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.
Controlar que se lleve al dia la contabilidad y que se tenga debidamente archivados
todos los documentos soportes.

Inspeccionar cuidadosamente los bienes de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS
VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE y procurar que se tomen las medidas de
conservacion o seguridad de los mismos.

Efectuar periddicamente arqueos de caja y velar porque todos los libros contables se
ajusten a las necesidades y conforme al plan contable y |a legislacion tributaria vigente,
establecida por las entidades estatales pertinentes.

Verificar la exactitud y firma de todos los balances y estados financieros que deben
presentar tanto el Consejo Directivo como a la Asamblea General.

Convocar a la Asamblea General de asociados a reuniones ordinarias y extraordinarias.
Los demas que la Asamblea General de asociados les conceda.

Participar con voz, pero sin voto en las reuniones de Consejo Directivo.

Capacidad técnica
La capacidad técnica de la Asociacion estd definida por los siguientes aspectos:

ASOARCH es una organizacion incluyente que se ha constituido con una base social
definida, que se caracteriza por que todos los asociados se dedican al proceso de
elaboracidén de ceramica negra de la Chamba.

ASOARCH vincula artesanos de todos los sectores de la vereda la Chamba y a los
artesanos de la vereda Chipuelo Oriente.

La base social integra 98 asociados que a su vez representan a 455 personas de sus
nucleos familiares, representan el 100% de los sectores de las veredas y todos ellos se
dedican a la elaboracidon de cerdmica negra de La Chamba, por tanto, son conocedores
del proceso productivo.

La base social desde antes de conformar la Asociacién demostré haber tenido
experiencia en la elaboracion de ceramica de la Chamba.

ASOARCH asumiod un proceso de formacion a través del comité de educacién con el
propdsito de conservar la tradicion y la cultura de elaboracion de la cerdmica negra de
la Chamba.

Dentro del comité administrador y los subcomités certificadores los cuales estan
definidos en el reglamento de uso de la DO, se incluyen Unicamente personas que
conocen el proceso productivo de la ceramica negra de la Chamba.



2.2.3.

ASOARCH ya cuenta con aliados que contribuyen en su fortalecimiento organizacional,
administrativo, juridico — contable.
Los ingresos de las personas asociadas dependen en un 95% de la actividad ceramica.

Capacidad financiera

Articulo veintitrés (23): PATRIMONIO. El Patrimonio Comin de la ASOCIACION DE
ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE estara constituido por
los fondos y reservas de caracter permanente creados por la Asamblea General de
Asociados y por las donaciones o auxilios que se reciban con destino al incremento
patrimonial.

Articulo veinticuatro (24): IRREPARTIBILIDAD DE APORTES, AUXILIOS Y DONACIONES.
Los aportes, auxilios y donaciones que reciba |a ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS
VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE con destino al incremento patrimonial seran
de propiedad colectiva y en ningun caso podrdn repartirse en cabeza de los asociados.

Articulo veinticinco (25): FONDO ADMINISTRATIVO Se tendra un fondo para cubrir
gastos administrativos, este se nutrira de dos cuotas realizadas por los asociados asi:

25.1 CUOTA DE AFILIACION: Se fija como cuota de afiliacién la suma de $5.000 cinco mil
pesos m/cte.

25.2 CUOTA DE SOSTENIMIENTO: Se fija como cuota de sostenimiento mensual la suma
de $2.000.

Paragrafo: Estas cuotas las recauda y soporta contablemente el tesorero del Consejo
Directivo.

Articulo veintiséis (26): FONDO DE SOLIDARIDAD Se considera la creacién de un fondo
de solidaridad para beneficio de los asociados en casos de dificultades econdmicas ante
calamidades familiares y domésticas.

Paragrafol: Este fondo serd creado, Administrado y reglamentado por el Consejo
Directivo.

Pardgrafo 2: El fondo se nutrird con un porcentaje de las cuotas de sostenimiento y lo
define el Consejo Directivo. Igualmente, en el reglamento de uso de la DO se establecen
los mecanismos de financiacién de las operaciones del Comité Administrador de la DO.

En el Reglamento de la DO se fijan las tarifas y que complementan la financiacion de la
organizacion.



2.3. Medios de informacion al publico

Para la funcién de informacién, la Asociacién dispondra a través de su secretaria la
informacién correspondiente a las personas / organizaciones autorizadas y las
solicitudes presentadas cada afio, las solicitudes negadas y los motivos por los cuales se
ha negado la autorizacién. Dicha informacion estara disponible y serd publica para quien
desee consultarla.

En la sede de la Asociacion en la vereda la Chamba reposara copia de esta informacidn.
ASOARCH dispondra una pagina web como medio de comunicacién.

2.4, Reglamento de uso
Se anexa al presente documento.

3. Peticion

De acuerdo con todo lo anterior solicitamos a la Superintendencia de Industria y
Comercio:

La Delegacion de la facultad de autorizacién de uso de la denominacién de origen
protegida Ceramica negra de la Chamba a la Asociacidn de Artesanos de las Veredas La
Chamba y Chipuelo Oriente, ASOARCH.

4. Notificaciones

Recibiré notificaciones en la direccién manzana b casa 6, barrio villa Lorena, Espinal

Atentamente,

—
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ANEXO 2

7.5. REGLAMENTO DE USO DE LA DENOMINACION
DE ORIGEN



REGLAMENTO DE USO

DENOMINACION DE ORIGEN PROTEGIDA CERAMICA NEGRA DE LA CHAMBA

TITULO I. DEFINICIONES, NATURALEZA Y OBJETO DEL REGLAMENTO DE USO
CAPITULO I. DEFINICIONES
ARTICULO 1. DEFINICIONES

1.1.  Legislacion aplicable: La decisidn 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina y sus
modificaciones y sustitutorias, la Resolucidn 57530 de 2012 expedida por la
Superintendencia de Industria y Comercio (SIC), la Circular Unica de la SIC, Ley 256 de
1996, Resolucidn de Declaracion de Denominacion de Origen Protegida Ceramica Negra
de La Chamba.

1.2.  Autorizacién de uso: se trata de la notificacion por parte de la ASOCIACION DE
ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO —ASOARCH- y la aceptacién por
parte de la Superintendencia de Industria y Comercio, de que un productor o
comercializador de Ceramica Negra De La Chamba ha cumplido con los requisitos
establecidos por el presente reglamento para el Uso de la Denominacién de Origen

Protegida Ceramica Negra De La Chamba.

1.3. ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO —-ASOARCH- :
Organizacion constituida legalmente y autorizada por la SIC para funcionar como Administrador
de la Denominacién de Origen Ceramica Negra De La Chamba. En el presente Reglamento hace
referencia a la Cerdmica Negra De La Chamba.

1.4 Zona de produccidn: indicacién de la zona geografica delimitada de produccién y
procesamiento del producto.

Otro de los requisitos que deben estar presentes en la solicitud de proteccién de la
denominacion de origen es el relacionado con la delimitacion de la produccién y
procesamiento del producto. Ademads, es claro que en dicha zona deben estar presentes los
factores naturales o humanos, a los cuales se atribuyen las caracteristicas especiales del
producto identificado con la DO.

En la solicitud presentada, se consigna sobre la zona geografica delimitada correspondiente
a la denominacion de origen lo siguiente:

DELIMITACION GEOGRAFICA

El area delimitada comprende las veredas La Chamba y Chipuelo Oriente, Desde la entrada
a la vereda la Chamba por la via del Espinal — La Chamba por toda la quebrada la Chambita
hasta su desembocadura en el rio Magdalena, de ahi por toda la costa del Rio hasta la
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desembocadura del rio Luisa, de ahi se avanza por el mismo Rio Luisa hasta encontrar el
ramal de carretera que va de la Chamba al Guamo hasta el lugar donde nace la quebrada
Tomiel, de alli por toda la quebrada hasta donde se une con la quebrada Inga, tomamos
toda la quebrada Inga buscando su nacimiento hasta el cafio de riego villaveces que une de
manera directa con el punto de entrada a la Chamba nuevamente.

1.5 Comercializador: persona natural o juridica que comercializa los productos de Ceramica
Negra De La Chamba.

1.4. Certificacion de producto: Accion que ejerce el subcomité certificador y que
evidencia a través de un documento el cual puede ser un acta o un informe, en el cual
se manifiesta que el producto sometido a revision cumple con los estandares de calidad
definidos para la DO Ceramica Negra De La Chamba.

1.5. Denominacion de Origen protegida Ceramica Negra De La Chamba: para los
propdsitos del presente reglamento, se entendera como cualquier indicacion geografica
dentro de la jurisdiccion que proteja los productos denominados Ceramica Negra De La
Chamba reconocido por la Superintendencia de Industria y Comercio SIC, incluyendo
sus modificaciones o actuaciones y las homologaciones en otras jurisdicciones.

1.6. Modelado: Es un trabajo que se hace totalmente a mano y requiere de una gran
destreza de la persona que la ejecuta, permite elaborar piezas en serie como también
formas Unicas de figuras artisticas en diferentes tamafios como obras escultdricas que
se realizan en arcilla y son llevadas al horno para su coccion. Aqui juega un papel
importante la habilidad del artesano ya que la mayor herramienta son sus manos
ayudadas con algunos utensilios manuales como espatulas de madera, gradinas,
cuchillas y otros.



El modelado a mano también es utilizado en la Chamba para hacer acabados como las orejas
de las cazuelas, las asas de jarras y vasos, las orejas de las ollas y las bandejas, y para hacer
piezas como las gallinitas que su complemento después de la base es hecho a mano.

1.7 Moldeado. Esta técnica como su nombre lo indica, se elabora sobre moldes, en este
caso y en su mayoria son moldes en cerdmica, construidos por los mismos alfareros, como
se describe en el item tres y que se convierten en la herramienta principal para la
produccién en serie de los artesanos.

1.8 Engobe: es el nombre originario que se le da a la arcilla liquida convertida en papilla con
el objetivo especifico de colorear piezas crudas de diferente tonalidad para efectos
decorativos, logrando acabados diversos en su aplicacién.

1.9 Bruiiido: se le llama bruiiir, termino general en el mundo entero en el lenguaje del oficio.
Consiste en que una vez barnizada o engobada la pieza en crudo y en dureza de cuero.

1.10 Negreado: El negreado es una técnica que en la Chamba se le llama ahumado, es el
efecto especial que caracteriza el producto cerdmico de esta region haciéndolo unico en
su contexto, por lo menos en lo que tiene que ver con el territorio nacional.

1.11. Indicacién del producto designado con la denominacidn de origen.

Se solicita la proteccidn de la denominacién de origen para los productos en Cerdmica
Negra De La Chamba que hacen parte de las lineas de mesa y cocina y que se listan a
continuacion:



LINEA DE MESA
B Nombre del producto Producto -
1 BANDEJA DE OREJA PLANA
2 POCILLO TINTERO
3 POCILLO CHOCOLATERO
4 PLATO PLANO
5 PLATO HONDO
6 PLATO CUADRADO
7 CAZUELA
8 CAZUELA DE OREJA PLANA
9 TAZA CON PATA
10 AZUCARERA
11 JUEGO DE TE
12 BOTIJUELA
13 BATEA
14 CHUECAS
17 ALCARRAZAS
18 CUCHARONA
19 BANDEJA DE PESCADO
20 CAZUELA CUADRADA
21 VASO CERVECERO
22 VASO MUG
23 CAZUELA TREBOL
24 SALSERAS
25 AJICERAS
26 AJICERAS DE DOS OREJAS
27 SARTEN
28 BANDEJA HOJA
29 BANDEJA RECTANGULAR CON OREJA
30 BANDEJA OVALADA CON OREJA DE ARGOLLA
31 SALSERAS TRIS
32 ENSALADERAS
33 FRUTEROS
34 CANOAS
35 BANDEJA RECTA SIN OREJA
36 CANDELERO
37 AJICERA GALLINA
38 PALILLEROS
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LINEA DE COCINA
N° Nombre del producto Producto
39 OLLA
40 BANDEJA CON TAPA DE OREJA DE ARGOLLA
41 OLLA PLANA CON TAPA
42 OLLETA
43 VAPORERA o TAJINE
44 PAILA CON TAPA
45 PAILA SIN TAPA
46 CACEROLA
47 OLLA GALLINA
48 PAELLERAS CON TAPA
49 PAELLERA SIN TAPA
50 BANDEJA DE PESCADO CON TAPA
51 TINAJAS
52 MUCURA
53 FILTROS
54 BRASEROS
55 CAYANA O TIESTO
56 REPLICAS EN MINIATURA DE MESA Y COCINA

1.6 Informacién Confidencial: se trata de aquella informacién de caracter comercial que
suministre un usuario autorizado de la DO, la cual solo podra conocerse para propdsitos
de control y proteccién de dicha Denominacién por parte del personal autorizado y
utilizarse Uinicamente con este fin ante las autoridades competentes.

1.7 Usuario Autorizado de la DO Cerdmica Negra De La Chamba: participante en la cadena
productiva de cerdmicas, que se ha sometido a los procedimientos para obtener una
autorizacion de uso de la DO por parte del 6rgano de control respectivo y que ha
recibido formalmente y por escrito dicha autorizacion.

CAPITULO II. DE LA NATURALEZA Y OBJETIVO DEL REGLAMENTO DE USO
ARTICULO 2. NATURALEZA Y OBJETIVO

2.1. Naturaleza: El reglamento de uso es el conjunto de normas aplicables, tal y como estan
definidas en este documento para dar uso apropiado y facilitar la defensa y aplicacién de la
DO.

2.2. Objetivo 1: Definir los procedimientos para autorizar el uso de la DO Ceramica Negra
De La Chamba de conformidad con su Resolucion de proteccidn y con las disposiciones de
este reglamento, a toda persona que se someta voluntariamente a cumplir con los
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requisitos de los mencionados documentos legales y con los lineamientos expresados en el
presente reglamento.

2.3. Objetivo 2: establecer los deberes y derechos de los usuarios que voluntariamente se
sometan a las condiciones de uso de la DO Ceramica Negra De La Chamba.

2.4. Objetivo 3: Integrar y actualizar en el presente reglamento las normas sobre la calidad
de la Ceramica Negra De La Chamba.

CAPITULO IIl. DEL ALCANCE DE LA PROTECCION Y AUTORIZACION DE USO

ARTICULO 3. ALCANCE DE LA AUTORIZACION DE USO DE LA DO CERAMICA NEGRA DE LA
CHAMBA.

3.1. Sélo se podré utilizar en el territorio de aquellos paises que reconozcan la indicacién
geografica o DO ceramica de la Chamba, al producto que cumpla con la definicién y demas
elementos que contiene la Resolucidn de Declaracién de Denominacidn de Origen Protegida
Ceramica Negra de La Chamba emitida por la SIC, incluyendo sus modificaciones y/o
actualizaciones autorizadas por la SIC o la oficina nacional competente del pais o jurisdiccion
en donde se haya obtenido su reconocimiento u homologacidn, segun lo establecido en el
articulo 218 de la Decision 486 de la Comunidad Andina, de conformidad con su
aplicabilidad en los respectivos territorios, los cuales son los documentos explicativos de las
caracteristicas y prestigio de la Cerdmica Negra De La Chamba que cumplan con los
procedimientos y normas establecidos en el presente reglamento.

De conformidad con lo anterior, la DO Ceramica Negra De La Chamba corresponde a los
productos ceramicos; elaborados por artesanos localizados en el municipio del Guamo,
Tolima, veredas la Chamba y Chipuelo Oriente, de conformidad con el proceso de
elaboracién descrito en la Resolucién de Declaracion de Denominacién de Origen Protegida
Ceramica Negra de La Chamba.

3.2. La proteccion de la DO Ceramica Negra De La Chamba es solicitada para los productos
ceramicos producidos en la zona geografica delimitada y relacionada con las veredas la
Chamba y Chipuelo Oriente del municipio del Guamo, Tolima, Colombia.

3.3. Toda produccion de Ceramica Negra De La Chamba protegida por la DO con destino al
extranjero, ademds de cumplir con las normas establecidas para el comercio exterior,
debera ir acompafiada por el correspondiente certificado de Denominacion de Origen, el
cual expedird La Asociacién a través del Comité Administrador de la DO.

CAPITULO IV. DE LOS GRGANOS DE CONTROL, CERTIFICACION Y DESARROLLO DE LA DO
ARTICULO 4. GRGANOS DE CONTROL Y CERTIFICACION

4.1. ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO, ASOARCH:
Organizacién legalmente constituida y autorizada por la SIC para funcionar como
Administradora de la DO Ceramica de la Chamba.
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4.2. Comité administrador de la DO: Dependencia adscrita a la ASOCIACION cuya misién
principal es la de aplicar los preceptos de este reglamento y velar por su cumplimiento.
Adelantard y llevara los registros de autorizaciones de uso de la DO, para lo cual contara
con un grupo de miembros representativos de la cadena de produccion de la ceramica negra
de la Chamba.

4.2.1. Miembros del Comité Administrador de la DO

Los miembros del comité seran personas naturales, delegados por los Grupos Asociativos
de la organizacién y dos miembros de organizaciones no Asociadas a Asoarch,
pertenecientes a las veredas la Chamba y Chipuelo Oriente, que residan en el area
geografica y tengan relacion directa con la ceramica negra de la Chamba.

Paragrafo: En la entrada de vigencia de este Reglamento los miembros del Comité
Administrador seran:

GRUPO ASOCIATIVO DELEGADO N° CEDULA
El Cruce LEONARDO ALBERTO MONCALEANO 1006002619
La Artesanal IDELFONSO AVILES RODRIGUEZ 93125643
Centro ERASMO CARDENAS BARRETO 14050109
El Olvido MARIA FERNANDA BETAQNCOURT GARCIA 52618585
Rio Magdalena OSCAR URIEL RODRIGUEZ AVILES 93081586
Palmeras ELIO ENRIQUE AVILES PRADA 5902137
Santa Ana y Retorno YUDI HOMEZ AVILES 93126349
Chipuelo Oriente CAMILO CALDERON GONGORA 14050104
Corartechamba ASTRID YISSED BETANCOURT GARCIA 65706911

4.2.2 facultades del Comité Administrador de DO.
a) Expedir y aprobar el Reglamento de Uso de la DO Cerémica de la Chamba.

b) Informar a la oficina nacional competente, de conformidad con lo dispuesto en la
resolucién No. 57530 del 28 de septiembre de 2012, las modificaciones o actualizaciones
de las reglas de uso contempladas en el presente reglamento.

c) Direccionar el funcionamiento de los érganos internos competentes para el proceso de
Administracion y certificacion de calidad del producto con DO Cerdmica Negra De La
Chamba de acuerdo con los lineamientos contenidos en la Resolucion de Declaracién de
Denominacién de Origen Protegida Ceramica Negra de La Chamba

d) Aplicar, ejecutar y defender las politicas de calidad de la Cerdmica Negra De La Chamba
de manera consistente con el presente reglamento de uso.

e) Garantizar la implementacién de estrategias de difusién y suministro de informacién a
los beneficiarios de la DO Ceramica Negra De La Chamba.



f) Ejercer la defensa de la DO Ceramica Negra De La Chamba, la aplicacidn de su reglamento
y la vigilancia del cumplimiento del mismo, asi como coordinar con los subcomités
certificadores para que lleve a cabo el fomento y control de calidad del producto amparado.
En este sentido, cuando la Asociacién tenga conocimiento de alguna conducta relacionada
con la tenencia, distribucién, comercializaciéon o importacién de productos engafiosos,
suministrara la informacidn relacionada a las respectivas autoridades, respetando en todo
caso las normas legales sobre reserva legal de investigaciones judiciales.

g) Las demas facultades otorgadas por la ley relacionada con el control de la DO Ceramica
Negra De La Chamba.

4.2.3 Funciones del Comité Administrador de la DO
a) Reformar, complementar y actualizar el reglamento

b) Disefiar estrategias de difusién interna y externa a los usuarios, beneficiarios de la DO y
clientes

c) Llevar registros de inscripcién de los beneficiarios de la DO

d) Llevar bases de datos de los beneficiarios y relacionados con la DO

e) Tramitar las solicitudes de autorizacion de uso de la DO

f) Velar por el cumplimiento de la politica de calidad del producto

g) Adoptar y gestionar medidas que aseguren el desarrollo y la defensa de la DO
h) Establecer los criterios para los tramites de autorizacién de uso de la DO

i) Definir los criterios de acreditacién de calidad

4.2.4. Sesiones del Comité administrador de la DO

El Comité Administrador se reunira cuando lo convoque su coordinador, bien por su propia
iniciativa o a peticidn de sus miembros. En cualquier caso, las sesiones se convocaran con
5 dias de antelacién, al menos, debiendo acompafiar a la citacion el orden del dia para la
reunién, en la que no se podran tratar mas asuntos que los previamente sefialados.

En caso de necesidad, cuando asi lo requiera la urgencia del asunto, se podra convocar la
sesién extraordinaria con 24 horas de anticipacién como minimo. Estas sesiones pueden
ser convocadas por cualquier miembro del Comité Administrador. En todo caso, el Comité
Administrador quedard validamente constituido cuando estén presentes la mitad més uno
de sus miembros y asi lo acuerden por unanimidad. Si un miembro no puede asistir,
notificara a tiempo la causa de su ausencia.
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Si no se puede realizar una sesion ya sea ordinaria o extraordinaria por no encontrarse la
mayoria de los miembros. Se puede convocar a otra sesién en la cual, el Comité quedard
vdlidamente constituido con mas de la mitad de los miembros electos o su equivalente en
votos.

4.2.3. Decisiones y acuerdos del Comité Administrador de la DO

Las decisiones o acuerdos del Comité administrador se adoptaran por mayoria de miembros
presentes y para la validez de los mismos serd necesario que estén presentes mas de la
mitad de los que compongan el Comité.

4.3. Subcomités certificadores de productos

Se constituiran tres subcomités, estardn adscritos al Comité Administrador de la DO, se
encargan de la certificacion del producto de acuerdo a los estandares de calidad. Estaran
compuestos cada uno por 3 miembros del Comité Administrador.

Funciones:

a) Adelantar el proceso de certificacion de producto de acuerdo a la politica de calidad

b) Aprobar los documentos que constituyen los requisitos para la certificacion de
producto

c) Realizar las actividades de inspeccidn de calidad del producto

ARTICULO 5. FINANCIACION DE LOS PROCESOS DE CONTROL, CERTIFICACION

La financiacién de las obligaciones del Comité Administrador y el Subcomité Certificador se
podra llevar a cabo con las siguientes fuentes en su orden:

- Con los recursos del pago de las tasas oficiales por concepto de inscripcion,
renovacion y visitas en tramite de autorizacion de uso de la DO.

- Por la venta de material de promocién o marcado de producto o empaque que se
haga a usuarios autorizados de la DO.

- Con cuotas legitimamente aprobadas que realicen los asociados con fines
especificos.

- Como tasas oficiales se establecen las siguientes:
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TARIFAS DENOMINACION DE ORIGEN

CLASFICACION DEL ARTESANO INSCRIPCION RENOVACION VISITAS

ARTESANO INFORMAL ASOCIADOQ 1SMLV DIARIO 0,5 SMLV DIARIO 1SMLV DIARIO
ARTESANO INFORMAL NO ASOCIASDO 2SMLV DIARIOS 1 SMLV DIARIO 2SMLV DIARIO
ARSTESANO FORMAL ASOCIADO EMPRESARIOS EMPRESAS

2 SMLV DIARIOS 1 SMLV DIARIO 1SMLV DIARIO
UNIPERSONALES Y/O REGISTRADOS EN DIAN
ARTESANOS FORMALES NO ASOCIADOS EMPRESAS

4 SMLV DIARIOS 2 SMLV DIARIO 2 SMLV DIARIOS
UNIPERSONALES Y/O REGISTRADOS EN DIAN
ORGANIZACIONES ESAL 6 SMLV DIARIOS 3 SMLV DIARIOS 2 SMLV DIARIO
EMPRESAS LEGALMENTE CONSTITUIDAD Y CON VINCULO Sl B S B A ik
CON LA ORG.
EMPRESAS LEGALMENTE CONSTITUIDAS = NO VINCULO 2 SMLV MENSUALES 1 SMLV MENSUAL 1 SMLV MENSUAL

ARTICULO 6. CRITERIOS DE CONFORMIDAD DE PRODUCTO

Para certificar la calidad del producto se tendrdn en cuenta los siguientes criterios, los
cuales se encuentran descritos en Resolucién de Declaraciéon de Denominacion de Origen
Protegida Ceramica Negra de La Chamba .

Resefia de las calidades, reputacidon u otras caracteristicas esenciales de los productos
designados por la denominacién de origen.

Conforme al régimen andino de propiedad industrial, el producto que designe la
denominacién debe tener una calidad, reputacién u otras caracteristicas que se deban
exclusiva o esencialmente al medio geografico en el que produce, incluyendo los factores
naturales y humanos.

6.1 Factores naturales
a) La Arcilla
- BARRO O ARCILLA LISA

Esta es una de las dos arcillas que se utilizan para la elaboracion del producto ceramico en
la Chamba, y es la que aporta a la pasta la parte plastica de la misma, muy necesaria para
lograr la maleabilidad en el proceso de moldeado y modelado, su color es de gris oscuro a
negro por la descomposicion de la materia organica contenida dentro del cuerpo de la
misma, que al ser llevada a la quema esta desaparece generandose el cambio de color de la
arcilla cocida. Resiste temperaturas medias, entre 750°C que es una temperatura baja y
1000°C que es media baja sin sufrir alteraciones fisicas. A temperatura baja queda
infracocida (algo cruda) con poca resistencia a la friccién y al choque fisico y su color es café,
y a temperatura media va afianzando su color llegando al rojo naranja que es su color
natural antes de la contaminacidn organica.
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Es abundante en la region y sufre algunas variaciones segun el sitio de donde se extraen,
siendo en algunas partes mas fina que en otras buscando la veta mas apropiada para su
extraccion.

- BARRO O ARCILLA ARENOSA

Este es el segundo barro o arcilla que se encuentra en la region como componente principal
para el trabajo de la alfareria, su presentacion es igual a la anterior, es de color negruzco
pero su composicion varia y también la funcién dentro de la pasta ceramica. Esta aporta la
parte estructural de la pasta dando la firmeza en la elaboracién sobre todo de las piezas
grandes, logrando sostenibilidad a su cuerpo.

Su caracteristica para su especial funcién, es que tiene un gran contenido de arena, arenisca
y piedrillas pequefias, que aportan la parte no plastica a la pasta, siendo una gran aliada de
la arcilla fina en su combinacidn para la preparacidon de la pasta ceramica.

lgual que la anterior, su composicién mineraldgica, su color, su transformacién, su
temperatura en la quema son muy similares, pero el aporte de la arena que contiene que
puede estar por el 30%, es el que marca la diferencia y a la vez es el que evita la ruptura
tanto en la coccidon a quema rapida, como en el secamiento al sol directo y su principal
aporte es que esta arcilla es la que permite en su esencia, que estas piezas cerdmicas sean
refractarias y permitan el choque térmico.

- BARRO O ARCILLA ROJA

Hay una tercera arcilla que se convierte en protagonista en este proceso y tiene una funcién
muy especial, los alfareros de la Chamba la llaman barro rojo de barniz. Esta arcilla se extrae
de una mina ubicada cruzando el rio Magdalena, en una vereda perteneciente al municipio
de Suarez, en el departamento del Tolima.

La caracteristica principal de esta arcilla es su alto contenido de éxido de hierro que le da
un color rojizo que la hace mas plastica y su punto de fusién en las quemas de las piezas
ceramicas es mas bajo.

Tiene una particularidad frente a las otras, como se describe antes y es su color y entra a
jugar un papel muy importante en el acabado final de la pieza cerdmica, dandole identidad
al producto de la regidn, por los efectos que se logran en los tipos de quemas reductoras.

Por su elevado color rojizo, tiene un uso exclusivo en el proceso ceramico de la Chamba, y
es la arcilla por excelencia til para preparar el engobe natural de color rojo sin necesidad
de ningun aditivo ni colorante adicional. Este barniz (engobe), es exclusivo y aportado por
esta arcilla, esta se vuelve vital para el producto en su acabado final.

b) Caracteristicas y calidades de la Ceramica Negra De La Chamba

Los artesanos ceramistas de las veredas la Chamba y Chipuelo Oriente realizan productos
que se clasifican en dos categorias:
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1- Calidad uno, que equivale al buen acabado del producto en su presentacién
tradicional, es decir, buen negreado, temperatura media estandar, (750 a800°C) bruiiido
parejo con su efecto brillado y buena presentacidn visual, buen acabado en su alisado inicial
logrando un cuerpo uniforme.

2- Calidad extra, la de tipo exportacidn, que exige un acabado, negreado y brillo
totalmente uniforme.

C. CRITERIOS DE CONFORMIDAD DE PRODUCTO

1- Los productos deben ser elaborados segun la delimitacién geografica definida.

2- Color negro total por proceso de ahumado en quema y brillo uniforme.

3- No contener agrietamientos ni fisuras, ni desportilladuras.

4- Bordes y esquinas redondeadas, por ningtin motivo filos o acabados cortantes.

5- Piezas totalmente elaboradas con arcilla lisa y arenosa de la region.

6- Piezas refractarias con soporte al calor, (horno microondas, y fuego directo a la

estufa o al fogén de lefia).
7- Los productos deben conservar la linea mesa y cocina, segun listado definido.

8- El producto resultado de la reduccién (quema) no debe quedar crudo, no se debe
rayar facilmente cuando se frota con algin elemento.

9- Su acabado final sera siempre el brufiido (brillado) y su efecto sera el negreado.

10- los productos ceramicos elaborados con estas caracteristicas, deben ser aptos para
la conservacion y la coccién de alimentos.

6.2. Factores relacionados con el proceso de elaboracidn de la Ceramica Negra De La
Chamba.

La produccién de la alfareria de los productos de la Chamba Tolima, se desarrolla a mano en su totalidad,
haciéndolos tnicos en el pais y permitiendo un reconocimiento a su labor y un valor agregado a su producto
(se dice hecho a mano por la no utilizacién de equipos y maquinaria avanzada, aunque la utilizacién de
herramientas menores para el mejoramiento en sus procesos también le da el estatus de hecho a mano) su
forma de trabajo nos induce a un pasado en retoma de una cultura ancestral, donde el hombre descubre la
arcilla convirtiéndola en utensilios para sus necesidades bdsicas y de ahi hasta nuestros dias produciendo
grandes obras con este material noble que nos regala la madre tierra. Eso es el trabajo ceramico de mujeres
y hombres de esta parte del pais, que ejecutan su labor con amor para ofrecernos un producto terminado en
los siguientes pasos:



1- Extraccién de la arcilla

2- Preparacion de las arcillas

3- Preparacién de la pasta cerdmica

4- Elaboracion de matrices y moldes

5- Produccidn de las piezas cerdmicas en diferentes técnicas

6- Preparacion del barniz (engobe) y barnizado de las piezas

7- Bruiiido (alisado y brillado) de las piezas crudas en dureza de cuero
8- Alistamiento, cargue del horno y quema de las piezas crudas.

9- Ahumado en reduccién de la cerdmica para darles el negreado final.
10- Técnicas de acabados.

11- Conclusion final

1. EXTRACCION DE LA ARCILLA

Este primer paso es la consecucion de la arcilla o barro como materia prima principal, que servird para la
elaboracién de las vasijas utilitarias y piezas decorativas que se producen en la region. La vereda dela Chamba
cuenta con suficiente arcilla confinada de dos minas con abundante material con caracteristicas diferentes
cada una, que permiten la aleacién para hacerlas util en el desarrollo del producto. Esto porque la unién de
estos dos materiales con formulacion mineraldgicas diferentes, permiten lograr la maleabilidad, plasticidad y
refractariedad que estos productos exigen para ser elaborados y puestos en uso.

Las caracteristicas de estos dos tipos de arcilla que sirven para la elaboracién del producto, estan descritas en
el item, LAS ARCILLAS DE LA CHAMBA, igualmente el proceso de extraccidn que es totalmente manual y de
mucha facilidad, ya que no se requiere de maquinaria para lograrlo.

El producto arcilloso una vez cavado en la veta del subsuelo, inmediatamente después de la capa vegetal, se
empaca en estopas o costales y es desplazado a los sitios de trabajo en diferentes medios de transporte para
su proceso, acumulando suficiente material para un determinado tiempo.

Esta labor de consecucion de la arcilla, generalmente la hacen los hombres de la regidn, aunque en ciertas
oportunidades vemos a mujeres aguerridas colaborando en esta faena en compafiia de sus esposos.

La tercer arcilla protagénica de esta labor artesanal, es la arcilla roja para la preparacién del barniz o engobe,
(definicién descrita en el item, CARACTERISTICAS DE LA ARCILLA ROJA) arcilla que no se encuentra en la region
de la Chamba y de la cual anteriormente ya se hizo la descripcién necesaria.

2. REPARACION DE LAS ARCILLAS

Una vez traida las arcillas de la mina, se procede a alistarlas para la preparacion de las pastas ceramicas, este
paso toma su tiempo ya que depende mucho del ambiente para su secado, puesto que antes de que el
material no este seco, no es posible la preparacién de la arcilla para la elaboracién de la pasta ceramica, de
esta forma la arcilla se beneficia en los siguientes pasos:

SECADO.

En este paso las arcillas se ponen a secar al pleno sol en estopas donde se extiende el material en capas
delgadas, hasta que toda la humedad sea retirada del producto.

MOLIDO DE LA ARCILLA EN MOLINOS DE MARTILLO O MACHACADO EN PILONES DE MADERA.
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Ya seca la arcilla, atin se conserva en terrones como fue extraida de la mina para lo cual esta se lleva a la
molienda, este proceso se ha venido haciendo por tradicién en pilones de madera como los de pilar maiz de
nuestros abuelos, en algunos sectores aun se conserva este aunque ya estd mandado a recoger por la
aparicién de maquinas que lo suplantan y por lo duro de este trabajo para en artesano ceramista que no ve
compensado econdmicamente este esfuerzo, para esto ya en la region algunos alfareros tienen unos molinos
eléctricos de martillo algo rudimentarios que prestan la funcién de moler la arcilla hasta convertirla en polvo
dejandola lista para la pasta.

TAMIZADO O CERNIDO.

Ya estando la arcilla molida, ésta alin conserva algunas arenillas pequefias que se lograron filtrar por la malla
del martillo, entonces se procede a tamizar o cernir la arcilla en seco para retirarles estas areniscas logrando
un grano homogéneo que permite elaborar una buena pasta evitando que las piedrillas grandes dafien las
piezas en el proceso de coccidn.

3. PREPARACION DE LA PASTA CERAMICA

Pasta ceramica es la unién de dos o mas arcillas para adecuarlas a un proceso de elaboracién de productos
ceramicos, ain mas, no solo la union de las arcillas sino también la adicién de materiales inorgdnicos que
generaran formulas adaptadas a las diferentes necesidades de produccidn, dentro de estos materiales
encontramos el cuarzo, el feldespato, el talco industrial, el carbonato de calcio, |a alimina, la dolomita y otros,
que se pueden convertir en cargas para bajar la plasticidad de las arcilla y hacerlas magras (poco pldsticas o
poco grasas) y subir el punto de fusién de la pasta o agregarles materiales plastificantes para hacerlas mas
fusibles y bajar su punto de coccién.

En este caso en el proceso productivo de la Chamba, se unen las dos arcillas antes mencionadas, la arcilla lisa
o fina que genera la plasticidad del conjunto y la arcilla arenosa con alto contenido de arenisca que la hace
magra (poco pldstica) pero que a la vez le da estructura, permitiendo el desarrollo de las piezas grandes. A
esta combinacién se le llama pasta ceramica, termino propio en general en todos los procesos a nivel de
nuestro mundo.

PREPARACION: Una vez beneficiada la arcilla arenosa, esta se conserva seca y almacenada, e igualmente
tratada la arcilla lisa, libre de mugre, y materia orgénica vegetal, se hace la medicién con porcentajes entre el
50-50 o el 60- 40 haciendo la variante entre las dos arcillas. Esta busqueda de porcentajes esta sujeta
generalmente al tipo de producto a elaborar, si se van a producir piezas de pequefio a tamafio mediano, se
trabaja en porcentajes iguales, para la elaboracién de productos cerdmicos mas grandes, se trabaja el otro
porcentaje, siendo el mayor el de arcilla arenosa, obedeciendo esto a que la arcilla arenosa por ser més
abundante en este material, permite dar estructura a la pieza en formacién, haciendo que esta se sostenga
en pie mientras se elabora.

Ensi, la preparacion de la pasta ceramica, a la cual algunos artesanos alfareros le llaman ENYOTAR, O MIGAR,
se logra teniendo las partes a mezclar listas y empezando con la arcilla lisa vertiéndola en un recipientey a la
cual se le agrega el agua respectiva, dejandola en grado de humectacion, se mezcla hasta lograr una papilla
tipo barbotina (arcilla liquida), esta mezcla se pude hacer batiendo el agua y la arcilla con la mano o una
herramienta manual o con batidores eléctricos hasta obtener colada homogénea para su aplicacion.

Mezcla de las dos arcillas para obtener la pasta: Ya listas las dos arcillas, la arenosa molida y tamizada y la
lisa convertida en colada, se unen las dos en los porcentajes antes mencionados, preferiblemente esta mezcla
se hace en una carretilla plastica y se logra vertiendo arcilla fina en estado liquido sobre arcilla arenosa en
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estado seco y uniéndolas dos en forma de amasado al cual llaman empelotar o sea hacer pelotas de barro
homogéneas y compactas que luego almacenan recubriéndolas con pléstico para conservar su humedad
mientras se inicia el proceso de produccidn. Cabe anotar que la pasta ceramica ya preparada entre mas tiempo
este almacenada o sea entre mas tiempo se deje afiejar, mds plasticay de mejor calidad para su trabajo porque
ahi las moléculas de sus componentes mineralégicos mas se integran entre si.

4- ELABORACION DE MATRICES Y MOLDES

Para la produccién de la ceramica se requiere de muchos elementos, entre ellos moldes segtin la técnica a
trabajar, siendo los mas usuales los moldes de yeso extrafino que permitan replicar piezas en serie utilizando
la modalidad de colado o apretén, estos procesos de produccidn son masivos con este material, sin embargo,
aunque exista esta herramienta muy practica y util, las comunidades que trabajan la alfareria de manera
ancestral y hecho a mano al estar un poco alejadas de los procesos técnicos y con base en sus necesidades,
han disefiado sus propias herramientas. La comunidad de la Chamba que ha recibido esta ensefianza a través
de generaciones, ha heredado de sus ancestros formas de trabajo muy particulares y propias, dentro de ellas
los moldes que utilizan para replicar la produccién de cerdmica en serie.

MOLDES UTILIZADOS PARA LA PRODUCCION EN LA CHAMBA.

Los moldes particularmente son elaborados con el mismo material de la cerdmica, “LA ARCILLA” y para la
comunidad alfarera, asi se llaman, MOLDES DE ARCILLA, porque son elaborados con este material, pero
cuando la arcilla pasa por el proceso de transformacion fisica a través del agua y el fuego, se llama ceramica,
quiere decir que técnicamente serian moldes de ceramica. Estos moldes son los mas usuales en la parte
productiva, habiendo experimentade con algunos moldes matrices en madera, siendo menos usuales.

ELABORACION DE LOS MOLDES (matrices) EN ARCILLA

Para la elaboracién de ceramica con la técnica de moldes, se cuenta con gran variedad de ellos en diferentes
formatos de acuerdo al producto a reproducir, se le puede denominar moldes matrices, porque son disefiados
como matrices hechas a mano y a la vez sirven como prototipos para la elaboracién de las piezas cerdamicas
convirtiéndose en moldes. Estos moldes al ser bizcochados, podrian llamarse “moldes matrices en cerdamica”.

Existen en cada taller, prototipos muy variados de acuerdo a la pieza a elaborar, desde la cazuela mas pequefia
hasta ollas de mediana a grande, convirtiéndose esta herramienta en el principal elemento para la produccién
en serie, aunque se ha intentado con otros materiales para los moldes ej: en madera en alguna oportunidad
para una produccidn exclusiva, los artesanos ceramistas prefieren a estos moldes tradicionales.

Su utilidad es muy practica y sus disefios son muy tipicos ya que cuando son disefiados, los hacen de tal manera
con molde y soporte a la vez facilitdndoles el trabajo en la produccién ceramica.

5- PRODUCCION DE LAS PIEZAS CERAMICAS EN DIFERENTES TECNICAS

En este punto se evidencia ya la elaboracién del producto en sus diferentes pasos y técnicas de trabajo, se
pueden definir dos técnicas en la produccién de ceramica que podrian estar fusionadas en una técnica mixta
en la parte final de la elaboracién de la pieza que son:

ACABADO FINAL (en la elaboracién de la pieza en obra negra donde se fusionan las dos técnicas anteriores)
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TECNICA DE MODELADO.

Es un trabajo que se hace totalmente a mano y requiere de una gran destreza de la persona que la ejecuta,
permite elaborar piezas en serie como también formas unicas de figuras artisticas en diferentes tamafios
como obras escultéricas que se realizan en arcilla y son llevadas al horno para su coccién. Aqui juega un papel
importante la habilidad del artesano ya que la mayor herramienta son sus manos ayudadas con algunos
utensilios manuales como espatulas de madera, gradinas, cuchillas y otros.

El modelado a mano también es utilizado en la Chamba para hacer acabados como las orejas de las cazuelas,
las asas de jarras y vasos, las orejas de las ollas y las bandejas, y para hacer piezas como las gallinitas que su
complemento después de la base es hecho a mano.

En la vereda de la Chamba se trabaja con esta técnica que esta implicita casi en todos los productos que se
elaboran, aunque hay algunas pocas personas que producen objetos decorativos en cerdmica, mostrando su
habilidad artistica.

Técnica de rollo dentro del modelado: Este proceso de rollo es muy usual en la produccién cerdmica en el
mundo entero, sobre todo en piezas grandes como tinajas, ollas y obras de gran formato. En la Chamba se
utiliza esta modalidad de produccién, especialmente en las jarras y en las ollas de pequefias a grandes.

Su proceso: Su proceso consiste en elaborar las piezas antes mencionadas, partiendo de una base en arcilla
previamente lograda de un molde de cerdmica a una altura relativa con la forma inicial del producto a realizar.
Ya teniendo esta base que es parte del producto se dispone a formar rollos de arcilla hechos con la mano
cogiendo una bola de la misma y con ella en medio de las dos manos abiertas se empieza a sobar mientras se
va descolgando el rollo, luego estos rollos se van adhiriendo a la boca de la base previamente elaborada en
todo su contorno dandole altura. Esta operacién se repite hacia arriba hasta obtener la pieza terminada y a
su vez se van puliendo los pegues con una tusa de maiz dandole forma hasta obtener el producto elaborado
en su primer fase.

TECNICA DE MOLDEADO.

Esta técnica como su nombre lo indica, se elabora sobre moldes, en este caso y en su mayoria son moldes en
ceramica, construidos por los mismos alfareros, como se describe en el item tres y que se convierten en la
herramienta principal para la produccién en serie de los artesanos. Aqui se elabora la pieza después de haber
obtenido una plancha de arcilla a través de una bola de material, aplanando esta sobre una mesa, mesén o
una superficie plana utilizando la presion y el palmoteo hasta lograr el didmetro requerido segun la pieza a
realizar y el grosor deseado que oscila entre 0.7 y 1.5 centimetros, a mayor pieza mayor grosor. Una vez
realizada la plancha, esta se coloca sobre el molde presionandolo sobre el en forma de apretdn, esto se hace
siendo el molde céncavo o convexo, es decir, el molde cdncavo lleva la curvatura hacia dentro y en este la
plancha se coloca sobre él y se la hace presién hacia abajo buscando la forma interna del molde para lograr el
objetivo que seria la figura, en este caso se trabaja la callana o asador de arepas que lleva la curvatura hacia
dentro y cualquier tipo de plato hondo o pando y, en el caso de los moldes convexos que son la mayoria, estos
llevan la curva hacia afuera, y sobre estos de manera externa se coloca la plancha y se le hace presién hacia
abajo buscando cubrir el molde hasta el punto determinado donde se va a cortar y retirar para continuar con
el proceso de elaboracién.

Hay moldes para cada figura, convirtiéndose esta técnica de produccién en la de mayor uso, por lo practicay
de facil ejecucion.



ELABORACION DE LOS PRODUCTOS CERAMICOS EN ESTAS TECNICAS

Ya conocidas las técnicas de trabajo para la produccion de la cerdmica en la vereda de la Chamba, los pasos a
seguir para la elaboracién del producto son los siguientes:

1- Elaboracién de la plancha

Esta se realiza ya habiendo obtenido la pasta ceramica y cogiendo de ella una bola de arcilla para luego
amasarla, se esparce con un cernidor un poco de arcilla lisa seca en polvo sobre la superficie donde se va a
trabajar, esto con el objetivo de que no se pegue el barro sobre la base donde se hace la plancha,
seguidamente se aplana la bola de barro sobre esta superficie y a través de palmoteo se aplana hasta obtener
el grosor deseado, esta plancha se hace segin el producto que se quiera elaborar y asi su acabado, ej.: Para
la elaboracién de figuras planas o de concavidad leve como platos o callanas, se alisa la cara superior de la
plancha con una espatula pléstica, dindole una buena presentacién y luego se coloca sobre esta un molde
plano de Iamina con la silueta de la figura y se procede a cortar quedando la forma lista para trabajar sobre el
molde, para los otros productos como cazuelas, ollas, bandejas, platos hondos etc. Se elabora la plancha de
manera rustica puesto que su alisamiento se da sobre el molde. La elaboracion de estas planchas se hace en
serie acumulando cierta cantidad para continuar con el paso siguiente.

2- Colocacion de la plancha sobre los moldes de arcilla y primer alisado

Una vez elaboradas las planchas y dependiendo de la pieza a formar, estas se colocan sobre los moldes
habiéndoles untado un poco de arcilla lisa tamizada y seca para que no se paguen, ya que estos son de
cerdmica, luego se coloca sobre el molde la plancha, si el molde es plano como se describid antes, solamente
se le coloca la plancha y se la hace presion hacia abajo y se da la forma ya que la plancha esta alisada, en los
otros moldes se coloca la plancha encima y se la da forma con las manos presionandola sobre él y luego se le
alisa con una herramienta plastica. Una vez realizado este paso se recorta el sobrante de la vasija y se retira
ya la pieza en proceso, se le pule por dentro para continuar con el paso siguiente.

3- Colocacién de las asas, orejas y ribeteada delas ollas

Hasta esta parte se ha trabajado sobre los moldes, quedando incompletas la mayoria de piezas a falta de algo
para terminarlas, ejercicio que se hace a mano, y que se puede incluir dentro del modelado, esto es las asas
de las cazuelas, las bandejas, que se logran colocando un poco de arcilla a lado y lado de la pieza y déndole
forma de una manera agil, igualmente las asas de los vasos que se elaboran haciendo un rollo pequefio y
colocandolo una parte del vaso, también juega un papel muy importante dentro de este paso en modelado,
son los ribetes de las piezas que llevan tapas y sirven como descansadero de las mismas, esto se logra
colocando un filete de arcilla dentro de la parte interna de la boca de forma fina y delicada, y a la ves
haciéndoles a estas piezas las orejas que regularmente son ollas de menor a mayor tamafio.

Asi se puede decir que se le da terminacion a la pieza en su primera fase, quedando ya realizada, aunque sin
pulimento.

1- Alisado o pulimento

En este paso la pieza ya elaborada en su cuerpo entero, se corrigen imperfecciones, se alisa dandole un
pulimiento para pasar a la siguiente fase.

Hasta aqui la elaboracion de la pieza en obra negra, ya que el paso a seguir es el de la aplicacién del engobe y
su brufiido y eso forma parte de la decoracion en crudo.



6. PREPARACION DEL BARNIZ (ENGOBE)Y BARNIZADO DE LAS PIEZAS

Como quedo descrito anteriormente en el tema, LAS ARCILLAS DE LA CHAMBA, hay una tercera arcilla, que
aunque la que se usa para este paso, no se extrae en la Chamba directamente, juega un papel muy importante
ya que con ella se prepara el barniz, (engobe, nombre técnico en el lenguaje ceramico) que luego de aplica
sobre la pieza en crudo acercandose a la dureza de cuero, para en el siguiente paso darle el brufiido o brillado.

El engobe, es el nombre originario que se le da a la arcilla liquida convertida en papilla con el objetivo
especifico de colorear piezas crudas de diferente tonalidad para efectos decorativos, logrando acabados
diversos en su aplicacion. El engobe logrado con estas arcillas rojas, es un engobe basico con una funcién muy
especial en el producto de la Chamba para su acabado final. Cabe anotar que también se preparan engobes
para acabados decorativos especiales partiendo de la arcilla base con algunos aditivos como fritas fundentes,
éxidos colorantes y pigmentos cerdmicos que enriquecen la cerdmica en todo su contexto.

COMO SE PREPARA ESTE ENGOBE BASE.

Una vez extraida la arcilla de la mina, dejandola secar o0 aun en estado de humedad, (si se deja secar se tritura
la piedra y se prepara pero si se trabaja en himedo preferiblemente se disuelve la arcilla con un batidor
eléctrico) se le agrega agua en proporcién en volumen del barro, en promedio un 60%, se licua con la mano o
con una herramienta manual o batidor eléctrico hasta convertirla en papilla barbotina totalmente fluida para
posteriormente tamizarla con un cedazo despojandola de todo tipo de impurezas y areniscas y generando un
liquido cremoso agradable al tacto. Este engobe se guarda en contenedores (vasijas plasticas, canecas etc.) y
se convierte en el producto principal para el acabado en rojo o negro brillante y al cual los alfareros de la
Chamba le dan el nombre de BARNIZ.

Ya estando preparado el engobe, la pieza elaborada en arcilla debe estar cruda y en una aproximacion a la
dureza de cuero, en ese punto se le aplica el engobe con una brocha preferiblemente, cubriéndola en su
totalidad, esta es una primer capa que se fija al crudo dejandola orear un poco para su segunda capa, en esta
segunda capa hay un cubrimiento total, siendo el engobe de consistencia espesa para lograr un buen grosor
ya que de este depende también la calidad del acabado. Lo usual de su aplicacion es entre dos y tres capas,
ya que de estas depende mucho el brillo final que da el ahumado. Ya habiendo aplicado el engobe se deja
orear la pieza hasta dureza de cuero para ejecutar el bruiiido o brillado.

7. BRUNIDO (alisado y brillado) DE LAS PIEZAS CRUDAS EN DUREZA DE CUERO

Este paso se convierte en el punto mds importante para el buen acabado del producto cerdmico de la chamba,
se le llama bruiiir, termino general en el mundo entero en el lenguaje del oficio. Consiste en que una vez
barnizada o engobada la pieza en crudo y en dureza de cuero, (el termino dureza de cuero es poco usual en
esta comunidad y es el nombre que se la da a |a pieza elaborada en la arcilla y que se encuentra entre himeda
y acercandose a seca que es cuando permita ya friccién sin sufrir ninguna lesion) se le friccione de manera
constante hasta ir buscando el brillo final.

BRILLADO

Para lograr el brillo total con un buen acabado, el barniz debe estar acercéndose a seco para poder iniciar
este proceso, primero se alisa la pieza, retirando algunas impurezas del barniz o pequefios grumos en la pieza
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cruda, es la primera mano que se da, luego se inicia el brillado o brufiido, se realiza frotando la pieza con
piedras semipreciosas dgatas o de cuarzo buscando un brillo uniforme sobres la paredes del objeto. Cuando
se detectan parches oscuros y, hay transparencia en el barniz dejando ver el color de la arcilla, se agrega mas
barniz y se continta alisando con la piedra para en ultimo paso frotar fuerte con una bolsa plastica hasta
obtener un brillo excelente como acabado final.

Este proceso es el mas demorado y dispendioso, es tan exigente que de su resultado depende el éxito total

de la pieza ceramica, ya que el acabado en el proceso de quema, se afianza sobre esta y permite el brillo ya
sea en rojo o en negro y que marca la diferencia entre un objeto cerdmico liso y con el brillo basico del engobe
brufiido y las piezas que no llevan estos efectos.

Esta técnica de brillado {brufiido) que ejecutan los artesanos alfareros de la Chamba, es un poco exigente en
el manejo de las temperaturas en el proceso de coccidn, la quema se realiza a temperaturas bajas, entre
750°Cy 850°C, ya que a mas de 900°C aunque no se pierde el alisado del objeto, si se pierde el brillo iridiscente
dejdndolo matoso y quitandole todo tipo de atraccién visual.

Generalmente esta labor la ejecutan personas que se han especializado para realizar este oficio, logrando un
trabajo impecable digno de reconocimiento al cual le dedican gran parte del dia para conseguir su objetivo.

8. ALISTAMIENTO, CARGUE DEL HORNO Y QUEMA DE LAS PIEZAS CRUDAS.

Paso crucial en todo el proceso ceramico en el mundo es la quema, sin quema no hay ceramica ya que autn la
pieza cruda elaborada sino esta quemada no estarian convertida en un producto cerdmico.

En la Chamba en la actualidad se queman los productos elaborados en dos tipos de hornos, los tradicionales
a lefia y los hornos recientes a base de gas, los tradicionales son hornos grandes en ctpula tipo béveda, con
una puerta frontal grande que es por donde se carga el horno, (cargar el horno es llenarlo con el material en
crudo que se va a quemar, en este caso es introducir las canecas al fondo del horno donde van las piezas
crudas para la coccidn) y una puerta pequefia al otro costado como respiradero y un oido en la parte superior
como desfogue del calor. Estos hornos inicialmente en la antigiliedad, se construian en barro puro con algin
tipo de carga, aun se conservan algunos de estos en la regién, aunque fueron suplantados por otros con las
mismas caracteristicas pero construidos en ladrillo comun pagados con barro.

En la actualidad se encuentran en la Chamba otros hornos a gas que fueron disefiados y construidos para este
tipo de quemas, su uso es de orden comunitario aunque no cobija a todos los alfareros del sector. Estos hornos
fueron construidos con estructura metalica, forrados exteriormente con lamina y esta va soportada con unos
rieles que se desplazan de lado a lado donde se encuentran los quemadores y, su parte interna va revestida
con manta ceramica, en las paredes laterales y el techo, las puertas van en los costados opuestos a las paredes
laterales frente a los quemadores, que van a lado y lado del horno, y también va revestida con manta ceramica.
Los quemadores de este horno son atmosféricos tipo Venturi, de los cuales se proyecta hacia el interior un
tobo con perforaciones tipo flauta pero formando un circulo en el piso que es por donde sale la llama y encima
de estos sobre unos soportes van las canecas con las piezas a quemar, estos hornos cuentan con cuatro
quemadores en cada sector de quema. En la parte superior del techo va una abertura pequefia que se
convierte en la chimenea por donde desfoga la combustién del horno, parte préctica para que no haya
ahogamiento en la quema.
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CARGUE Y QUEMA EN EL HORNO A LENA

Para la quema en el horno de lefia se empieza por darle un calentamiento al sol a las piezas crudas, para
liberarlas de la humedad relativa, una vez se evacue este paso, se introducen estas dentro de las canecas
metalicas acomodandolas de tal manera que permitan la circulacion del calor y no se estropeen unas con
otras, ya teniendo las canecas listas, (varia la cantidad dependiendo el tamaiio del horno) se introducen dentro
del horno acomoddéndolas de tal forma para que en la quema haya circulacion de calor entre ellas,
seguidamente se acomoda la lefia dentro del horno y se inicia la coccion da la ceramica.

La horneada dura de dos a tres horas alimentando el horno con lefia a medida que esta se va acabando y, en
este proceso la temperatura va subiendo, el indicador del punto de quema para terminar la coccién, es cuando
esta el horno en la parte interna totalmente cubierto de llama y las canecas empiezan a tomar un color rojizo
producto de la temperatura alta que puede haber llegado a los 750°C, punto donde se le baja la llama y se
empiezan a extraer las canecas para el siguiente paso el del ahumado.

Cabe anotar que en todo el proceso de quema no se tapan las puertas del horno y asi se realiza este paso.
CARGUE Y QUEMA EN EL HORNO A GAS

En el horno a gas se empieza de la misma forma que en el a lefia hasta la cargada de las canecas con las piezas
crudas, que se puede hacer con las canecas sobre los soportes que van encima de los quemadores o afuera
para montarlos luego sobre estos. Como se describié antes, los quemadores son estaticos y se encuentran
lado y lado de la boveda del horno, no hay impedimento para hacer el cargue directamente y, ya estando
llenas las canecas, abren las puertas del horno y la béveda del mismo se corre hasta dejar dentro la carga a
quemar para luego cerrar las puertas e iniciar la quema. En esta paso se prenden los cuatro quemadores
dando paso de gas de manera gradual mientras el horno lo va pidiendo a medida que la temperatura va
subiendo. En estos hornos se puede verificar |la temperatura con unos pirémetros indicadores digitales que
marcan de manera precisa la temperatura a la cual se tiene que llegar. Cuando el horno llega a la temperatura
indicada, se apaga, se abren las puertas, se retira la boveda quedando libre la carga y se procede al paso
siguiente que es el del ahumado.

9. AHUMADO EN REDUCCION DE LA CERAMICA PARA DARLES EL NEGREADO FINAL.
El negreado es una técnica que en la Chamba se le llama ahumado, es el efecto especial que caracteriza el

producto ceramico de esta region haciéndolo Unico en su contexto, por lo menos en lo que tiene que ver
con el territorio nacional.

Se le llama quema reductora porque hay un ahogamiento del componente oxigeno tanto del que hay en la
camara donde se encuentran las piezas a temperatura de coccidn, (las canecas metalicas y los moyones) como
la reduccion del mismo contenido en el dxido de hierro rojo que hay en el barniz brufiido que se le aplicaala
pieza en dureza de cuero. El mondxido de carbono que genera el humo al quemar el material organico que se
introduce dentro del recipiente, reduce el oxigeno del hierro retornandolo a su estado natural, por eso el
cambio del color de rojo a negro con visos iridiscentes , los visos de que se habla, son los efectos metélicos
que se logran en la quema reductora.

SU PROCESO: El proceso del ahumado en |a fabricacién de ceramica de la vereda de la Chamba, parte de sacar
las piezas ya bizcochadas (quemadas) del horno y aln dentro dentro del recipiente en qué fueron metidas a
la quema, sea a lefia o sea gas, y elevadas a una temperatura entre los 750°C a 850°C, estas se sacan a la parte
externa del horno y conservando la temperatura alta, se agrega el material orgénico para provocar la



reduccién de oxigeno y darles el negreado. Cabe anotar que en la regién se quema en hornos a gas y en hornos
a lefia y que del uno al otro hay una pequefia variante que entramos a puntualizar:

AHUMADO EN HORNO A LENA.

Ya llegada a la temperatura de quema requerida y como se mostré en el parrafo inmediatamente anterior, las
piezas calientes dentro del recipiente y aun dentro del horno, se proceden a ser retirarlas del mismo,
halandolos con unos ganchos hacia la parte externa del horno, aislados del calor que este emana, de manera
rdpida y antes de que los recipientes con las piezas adentro se enfrien, se les introduce el material organico
que el mas usado en la regién es el migajon y la viruta de madera seca, pasto seco, ramas de drbol etc. Estos
materiales al contacto con la cerdmica caliente, producen combustién y llama para lo cual deben de ser
tapados inmediatamente los recipientes para que esa llama o candela se ahogue y se convierta en humo. En
esta medida el mondxido de carbono que produce el humo, reduce el oxigeno del barniz (engobe) y el hierro
que el contiene vuelve a su estado natural, por eso el cambio de color. Este proceso de reduccién (o ahumado),
se hace necesariamente en caliente para que el efecto fisico se logre, en la medida que el contenedor y las
piezas se vayan enfriando. Buscando lograr el efecto general de un negreado uniforme, las capas de engobe
(barniz), marcan diferencia, si son dos o tres, es decir, a mas capas y mejor brufiido mas brillo mds negro y
mas visos metdlicos. Y finalmente en este punto se sacan las piezas aun calientes con unos ganchos, para
verificar el negreado, esto se puede lograr ya que el choque térmico que produce el sacar una pieza caliente
al frio del ambiente podria reventarla, pero al ser estas refractarias, permiten este efecto como particularidad
del producto de la Chamba.

AHUMADO EN HORNO A GAS.

El horno a gas tiene una diferencia en disefio para el proceso de quema en la Chamba, como se describié en
el item anterior, frente a los tradicionales a lefia y varia un poco en lo que tiene que ver con el paso del
ahumado, en este la béveda de quema tiene desplazamientos, y permita més viable la quema y el paso del
ahumado. Asi mientras se ejecuta la quema y dando punto a la temperatura fijada, el horno se apaga y se abre
la puerta para que la béveda del horno se desplaze al otro costado, quedando al descubierto las canecas y
moyones donde estan las piezas en caliente y, sin retirarlas como se hace en el horno tradicional, se procede
a ejecutar los mismos pasos descritos en el ahumado en los hornos a lefia para su reduccién en negreado en
el mismo sitio donde fueron ubicadas para la quema.

Hay que destacar que este paso del proceso productivo de la cerdmica de la Chamba, es uno de los mas
complejos, por el calentamiento directo de las personas que lo ejecutan, es por eso que los operarios utilizan
mucha proteccion cono el cubrimiento del rostro y guantes de carnaza para el cuidado de sus manos al
contacto con las piezas calientes.

10. TECNICAS DE ACABADOS

Toda la ceramica tiene unos acabados finales ya sea en proceso de bizcochado que es la primer coccién o en
siguientes quemas o después de este. En la Chamba los acabados se contemplan dentro de su producto
ancestral, utilizando la tradicién milenaria del brufiido del engobe, y por eso se pueden definir estas como
técnicas en el siguiente orden:

Técnica de acabados rusticos con fragmentos brufiidos. Estas son piezas elaboradas donde gran parte de ellas
van en el color de la arcilla y ademas texturadas, con algunos fragmentos de la pieza brufiidos pero sin ahumar.
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O con algunos fragmentos de la pieza bruiiidos y sin brufiir (siguiendo patrones de disefio) y posteriomente
ahumados. Se destacan mucho los filtros y los jarros largos.

Técnica de acabados en bruiiido rojo. En esta el producto se brufie de manera tradicional pero con la
diferencia que al quemar las piezas estas no van al proceso de ahumado.

Técnicas de acabado en brufiido y negreado a través del ahumado. En esta técnica la figura se negrea
habiendo sido brufiida antes y llevandola al ahumado como se describe en el item anterior para su acabado
final que es el que caracteriza el producto de la Chamba.

Técnicas de bajo relieve tales como el puntillismo. Esta es una técnica contemporanea, que se ha aplicado
recientemente.

ARTICULO 7. METODOS DE VERIFICACION DE CALIDAD

Para verificar la conformidad de la calidad del producto el subcomité certificador podra
seguir los siguientes métodos:

a) Muestreo a través de visitas a talleres de los artesanos y comercializadores que
también realizan procesos de terminado y acabados.

b) Visitas de verificacién inicial y seguimiento anual en las que se implementa revision
de todo el proceso productivo, y control de calidad a cada producto protegido con
DO. Se realizardn al menos dos visitas al afio.

c) Inspeccién de terminado por linea productiva y producto especifico.

d) Muestreo en puntos de venta de comercializadores que no realizan terminado y
acabados. En este caso, si la sede de este comercializador no es de la Chamba o
Chipuelo, se debe presentar evidencia documental de que las cerdmicas negras de
la chamba y todo su proceso productivo se realiza en la zona geografica que
determina la DO.

e) En lasede o lugar donde el artesano realiza el proceso productivo.

f) Verificacion de uso de sello DO

PARAGRAFO: En cualquiera de los métodos de verificacién de calidad el subcomité debera
llevar a cabo un informe de visita que serd entregado a la presidencia del Comité
Administrador, el cual servirda como soporte para justificar la decision acerca de la
otorgacion de autorizacion de uso de la DO.

CAPITULO V. ETIQUETADO Y MARQUILLADO
ARTICULO 8. ETIQUETADO Y MARQUILLADO

a) Las etiquetas seran un sello en bajo relieve que tendra un cédigo numérico asignado
a cada artesano usuario de la DO, los cédigos seran asignados de acuerdo al numero
de solicitud en el tramite de la DO.

b) Los sellos seran similares, el unico diferencial que permitiria la trazabilidad de los
productos identificados es el cddigo numérico.



c) Elsolicitante realizara el pago del sello de manera individual una vez sea aprobado
por el comité administrador DO.

d) La pérdida de un sello debe reportarse de inmediato y presentar denuncio por
perdida, de inmediato el cddigo de ese sello se anula y no vuelve a otorgarse, a su
vez al artesano se le asignara otro sello con codificacidn diferente.

CAPITULO VI. REGISTROS
ARTICULO 9. INSCRIPCIONES Y REGISTROS

El Comité Administrador en cabeza de su presidente mantendra actualizados los siguientes
registros relacionados con la DO Ceramica Negra De La Chamba:

- Solicitudes radicadas
- Usuarios autorizados
- Solicitudes negadas y sus motivos

ARTICULO 10. Las solicitudes de inscripcién y autorizacién de uso se dirigirdn a la
ASOCIACION y su Comité Administrador DO, acompafiando los datos, documentos y
comprobantes que en cada caso sean requeridos por las disposiciones y normas vigentes y
por este Reglamento.

ARTICULO 11. El Comité Administrador de la DO negara las inscripciones que no se ajusten
a los preceptos de este Reglamento.

ARTICULO 12. Se podran implementar procedimientos digitales o electrénicos para
gestionar las inscripciones, procedimientos de control y publicacion de informacién
correspondiente a la gestion de las autorizaciones de la DO y en general del control y
defensa de los usuarios de la DO.

CAPITULO VII. PROCEDIMIENTO PARA AUTORIZAR EL USO

ARTICULO 13. Para solicitar la autorizacién de uso, el interesado debera acercarse a las
instalaciones de la ASOCIACION, al Area del comité Administrador de la DO, y presentar
solicitud diligenciando el formato unico de solicitud de autorizacidon de uso de la DO
Cerdmica de la chamba, con los documentos necesarios para demostrar la conformidad de
las calidades y caracteristicas exigidas por la Resolucién de Declaracién de Denominacién
de Origen Protegida Ceramica Negra de La Chamba que declara la proteccién y por el
presente reglamento de uso asi:

a) Manifestacidon de interés de ser autorizado como beneficiario de uso de la DO
Ceramica Negra De La Chamba, incluyendo los datos basicos del interesado.

b) Certificacion de que se conoce y se acoge al presente reglamento de uso de la DO
Cerdmica de la chamba.



c) Obtener la certificacion de producto expedida por el subcomité certificador. Esta
certificacidon se obtiene una vez se realice la respectiva visita y el resultado sea
satisfactorio.

d) Copia del documento de existencia y representacion legal (si aplica)

e) Copia del documento del representante legal (si aplica)

f) Cancelar los valores establecidos segln sea el caso bajo liquidacion del comité de
administraciéon DO

ARTICULO 14. En un plazo de 15 dias habiles contados desde la fecha en que el solicitante
radique su solicitud para obtener la AUTORIZACION DE USO, el drea de administracién de
la DO de la ASOCIACION emitird un concepto de la solicitud que puede ser:

- Autorizacién. Aprobacion de la solicitud
- Requerimiento. En el caso que falten documentos o informacion
- Negacion. El solicitante no cumple con los requisitos necesarios. Esto es la no
presentacion de los documentos formales, el concepto desfavorable de la oficina de
certificadora
- En caso que sea negada la solicitud de autorizacién de uso, el solicitante tendra la
posibilidad de solicitar que su tramite sea revisado nuevamente, la cual tendra 3
opciones:
o Confirmar la decisién emitida por el Comité Administrador de la DO.
o Devolver al subcomité certificador si aplica.
o Autorizacién. Aprobacion de la solicitud.

En caso de ser negada la DO al solicitante, este no tendra derecho a devolucidn del dinero
que canceld para la solicitud.

CAPITULO VIIl. DE LOS DERECHOS Y OBLIGACIONES DE LOS TITULARES DE LA DO

ARTICULO 15. Se aplicara la DO Ceramica de la Chamba al producto procedente de la
ubicacion geografica que establece la resolucidn de declaracion de proteccion Resolucién
de Declaracion de Denominacidn de Origen Protegida Ceramica Negra de La Chamba

ARTICULO 16. Solo las personas autorizadas por la Asociacién en cabeza del Comité
Administrador de la DO podrén hacer uso de la DO Ceramica Negra De La Chamba. De esta
manera podran identificar como Ceramica Negra De La Chamba los productos previstos en
el presente reglamente, al producto que retina los requisitos establecidos en la Resolucién
de Declaracion de Denominacidn de Origen Protegida Ceramica Negra de La Chamba.

ARTICULO 17. El Comité Administrador de la DO establecerd los lineamientos en temas de
presentacién del producto en cuanto a etiqueta para los productos que se comercialicen
con la DO dentro y fuera del territorio nacional.

ARTICULO 18. Podran utilizar la DO cerdamica negra de la chamba para describir y
promocionar los productos de Ceramica Negra De La Chamba para su venta o



comercializacién, en la publicidad, establecimientos, instalaciones, en la documentacién
y/o en las etiquetas:

Todas las personas naturales o juridicas autorizadas a través de la ASOCIACION en cabeza
del Comité Administrador de la DO o directamente por la Superintendencia de Industria y
Comercio (SIC) para usar la DO Ceramica Negra De La Chamba en calidad de usuarios de la
DO.

Como requisito se plantea que los solicitantes deben ser oriundos del territorio
comprendido dentro de la DO o tener un lazo de consanguinidad méximo de tercer grado.

ARTICULO 19. Los usuarios autorizados para usar la DO Ceramica negra de la chamba
autorizacion para usar el logo simbolo oficial de la SIC para las Denominaciones de Origen
Colombianas en las condiciones y bajo los lineamientos que esta entidad indique.

ARTICULO 20. Los usuarios de la DO Cerdmica negra de la chamba quedan obligados al
cumplimiento de las disposiciones de la resolucién de Declaracion de Proteccion Resolucion
de Declaracion de Denominacidn de Origen Protegida Ceramica Negra de La Chamba, para
los productos de Ceramica Negra De La Chamba, asi como las establecidas en este
reglamento.

CAPITULO IX. DE LAS INFRACCIONES AL REGLAMENTO
ARTICULO 21. INFRACCIONES

En concordancia con los articulos 213 y 217 de la Decisién 486 de la Comunidad Andina, las
infracciones a la Resolucidn de Declaracidon de Denominacion de Origen Protegida Ceramica
Negra de La Chamba para la ceramica negra de la chamba, emitida por la SIC o a este
reglamente, se clasificaran de la siguiente forma:

a) Infracciones leves:
Son aquellas relacionadas con la calidad del producto por malas practicas en el proceso
productivo:
- El incumplimiento de alguno de los criterios de calidad establecidos en este
reglamento.
- Que el usuario autorizado no identifique adecuadamente el producto con el sello
correspondiente a la DO Ceramica de la Chamba.

b) Infracciones graves

Se consideran graves las infracciones a las obligaciones previstas para cada usuario en
el presente Reglamento, el uso indebido de la DO Cerédmica de la chamba, y los actos
que puedan causarle perjuicio o desprestigio, en especial:

- Que el producto no cumpla con su procedencia geografica.



- Que el producto no cumpla con la indicacion establecida en este reglamento
(articulo 6 numeral 6.1) y en la Resolucion de Declaracion de Denominacion de
Origen Protegida Ceramica Negra de La Chamba.

- Cualquier accidn que busque desprestigiar la DO Ceramica de la chamba, el oficio
artesanal o actores de la cadena de produccién.

- Ceder, enajenar, o disponer etiquetas o sellos, material promocional y demas
elementos propios de la DO Ceramica de la chamba a artesanos y comercializadores
que no han hecho el tramite correspondiente ante la ASOCIACION.

ARTICULO 22. CANCELACION DE LA AUTORIZACION DE USO

En virtud de lo establecido en el Articulo 217 de la Decision 486 de la Comunidad Andina,
frente a la ocurrencia de las infracciones graves referidas en el articulo precedente que se
produzcan frente a la DO Cerdmica Negra De La Chamba, la ASOCIACION solicitara a la SIC
cancelar la AUTORIZACION DE USO de aquellos usuarios Autorizados de la DO Cerédmica de
la chamba que reincidan en infracciones leves o que estén incursos en infracciones graves,
de acuerdo con las definiciones de las mismas previstas en el presente Reglamento.

PARAGRAFO: Por reincidencia en infracciones leves se entenderd la comisién de dos
infracciones, simultdanea o consecutivamente.

ARTICULO 23. PROCEDIMIENTO PARA SOLICITAR LA CANCELACION DE LA AUTORIZACION
DE USO ANTE LA SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

Sin perjuicio de lo establecido en el articulo 217 de la Decisidn 486 de la Comunidad Andina,
la ASOCIACION solamente podra solicitar la cancelacion de la AUTORIZACION DE USO
respectiva, en virtud de la informacién contenida en las actas levantadas por el Subcomité
Certificador, en las visitas que se realizan en los lugares de extraccion, dreas de produccién,
lugar de venta; por la consulta de la documentacién; por comunicaciéon o informacién
suministrada por autoridad u dérgano administrativo o por informacién presentada y
sustentada por particulares o personas inscritas sobre algin hecho o conducta que pueda
ser constitutivo de infraccion.

ARTICULO 24. Cuando la Asociacién y el Comité administrador de la DO, de oficio o por
informacidn debidamente sustentada y presentada por un tercero, lo considere necesario,
verificara preliminarmente la ocurrencia de la conducta constitutiva de infraccién, para lo
cual solicitara al Subcomité Certificador que bajo sus respectivos procedimientos
acreditados, adelante las inspecciones, visitas y los analisis necesarios.

Para efectos de lo anterior, se entendera por informacion debidamente sustentada, las
muestras del producto, con tantos detalles como sea posible, comprobantes de compra de
materia prima y/o fotografias donde se evidencie la falta.

ARTICULO 25. En el ejercicio de su funcién, el Subcomité Certificador podrd acceder
directamente a la documentacion mercantil y contable, relativa al producto, del
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establecimiento que inspeccione, cuando lo considere necesario en el curso de sus
actuaciones. En todo caso, tal documentacion tendra caracter confidencial.

ARTICULO 26. Luego de terminada la verificacién preliminar, el subcomité certificador,
levantara las actas o documentos pertinentes que incluirdn un concepto o reporte sobre las
conductas, los documentos encontrados y las actuaciones realizadas por el operador.

ARTICULO 27. De acuerdo con el resultado de la verificacién preliminar y de los reportes
obtenidos, la Asociacion debera:

- Solicitar a la SIC la cancelacién de la Autorizacién de Uso.

- Siel informe es satisfactorio, concluir la verificacion preliminar

- Si la decisién de la SIC consiste en cancelar la autorizacion de uso y una vez se
encuentre en firme, la ASOCIACION debera retirar de los registros respectivos toda
informacién relacionada con el producto y/o usuario autorizado de la DO Ceramica
Negra De La Chamba y comunicarle dicha disposicidn segun lo establecido en el
articulo 27 del presente reglamento.

ARTICULO 28. En contraposicién a las anteriores infracciones y en concordancia con los
articulos 212, 213, 214 de la Decisién 486 de la Comunidad Andina, seran infracciones a los
derechos de propiedad industrial, de protecciéon al consumidor y frente a la comisién de
actos de competencia desleal relacionados al uso de la DO, los actos y/o conductas descritos
en las mencionadas disposiciones legales.

CAPITULO X. DE LAS NOTIFICACION Y FIRMEZA DE LAS DECISIONES

ARTICULO 29. Las comunicaciones enviadas a los usuarios autorizados de la DO Ceramica
de la chamba seran notificadas personalmente, en la direccién informada por el usuario al
momento de solicitar la Autorizacidn de Uso.

Para tal fin, la Asociacion enviara la respectiva comunicacidn por correo fisico y por correo
electrénico. En tales casos dejara constancia del recibo de la comunicacién en el archivo
correspondiente al usuario.

ARTICULO 30. Las comunicaciones, entre ellas, oficios, memoriales y decisiones dirigidas a
la SIC, serdn presentadas ante ésta de conformidad con las normas del Cédigo Contencioso
Administrativo relacionadas con la presentacion de derechos de peticidon y documentos.

ARTICULO 31. FIRMEZA DE LAS DECISIONES

Las decisiones que tome la Asociacion en relacién con las Autorizaciones de Uso de la DO
Ceramica negra de la chamba, quedaran en firme el dia de envio de la comunicacién que
informe lo anterior a quienes hayan solicitado ser usuarios Autorizados de la DO.

ARTICULO 32. IIMPUGNACION DE LA DECISION

Tanto los interesados o solicitantes como los usuarios autorizados de la DO ceramica negra
de la chamba podrdn impugnar la decisién de negacidn o cancelacion mediante recurso de

A

>



reposicion en un plazo de diez (10) dias habiles contados a partir de la fecha de recepcidn
de la notificacidn por parte de la Asociacion Las impugnaciones seran revisadas por el
Comité administrador de la DO y tramitadas en caso de encontrarse falles procedimentales.

El resultado de la impugnacidn se notificara al interesado en un periodo no mayor a 10 dias
habiles. En caso de que se confirme la decision inicial, el solicitante o usuario autorizado de
la DO podra apelar la decisién de la ASOCIACION ante la SIC.

TiTULO I

CAPITULO XI

DE LA VIGENCIA, REFORMAS Y DIFUSION DEL REGLAMENTO
ARTICULO 33. VIGENCIA

El presente Reglamento entrard en vigor a un mes contado a partir de la fecha de expedicion
de la Resolucién en que se delegue a la ASOCIACION la funcién de autorizar el uso de la DO
Ceramica Negra De La Chamba.

ARTICULO 34. DIFUSION Y SUMINISTRO DE INFORMACION

La Asociacién podra a disposicion de potenciales usuarios de las diferentes formas de
expresién o proteccion de la DO Cerdmica Negra De La Chamba el texto del presente
Reglamento en pégina web y habilitara los canales necesarios para facilitar a los interesados
el acceso a la informacién sobre los procedimientos para obtener las autorizaciones de uso
de la DO. Toda informacién suministrada por los interesados serd considerada como valida
para los propdsitos de dichas solicitudes.

ARTICULO 35. IDIOMA.

El presente reglamento sera publicado en espafiol. En caso de presentarse controversia
sobre la interpretacidn del presente Reglamento por traducciones no oficiales, prevalecera
la version en espafiol.



ANEXO 3

7.6. OTROS ANEXOS DE LA SOLICITUD

-Certificado de existencia y representacion legal
-RUT

-Estatutos

-Cartas de aceptacion para pertenecer al comité administrador de
la Denominacidn de Origen

- Libro Cuadernos de Barro

- Catalogo de productos desarrollado por el proyecto OVOP,
Camara de Comercio de Sur Oriente y SENA

AN f!%



Camara de Comercio del Sur y Orlente del Talima
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CODIGO DE VERIFICACION SbQ55cvRF9

CERTIFICADC DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O DE INSCRIPCION DE DOCUMENTOS.

Con [undamento en las inscripelones del Registro de Entidades sin Animo de Luceo y de la Economia Selidaria,

CERTIFICA
NOMBRE, SIGLA, IDENTIFICACION Y DOMICILIO

NOMBRE o RAZON SOCIAL: ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDARS LA CHAMBA Y CHIPUELD ORIENTE
SIGLA: ASCARCH

ORGANIZACION JURiDICA: ENTIDAD SIN ANIMO DE LUCRO
CATEGORIA : PERSONA JURIDICA PAIN L

NIT : 501154560-2

DOMICILIO : GUAMC

MATRICULA - INSCRIPCION

INSCRIPCION MO : S0503256

FECHA DE INSCRIPCION : RNZRO 24 DE 2018
ULTIMO ANO RENOVADO : 2018

FECHA DE RENOVACION DE LA INSCRIPCION :
ACTIVO TOTAL : 2,00

GRUPO NIIF : 4.- GRUPC (Il - MICROEMPRESAS

UBICACION Y DATOS GENERALES

DIRECCION DEL DOMICILIO PRINCIPAL : VERLDA LA CHAMBA
MUNICIPIO / DOMICILIO: 73319 - GUAMO

TELEFONO COMERCIAL 1 : 3168101734

TELEFONO COMERCIAL 2 : NO REPORTO

TELEFONO COMERCIAL 3 : NO REFORTO

CORREO ELECTRONICO : asca:ch.chambatelimalgmasl.com

DIRECCION PARA NOTIFICACION JUDICIAL : VEREDA LA CHAMBR
MUNICIPIO : 73319 - GuAMO
TELEFONO 1 : 3168101734
CORREC ELECTRONICO : ascarch.chambatolima@gmail.cem
CERTIFICA - ACTIVIDAD ECONGMICA
ACTIVIDAD PRINCIPAL : 59499 - ACTIVIDADES DE OTRAS ASOCIACIONES ¥.C.2.

CERTIFICA - CONSTITUCION

POR ACTA NOMERO 001 DEL 20 DE EINERO DE 2018 DE LA ASAMBLEA CONSTITUTIVA, REGISTRAD

2TO BAJC EL NUMERO 11 LIBRO T DEL REGTSTRO DE ENTIDADES
2018, SE INSCRIBE : LA CONSTITUCION DE FERSONA JURIDICA DENCMINADA ASD
CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.

O EN ESTA CAMARA
L G F. 726 NE EHFRO
IACICN DE ARTESANCS DE LAS VEREDAS

CERTIFICA - ENTIDAD DE VIGILANCIA
QUE LA ENTIDAD QUE EJERCE LA FUNCIGN DE THSPECCION, VIGILANCIA ¥ CONTROL ES DIVISION ASUNTOS DELEGADOS DE
NACION
CERTIFICA - VIGENCIA
QUE LA DURACION DE LA PERSONA JURIDICA (VIGENCIM ES HASTA EL 19 DE ENERO CE 2068

CERTIFICA ~ OBJETO SOCIAL

DE
DE
LA
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CODIGO DE VERIFICACION SbQ55¢cvRFS

OBJETO SOCIAL: LA ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA ¥ CHIPUELO ORIENTE. TENDRA LGS 51 ENTES
OBJETIVOS: SOCIAL: INTEGRRR A LAS PERSONAS Y FAMILIAS CERAMISTAS D& LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELD PARA
ASUMIR ASOCIATIVAMENTE ACCIONES QUE PROPENCEN POR EL MEJCRAMIENTO DE LAS CONDICICHES DE VIDA Y EL SIENESTAR
DE LAS MISMOS. LIDERAR PROFUESTAS Y PROYECTCS ESPECIFICOS FARA EL MEJORAMIENTO DE LA CALIDAD DE VIDA DE LOS
HABITANTES DE LAS VEREDAS LA CHEAMBA Y CHIPUEZLD DEL MUNICIPIC DEL ‘ER INCIDENCIA ORGANIZADA Y
DIRECTA EN LA POLITICA PUBLICA MUMICIPAL Y REGIONMAL, ADMINISTRACION DE ENOMINACTON DE CRIGEN. GESTIONAR,
DESARROLLAK, PROMOVER Y CONSOLIDAR TCDAS LAS ERENTES AC IDADES QUE IMFLICAK EL FROCESD IE
ADMINISTRACION DE LAS HERRAMIENTAS DE PROTECCION TALES COMO LA DENOMINACION LE QRIGEN (DO). ESTA ULTIMA
PRESENTANDO LA SOLICITUD CORRESPONDICNTE ANTE LA SUPERINTEMDENCIA DE INDUSTHIA Y COMERCIO PARA QUE SE LE
DELEGUE LA FACULTAD DE OTORGAR AUTORIZACIONES DE USO, PARA LO CUAL FONDRA A SU DISPOSICION TODA SU CAPACIDAD
TECMICA, ADMINT ATTVA Y FINANCTERAR, ESTABLECTENDO UN MECANISMO PAFA EL CONTROL ¥ VERIFICRCTION DE LAS
CONDICIONES DE CALIDAD EN LA PRODUCCION DE LA MA IA PRIMA, EL PRCCESC PRODUCTIVO DE LA CERAMiCA, EMPAQUE Y
COMERCIALIZACION DEL PRODUCTO DE CONFORMIDAD CON EL REGLAMENTD DE USQ DE LA DO Y LAS FUMNCIONES QUE CONTEMNPLE
UN COMLTE ADMINISTHADCR DE LA DD, QUE SE CREE PARA EL EFECTO. GESTION ¥ MOVILIZACION DE RECURSDS. MOVILIZAR
RECURSOS DE DIFERENIES FUENTES DE COOPERACION A TRAVES DE LA FORMULACION, GESTION Y EJECUZION DE PLANES,
PROGRAMAS Y PROYECTOS QUE IKVOLUCREN A LA BASE SOCIAL DE LA ASOCIACION. CREAR, FORTALECER, PROMOCIONAR,
PRODUCTOS CERAMICOS Y TURISTICOS QUE PROPENDAN FOR EL RECONOCIMIENTO ¥ RESCA TRADICICNES ¥ LA PROMOCION
DEL TERRITORIO. ADMINISTRACION DE TTTULOS MINERCS. FORMULAR Y PRESENTAR PROPU 5 UNTFICARAE E INDIVIDUALES

ANTE LAS ENTIDADES COMPETENTES DEL ESTADO, FARA LA ADJUDICACION DE CONCESION DE TITULOS MINEROS; Y CELEBRAR

LO5 CORRESPONDIENTES CONTRATOS PARA LOS PROYECTOS DE ESTUDIOS, EXPLORACION, EXPLOTACION, APRO AMIENTQ
HACICONAL, BENEFICIO, [RANSFORMACION, TRANSPORTE, ¥ COMERCIALIZACION LOCAL., CBTENER Y ADMIKLISTRAR ACERTADA Y
CONVENIENTEMENTE LOS TITULOS DE CONCESION MINERR QUE EL ESTADO OTORGUE A LA ORGANIZACION, O A SUS RSOCIALOS
PARA SU ESTURIO, TRABAJOS Y OBRAS NECESARIAS EN TODD EL FROCESD OPERAT SUSCRIBIR CON EL ESTADD
MINISTERIO DE MINAS Y ENERGIA O QUIEM HAGA 5US5 VECES, LOS CONTRATOS NECESARIOE EN VIRTUD CE L3S TITULOS CE
CONCESION MINERA OTORGADOS PARA LA EXPLORACION Y EXPLOTACION Y EL APRCVECHAMIENTO RACIONAL CE FPRODUCTOS
MINEROS ASIGNADCS A LA ORGANIZACION, A 5US ASOCIADOS Y HABITANTES UBICADOS EN EL AREA DETERMINADA Y DE
INFLUENCIA; INSCRIBIR EN EL REGISTRO MIMERQ O DONDE CCRRESPONDA LEGALMENTE LOS CONTRATCS DE CONCESION Y LOS
DE EXFLORACION Y EXPLOTACICN CELEBRADOS SOBRE ZONMAS DE RESERVA O EN LAS ZIONAS AUTORIZADAS LEGALMENTE Y
DOCUMENTCOS QUE SEA KECESARIOS. REGLAMENTAR LA UTILIZACION DE LAS AREAS CONTENIDAS EN 105 TITULOS MINEROS
ASIGNADOS, QUE GARANTICE A LA ASCOCIACION LA EJECUCION JE LOS FPROCESOS ¥ PROCEDIMIENTGOS SECUENCIALES DE
EXTRACCION, TRANSPCORTE ¥ MERCADEO, PARA LA OBTENCION DE LOS RESULTADCOS ECONOMICOS Y SOCTALES ESPERADOS.
CRGANIZAE FLANES, PROGRAMAS Y PROYECTOS PARA LA REALIZACION DE LAS ACTIVIDADES DEL OBJETO SCCIAL CON BASE EN
LO5 ACUERDOS O CONVENIOS CON LOS ASOCIADCS ¥ DUENCS DE TERRENOS CON MINAS SITUADAS EN EL AREA DE RESERVA Y
TITULC MINERQO OBTENIDO Y ZOKNAS CONTINUAS © ALEDANAS. EN COCRDINACION CON LS IDMOES GUBERNAMERTALES
COMPETENTES ESTABLECER Y ORGANIZAR SISTUMAS ¥ FORMAS ADECUADAS, DE EXP TION COLECTIVA TECNICA ¥ RACIONAL,
REGLAMENTANDO L& U IZACION DE LAS MINAS, PARA GARANTIZAR AAMONIA, CONVIVENCIA Y APCYC ENTRE LOS AS0CIADOS
Y LA COMUNIDAD EN GEMERAL, A LOS CUALES DEBEN RCOGERSE 105 ASGCTADOS. PRESENTAR OPORTUNEMENTE ANTE LAS
ENTIDADES CCMPETENTES, LA SCLICITUD DE PROLONGACION AUTCMATICA E INDEFINIDA DJEL TERMINC DE DURACION,
PERFECCICNADA CON EL ACTA RESPECTIVA INSCRITA EN EL RECISTRC MINERO 0 CUAL 3E JUSTIFICA POR CUANTO HA SIDO
Y CONTINUARA SIENJ0O UNICA FUENTE CE EMPLEOD E INGRESO PARA LA SUBSISTENCIA DE SUS MORADORES, HOY ASOULADOS Y
CERAMISTAS EN GEMERAL, DEMANDAR DE LOS ASOCIADOE EL CUMPLIMIENTC DE LAS MNORMAS LEGALES, ESTATUTARIAS ¥
REGLAMENTARIAS FARA QUE NO SE AFECTEN LA ESTABILIDAD ¥ ADMINISTRACION DEL TITULO MINERO, DEFENDER LOS
DERECHOS COMUNES E INDIVIDUALES ANTE LAS AUTCRIDADES COMPETENTES Y PREVENIR LA INTERFERENCIA C PRETENSIONES
TRREGULARES DE PARTTCULARES; RECAUDAR Y PAGAR A LAS ENTIDADES LOS TMPUESTOS O REGALTRS NWACTONARLES O
MUNICIPALES QUE SE CAUSEN POR LA EXPLOTACION DE LOS RECURSOS MATURALES NO RENOVABLES CON EL PORCENTAJE
IJaDQ, SO0BRE EL PRODUCTO BRUTO EXFLOTADO EN LA MINA, POR LA ENTIDAD COMPEIENTE. HACER CUMPLIR LAS NOBRMAS
LEGALES RZLACLIONADAS CON EL MEDIO AMBIENTE, PROCECCICON CE LAS AREAS SUPERFICIALES, UTILIZACION DE LAS
SERVIDUMRRES, CONSERVACION DE LAS VIAS Y AQUELLAS QUE EXIJAN LAS AUTCRIDADES COMPETENTES. COMERCIALIZACION
COMUNITARIA, FOMEMTAR POLITICAE Y ACCIDONES DE COMERCIALIZACION COMUNITAHIA COMO OPCION PARA ASUMIE DE MANERA
CAGANIZADA LOS DIFERENTES ESCENARICS DE  FROMOCION Y MERCADEC, TABLECER ALTANZAS CON ENTIDADZS E
INSTITUCICNES DEL ORDEN NACIONAL E INTERNACIONAL PARA FORTALECER LA DINAMICA PRODUCTIVA Y COMERCIAL DE LOS
CERAMISTAS ASOCIADDS. FORMACION ARTESAMAL. PROMOVER EL ENTRAMADD GENERACIONAL ¥ EL VINCULO CE LOS NINOS Y
JOVENES LOS PRUOCESOS DE ELABORACION DE CERAMICA DE LA CHAMBA, CON EL FROPOSITO DE GARANTIZAR LA CONTINUIDAD
DE LA TRADICION A TRAVES DEL FOMENTO DEZ UNA ESCUELA PROPIA, PARAGRAFC 1: PARA EL CUMPLIMIENTC DE LOS
GOBJETIVOS LA ASAMBLEA RESUELVE CREAR COMITES. 1. COMITE DE DENCMINACION DE ORIGEN 2. COMITE DE MARKETING 3.
COMITE DE MINAS 4. COMITE DE EDUCACION. PARAGRAFQ 2: LGOS COMITES PARAGRAFO 2: LOS COMITES DEBEN ESTAR
CONFORMADOS POR INTEGRANTES DE TODOS Y CADA UNG DE LOS GRUPDS ASOCIATIVCS Y EN SU MOMENTO SE DEBE GARANTI
LA INCLUSION TOTAL. PARAGRAFO 3: EL COMITE DE CENOMINACION DE ORIGEN SERA EL MISMO CONSEJO DIRECTIVO, POR
TANTC EZSTE COMITE MACE FURMALMENTE EL CIA DE EOY CON LA ORGANIZACION,

CERTIFICA

JUNTA DIRECTIVA - PRINCIPALES
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CODIGO DE VERIFICACION SbQ55cvRFS

FOR ACTA NUMERC 001 DEL 20 DE ENERD DE 2018 DE ASAMBLEA CONSTITUYIVA, REGISTRADO EN ESTA CAMARA DE COMERCIO
BAJO EL NUMERO 11827 DEL LIBRO I DEL REGISTRO DE ENTIDADES SIN ANIMO DE LUCRO EL 2€ DE ENERO DE 2018, FUERSH
NOMBRADOS :

CARGO HOMBRE IDENTIFICACION
MIEMBRO CUNTA DIRECTIVA AVILES RODRIGUEE IDELFONSO CC 93,125,643

POR ACTA NOUMERO 001 DEL 20 DE EMERO DE 2018 DE ASAMBLEA CONSTITUTIVA, REGISTRADO EN ESTA TAMARA DE CCMERCIO
BAJO EL NUMERC 11827 DEL LIBRO I DEL REGISTRO DS ENTIDADES SIN ANIMD DT LUCRO EL 2€ DE EMERO DE 2018, FUZRON
NOMBRADOS

CARGO HOMBRE IDENTIFICACION
MIEMBRO JUNIA DIRECTIVA RODRIGUEZ AVILES OSCAR URIEL CC 93,081, 586

POR ACTA NUMERO 001 DEL 20 DE ENERO DE 2018 DE ASAMBLEA CONSTITUTIVA, REGISTRADG EN ESTA CAMARA DE CCMERCIO
BAJO EL NUMERO 11627 DEL LIBRO T BEL REGISTRO DE ENTIDADES SIN ANIMO CE LUCRD EL 26 DE ENERO DE 2018, FUERCH
NOMBRADOS

CARGO HOMBRE IDENTIFICACION
MIEM3RO JUNTA DIRECTIVA CALDERON GONGORA CAMILO oC 14,050,104

POR ACTA WUMERO 001 DEL 20 DE ENERC DE 2018 DE ASAMBLEA CONSTITUTIVA, REGISTRADO EM ESTA CAMARA DE CCMERCIO
BAJO EL NOMERO 11827 DEL LIBRO ! DEL REGISTRO DE ENTIDADES SIN ANIMO CE LUCRO EL 26 DE ENERO DT 2018, FUERON
NOMBRADCS

CARGO HOMBRE IDENTIFICACION
MIEMBRO JUNTA DIRECTIVA AVILES PRADA ELIO ENRIQUE cC 5,902,137
CERTIFICA

REFRESENTANTES LEGALES - PRINCIPALES

POR ACTA WOMERO 001 DEL 20 DE ENERO DE 2018 DE ASAMBLEA CONSTITUTIVA, REGISTRADO EN ESTA CAMARA DE COMERCIO
BAJO EL NCUMERO 11827 DEL LIBRC I DEL REGISTRO DE ENTIDADES SIN ANIMO CE LUCRO EL 26 DE ENERO DE 2018, FUERCH
NOMBRADOS :

CARGO NOMBRE IDENTIFICACION
PRESIDENTE AVILES RCDRIGUEZ IDELFONSC CC 93,125,643

POR ACTA NUMERC 001 DEL 20 DE EMNERO DE 2018 DE ASAMBLER CONSTITUTIVA, REGISTRADO EN ESTA CAMAKA DE COMERCIO
BAJO EL NUMERO 11627 DEL LIBRO I DEL REGISTRQ DE ENTIDADES SIN ANIMO CE LUCRO EL 26 DE EMERC DE 2018, FUERON
NOMERADOE :

CARGO HOMERE IDENTIFICACION
VICEPRESIDENTE RODRIGUEZ AVILEE OSCAR URIEL CC 93,081,586

CERTIFICA -~ FACULTADES ¥ LIMITACIONES

REPRESENTACION LEGAL: FUNCIONES DEL PRESIDENTE JEL COHEEJC DIRECTIVO. SON FUNCIONES DEL PRESIDENTE: 21.1.1
ASISTIR A TODAS LAS REUNIONES DEL CONSEJC DIRECTIVO Y DE LA ASAMBLEA GENERAL. 2 .2 HACER LAS VECES DE
REPRESENTANTE LEGAL. SUS FUNCIONES SERAN REGLAMENTADAS FOR . CONSEJO DIRECTIVC Y ES RESPONSAELE DE
REPRESENTAR JUDICIAL Y EXTRAJUDICIALMENTE A La ASOCIACION DE ARTESANCS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELD
ORIENTE. 21.1.3 EJECUTAR LOS LINSAMIENTOS Y EN JUICIOS ¥ PROCESOS. 21.,1.4 ABRIR LAS CUENTAS BENCARIAS 21.1.5
REPRESENTAR JUDICIAL Y EXTRAJUDICIALMENTE A LA ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBAR Y CHIPUELO
CRIENTE. Y CONFERIR PODERES Y MANDATOS ESPECIALES, FIRMAR, GIRAK, ENDOSAR TITULOS VALORES Y OTROS COCUMENTOS
DE CREDITC RELACIONADDS CON LA ACTIVIDAD O A ASOCIACICN. 21.1.6 INFORMAR AL CONSEJO DIRECTIVO CADA VEZ QUE
ESTA SE REUNA Y ANUALMENTE A LA ASAMBLEA GENERAL SOERE EL DESARROLLC DE LA GESTION INSTITUCIONAL Y EL ESTADO
ECONOMICO Y FINANCIERO DE LA ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA ¥ CHIPUELO ORIENTE.. 21.1.7
PRESENTAR LD3 INFORMES ESPECIALES QUE LE SOLICITE EL CONSEJO GIRECTIVD ¥ PROFPONER PO ICAS ADMINISTRATIVAS
¥ DE SERVICIOS. 21.1.8 FREPARAR LOS PLANES, FROYECTOS Y PRESUPUESTO QUE DEBAM SER FRESZNTADOS PARA ESTUDIO
POR EL CONSEJO DIRECTIVO O DE LA ASAMBLEA GENERAL. 21.1.9 CELEBRAR CONTRATOS, CONVENIOS Y CTORGAR GARANTIAS
APROBADAS PARA QPERACIONES CREDITICIAS, HASTA POR EL MONTO CE (1) SALARIC MINIMC MENSUAL LEGALMENTE VIGENTE
Y LOS SUPFRTORES A ESE MONTO QUE APRURRE FE1 CONSEIG DIRECTIVO, 21.1.1C HACFR TRANSACCTONES BANCARTAS
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CODIGO DE VERIFICACION ShQ55cvRF9

AUTORIZADAS FPOR EL CONSEJO DIRECTIVO, EL CUAL DEBE AUTORIZAR TODOS LOS MOVIMIENTCS DE CUENTAS.

EFECTIVO EL PAGO DI LOS GASTOS PREVISTOS EN EL PRESUPUZSTO APROBADO POR EL CONSEJO D 21,112
ASISTIR CON DERECHO A VOI Y VOTO EN LAS REUNIONES DEL CONSEJO DIRECTIVO Y EN LOS DEFARTAM COMITES O
COMISIONES NOMBRADOS EN CUALQUIER INSTANCIRA SUSCRIBIR LOS INFORMES, EL BALANCE ERAL Y LOS
ESTADOS FIMNANCIEROS QUE S PRESENTEN EL CON VO ¥ LA ASAMBLEA CENERAL. 21.1.14 RIGIR LAS
RELACIONES PUBLICAS Y MANTENER LA BUENA IMAGEN IONAL ANTE LO5 ASOCIADOS Y TERCEROS. 2 15 FIRMAR

TO CON EL TESORERD, COMO REPRESENTANTE L LAS CUENTAS BANCARIAS. 21.1.16 MODERAR LAS R OMES DEL
CONSEJO DIRECTIVO, Z1.1.17 PRESENTAR ANTE LA ASAMBLEA GENERAL EL INFCRME DE GESTION DEL CONSEJO DIRECTIVO.
21.1.18 VELAR POR EL CUMPLIMIENTD DE LOS O3JETIVOS, NORMAS Y ESTATUTO VIGENTE. 21.1.1% AUTORIZAR CON La
FIRMA LA CONVOCATORIA DEL CONSEJO DIRECTIVO A ASAMBLER GENERAL. 21.1.20 LAS DEMAS QUE ENXPRESAMENTE LE ASIGNE
LA ASAMBLEA GFNERAL Y EL CCNSEJO DTRECTIVO: 21.1.21 ASISTIR A A5 LAS SESTONES DE CONSEJO DIRECTIVO.
21.1.22 DEFENDER LOS INTERESES DEL GRUPC ASOCIATIVO QUE REPRESENTA. 21.2 FUNCIOMES DEL VICEFRESIDENIE DEL
CONSEJO DIRECTIVO. 21.2.1 REMPLAZAR AL PRESIDENTE REPRESE TE LEGAR EN CAS0 JE AUSENCIA TEMBORAL, MIENTRAS
ESTE RETORNA © LA ASAMBLEA DESIGNA UN NUEVD REPE NIAN LEGAL. 2£1.2.2 ASISTIR A TODAS LAS S5ESIONES DE
CONSEJO DIRECTIVO. 21.2.3 DEFENDER LOS INTERESES DEL GRUPO ASCCIATIVC QUE REPRESENTA.

CERTIFICA

PATRIMONIO: EL PATRIMONIO COMUN DE LA ASOCIACION DE ARTESANCS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA ¥ CHIPUELO ORIENTE
ESTARA CONSTITUIDO POR LOS FONDCS Y RESERVAS DE CARACTER PERMANENTE CREADOS POR LA ASAMBLEA GENERAL OE
ASOCTIADOS Y POR LAS DONACIONES O AUXLILIOS QUE SE RECLBAN CON DESTIKO AL [NCREMENIO PATRIMONIAL.
IRREPARTIBILIDAD DE APORTES, AUXILIOS Y DONACIONES. LOS APORTES, AUXILIOS Y DONACIONES QUE RECISA LA
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELC OWIENTE CON DESTING AL INCREMENTC ZATRIMONIAL
SERAN DE PROPIEDAD COLECTIVA Y EN NINSUN CASO PODRAN REPARTIRSE EN CABEZA DE LOS ASOCIADOS. FONDO
ACMINISTRATIVO SE TENDRA UN FONDO PARA CUBRIR GASTOS ACMINISTRATIVOS, ESTE SE NUTRIRA DE DOS CUQTAS
REALIZADAS POR LOS ABOCIADCS ASI: 25.1 CUCTA DE AFILIATION: SE FIJA COMO CUCTA DE AFILIACION LA SUMA DE
$3.00C CINCO MIL PESOS M/CTE. 25.2 CUQTA DE SOUSTENIMIENTO: SE FIJA COMO CUOTA DJE SOSTENIMIENTO MENSUAL LA
SUMA DE §2.000. PARAGRAFO: ESTAS CUCTAS LAS RECAUDA Y SOPORTA CONTABLEMENTZ LL TESORCROQ DEL CONSEJO
DIRECTIVO.

IMPORTANTE

LA PERSONA JURIDICA OE QUE TRARTA ESTE CERTIFICADO SE ENCUENTRA SUJETA A LA INSPECCION, VIGILANCIA Y COMTROL
DE LAS AUTORIDADES QUE EJERCEN ESTA FUNCION, FOR LO TANIO DEBERA PRESENTAR ANTE LA  AUTORIDAD
CORRESFONDIENTE, EL CERTIFICADD DE REGISTRO RESPECTIVO, EXPEDIDC POR LA CAMARA DE COMERCIC, SENTRC DE LOS 10
DIAS HABILES SIGUIENIES A LA FECHA CE INSCRIPCION, MAS EL TERMINC DE LA DISTANCIA CUANCO EL DOMICILIC DE LA
PERSCNA JURTDICA SIN ANTMO DR LUCRC QUE SF REGTSTRA ES DIFFRENTE AL DE LA CAMARA DE COMERCIC QUE LE
CORRESPONDE. EN EL CAS0 DE REFORMAS ESTATUTARIAS ADEMAS SE ALLEGARA COPFIA DE LOS ESTATUTOS.TCDA
AUTORIZACION, PERMISO, LICENCIA O RECCNOCIMIENTC DE CARACTER CFICIAL, SE TRAMITARA CON POSTERIORIDAD A LA
INSCRIFCION DE LAS PERSONAS JURIDICAS SIN ANIMO DE LUCRO EN LA RESPECTIVA TAMARA DE COI 12

CERTIFICA

LA THFORMACTON AMTERTOR HA STDO TOMADA DTRECTAMENTE DRL FORMULARTO DE MATRZ
EL COMERCIANTE

LA ¥ RENOVACTON DILIGENCIADO FOR

CERTIFICA

DE CONFORMLIDAD CON LU ESTABLECLDU EN kL CODIGU DE PHOCEDIMIENTC ADMINISTRATIVO Y DE LO
CONTENCIOSO Y DE LA LEY 962 DE 2005, LOS ACTOS ADMINISTRATIVOS DE REGISTRC AQUI CERTIFICADOS
QUEDAN EN FIRME DIEZ (10) DIAS HABILES DESPUES DE LA FECHA DE INSCRIPCION, SIEMPRE QUE NO SEAN
OBJETO DE RECURSOS. EL DIA SABADO NC SE DEBE CONTAR CCOMO DiAa HABIL.

VALCR DEL CERTIFICADO : 58,500
CERTIFICADO EXPEDIDO A TRAVES DEL POATAL DE SERVICIOS VIRTUALES (S11)
IMPORTANTE: La firma digital del secretario de la Camara de Comercio del Sur y Oriente del Tolima contenide en este cerfificado electrdnice se encuentra emitica por

una entidad e certificacien ablerta autorizada y vigilada por la Superintendencia de Indusiria y C o, da contarmidad con las exigencies establecidas en la Ley 527
de 1999 para validez juridica y p ia de los o lactrénicos.

La firma digital no as una firma digitalizada o escaneada, por o tanto, la firma digital que acompania este documenio la pocrd verificar a traves de su aplicative visar de
documentos pdf.
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Camara de Comaercio del Sur y Oriente del Tolima

Fa ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE
“ Fecha expedicion: 201602/13 - 09:23:09 "*** Recibo No. S000065923 **** Num. Operacién, 01 -CAJAESP4.20180213-0008
LA INSCRIPCION PROPORCIONA SEGURIDAD Y CONFIANZA EN LOS NEGOCIOS

Bimara fe Limerea RENUEVE SU INSCRIPCION A MAS TARDAR EL 31 DE MARZO Y EVITE SANCIONES DE HASTA 17 SMLM.V
0150 ) bt f i)
CODIGO DE VERIFICACION SbQSScvRF9

No ebstants, si usted va a imprimy este certificado, lo pusde hacer desds su computador, con la cerleza de que el mismo fue expedida a traves del caral vinual de la
camara de comercio y que la persona o entidad a la que usted le va a entragar el certilicado impresc, puede verificar per una sola vez e conlenide del misma,
ing al enlace h i co/cv.php do la camara de @ indicando el codigo de verificacion ShQS5cvAFY

Al realizar la | podra visual {y gar) una imagen exacta del certficado que fue entregado al usuario en el momento que e realizo la ransaccén,

La firma mecdnica que se muesira a continuacion es la representacian grafica de la hirma del socreturio juridico (o de quien haga sus veces) de la Camara de Comercio
Qulen avala este certificado. La firma mecanica no reamplaza Ia firma digital en los documantos eleclénicos,

*** FINAL DEL CERTIFICADO w#+
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CAPITULO | NATURALEZA JURIDICA Y DOMICILIO

Articulo uno (1): NATURALEZA JURIDICA. NATURALEZA JURIDICA. Actia bajo el
nombre de ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE. Su sigla es ASOARCH. Es una entidad de derecho privado, de interés social y
sin animo de lucro, constituida por los asociados fundadores y los que posteriormente sean
aceptados, y se rige por las normas concordantes establecidas en la Constitucién Nacional,
en las leyes colombianas y en el presente estatuto

Articulo dos (2): DOMICILIO. El domicilio de ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS
VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE, sera la vereda La Chamba, Municipio
del Guamo, Departamento Tolima, Republica de Colombia.

Articulo tres (3): AMBITO DE OPERACION. ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS
VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE. tiene como domicilio principal la vereda
la Chamba, Y Chipuelo, pero su ambito de trabajo es Nacional. Para el cumplimiento de
sus objetivos podra establecer relaciones con otras entidades u organizaciones en general
que operen en el departamento, el pais y el exterior.

Articulo cuatro (4): DURACION. El término de duracion de |la
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE. es de cincuenta (50) afios contados a partir del 20 de enero de 2018, pero
podra ser disuelta por las causales contempladas en la ley para este tipo de
organizaciones o por las especiales que en este Estatuto se establecen.

CAPITULO Il SOBRE EL OBJETO SOCIAL Y LA CALIDAD DE ASOCIADO
Articulo cinco (5): OBJETO SOCIAL. La ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS
VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE. tendra los siguientes objetivos:
5.1 SOCIAL:
5.1.1 Integrar a las personas y familias ceramistas de las veredas La Chamba y Chipuelo
para asumir asociativamente acciones que propenden por el mejoramiento de las

condiciones de vida y el bienestar de las mismos.

5.1.2 Liderar propuestas y proyectos especificos para el mejoramiento de la calidad de vida
de los habitantes de las veredas la Chamba y Chipuelo del municipio del Guamo.

5.1.3 Tener incidencia organizada y directa en la politica publica municipal y regional.

5.2 ADMINISTRACION DE LA DENOMINACION DE ORIGEN
2



5.2.1 Gestionar, desarrollar, promover y consolidar todas las diferentes actividades que
implican el proceso de administracion de las herramientas de proteccién tales como la
Denominacién de Origen (DO). Esta ultima presentando la solicitud correspondiente ante la
superintendencia de Industria y Comercio para que se le delegue la facultad de otorgar
autorizaciones de uso, para lo cual pondra a su disposicion toda su capacidad técnica,
administrativa y financiera, estableciendo un mecanismo para el control y verificacion de las
condiciones de calidad en la producciéon de la materia prima, el proceso productivo de la
ceramica, empaque y comercializacién del producto de conformidad con el reglamento de
uso de la DO y las funciones que contemple un Comité Administrador de la DO, que se cree
para el efecto.

5.3 GESTION Y MOVILIZACION DE RECURSOS

5.3.1 Movilizar recursos de diferentes fuentes de cooperacion a través de la formulacion,
gestion y ejecucion de planes, programas y proyectos que involucren a la base social de la
Asociacién

5.3.2 Crear, fortalecer, promocionar, productos ceramicos y turisticos que pro  pendan
por el reconocimiento y rescate de tradiciones y la promocion del territorio.

5.4 ADMINISTRACION DE TITULOS MINEROS

5.4.1 Formular y presentar propuestas unificadas e individuales ante las Entidades
competentes del Estado, para la adjudicacion de concesion de titulos mineros; y celebrar los
correspondientes contratos para los proyectos de estudios, exploracién, explotacion,
aprovechamiento racional, beneficio, transformacién, transporte, y comercializacién local.

5.4.2 Obtener y administrar acertada y convenientemente los titulos de concesién minera
que el Estado otorgue a la organizacion, o a sus asociados para su estudio, trabajos y obras
necesarias en todo el proceso operativo.

5.4.3 Suscribir con el estado -Ministerio de Minas y Energia- o quien haga sus veces, los
contratos necesarios en virtud de los titulos de concesion minera otorgados para la
exploracién y explotacién y el aprovechamiento racional de productos mineros asignados a
la organizacién, a sus asociados y habitantes ubicados en el area determinada y de
influencia;

5.4.4 Inscribir en el Registro minero o donde corresponda legalmente los contratos de
concesién y los de exploracion y explotacion celebrados sobre zonas de reserva o en las
zonas autorizadas legalmente y documentos que sea necesarios.

5.4.5 Reglamentar la utilizacién de las areas contenidas en los Titulos mineros asignados,
que garantice a la asociacién la ejecucién de los procesos y procedimientos secuenciales de
extraccion, transporte y mercadeo, para la obtencién de los resultados econémicos y sociales
esperados.



5.4.6 Organizar planes, programas y proyectos para la realizacién de las actividades del
objeto social con base en los acuerdos o convenios con los asociados y duefios de terrenos
con minas situadas en el area de reserva y titulo minero obtenido y zonas continuas o
aledanas.

5.4.7 En coordinacién con las entidades gubernamentales competentes establecer y
organizar sistemas y formas adecuadas de explotacién colectiva técnica y racional,
reglamentando la utilizacion de las minas, para garantizar armonia, convivencia y apoyo
entre los asociados y la comunidad en general, a los cuales deben acogerse los asociados;

5.4.8 Presentar oportunamente ante las entidades competentes, la solicitud de prolongacion
automatica e indefinida del término de duracién, perfeccionada con el acta respectiva inscrita
en el Registro Minero; lo cual se justifica por cuanto ha sido y continuara siendo unica fuente
de empleo e ingreso para la subsistencia de sus moradores, hoy asociados y ceramistas en
general.

5.4.9 Demandar de los asociados el cumplimiento de las normas legales, estatutarias y
reglamentarias para que no se afecten la estabilidad y administracion del titulo minero,
defender los derechos comunes e individuales ante las autoridades competentes y prevenir
la interferencia o pretensiones irregulares de particulares;

5.4.10 Recaudar y pagar a las entidades los impuestos o regalias nacionales o municipales
que se causen por la explotacién de los recursos naturales no renovables con el porcentaje
fijado, sobre el producto bruto explotado en la mina, por la entidad competente.

5.4.11 Hacer cumplir las normas legales relacionadas con el medio ambiente, protecciéon de
las areas superficiales, utilizacion de las servidumbres, conservacion de las vias y aquellas
que exijan las autoridades competentes.

5.5 COMERCIALIZACION COMUNITARIA

5.5.1 Fomentar politicas y acciones de comercializacion comunitaria como opcién para asumir
de manera organizada los diferentes escenarios de promocion y mercadeo.

5.5.2 Establecer alianzas con entidades e instituciones del orden nacional e internacional para
fortalecer la dinamica productiva y comercial de los ceramistas asociados.

5.6 FORMACION ARTESANAL

5.6.1 Promover el entramado generacional y el vinculo de los nifios y jévenes los procesos de
elaboracién de ceramica de la Chamba, con el propésito de garantizar la continuidad de la
tradicion a través del fomento de una escuela propia.

Paragrafo 1: para el cumplimiento de los objetivos la asamblea resuelve crear comites.

1. Comite de Denominacién de Origen
2. Comite de marketing



3. Comite de minas
4. Comite de educacion

Paragrafo 2: Los comités deben estar conformados por integrantes de todos y cada uno de
los Grupos Asociativos y en su momento se debe garantizar la inclusion total.

Paragrafo 3. El Comité de Denominacion de Origen sera el mismo Consejo Directivo, por tanto
esté comité nace formalmente el dia de hoy con la organizacion.

Articulo seis (6). SOBRE LA CALIDAD DE ASOCIADO: Podran ser reconocidos como
asociados fundadores y/o activos de ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA
CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE. todas aquellas personas naturales habitantes de las
veredas La Chamba y Chipuelo Oriente, que tengan tradicién y dedicacién a la ceramica que
se identifiquen y comprometan con los objetivos de esta organizacion.

Paragrafo 1: Los asociados se integran al interior de la Asociacion a través de grupos
asociativos que se conforman por sectores creados por ubicacién geografica, colectivos
legitimos de trabajo, y organizaciones del sector solidario que deseen guardar su colectividad
al interior de la asociacion.

Paragrafo 2: La asociacion solamente vincula personas naturales, sin embargo, en su
interior las organizaciones del sector solidario reconocidas en el sector ceramista y
conformadas con ceramistas locales, pueden conformar grupos asociativos con su misma
membresia, sin relacionar de manera directa su personeria juridica.

Articulo siete (7): CLASES DE ASOCIADOS. La ASOCIACION DE ARTESANOS DE
LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE., tendra dos (2) clases de
asociados, asi:

7.1.Asociados Fundadores: Son considerados como asociados fundadores
las Personas Naturales que hayan firmado el Acta de Constitucién ASOCIACION
DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.” con
tal caracter gozaran de todos los derechos y obligaciones de los Asociados siempre
y cuando se conserven activos.

7.2. Asociados Activos: todas aquellas personas naturales habitantes de las veredas
La Chamba y Chipuelo Oriente, que tengan tradicién y dedicacién a la ceramica que
se identifiquen y comprometan con los objetivos de esta organizacién que habiendo
sido asociados fundadores o habiendo sido admitidas por el Consejo Directivo,
conservan su derecho a voz y voto, por ejercer sus derechos y deberes y contribuir
en el cumplimiento del objeto social de ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS
VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.



Articulo ocho (8): DERECHOS DE LOS ASOCIADOS. Son derechos de los asociados
que conforman ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y
CHIPUELO ORIENTE.:

8.1.Participar con voz y voto en las diversas deliberaciones e instancias
de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y
CHIPUELO ORIENTE., en las que les correspondan.

8.2. Disfrutar de los beneficios colectivos

8.3.Participar en el disefio, ejecucién y evaluacion de los planes, programas y
proyectos.

8.4.Participar en la conformacion, ejercicio y control de los procesos contables
administrativos y sociales de la organizacion

8.5.Elegir, ser elegidos(as) y candidatizar para los cargos segln cada caso.

8.6. Organizarse en grupos asociativos con propositos especificos

8.7.Retirarse voluntariamente de la organizacién.

Articulo nueve (9): DEBERES DE LOS ASOCIADOS. Son deberes de los asociados que
conforman la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y
CHIPUELO ORIENTE.:

9.1. Cumplir con el presente Estatuto, los reglamentos y acuerdos que se generen en el
cumplimiento de los objetivos sociales de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE
LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.

9.2. Asistir puntualmente a las Asambleas Generales

9.3.Contribuir al éxito de los planes, programas y proyectos que se adelanten.

9.4. Cumplir con los compromisos derivados de la aceptacion de un cargo.

9.5. Ofrecer la informacion que la organizacion requiere para el ejercicio adecuado de su
objeto social.

9.6. Vigilar la buena marcha de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS
LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.

9.7.Elegir cuando les corresponda hacerlo segun las normas legales y estatutarias.

9.8. Atender puntualmente el pago de cuotas y demas obligaciones de trabajo y
pecuniarias adquiridas y aprobadas por los asociados en las diversas instancias de
decision.

9.9. Comunicar por escrito su decision de retiro voluntario ante el Consejo Directivo.

9.10. Abstenerse de realizar actos o incurrir en omisiones que afecten la estabilidad
juridica, econémica, cientifica o financiera o el prestigio de la organizacién o
de sus Asociados.

Articulo diez (10). SANCIONES PARA LOS ASOCIADOS: Los asociados que conforman
la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE., que contravengan el desarrollo arménico del objeto social, podran ser
sancionados de la siguiente manera:



10.1. Amonestacién: Consiste en llamado de atencién por escrito que puede ser
dirigido por el Consejo Directivo ante faltas leves, como incumplimientos a acuerdos,
tareas, desinformaciones.

10.2. Suspension de la Calidad de Asociado: Suspensidn de la Calidad de Asociado:
consiste en suspender los beneficios que brinda la ASOCIACION DE ARTESANOS
DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE. al asociado en el marco
de sus planes, programas y proyectos durante un lapso de tiempo que sera
determinado por el Consejo Directivo.

10.3. Expulsion: Cuando el asociado cometa faltas graves y altamente
trascendentes para la sostenibilidad, credibilidad y buena imagen de Ila
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE, violando las leyes, el Estatuto y reglamentos internos. Podra ser
expuesta y justificada por el Consejo Directivo, pero s6lo podra ser decretada
por la Asamblea General.

PARAGRAFO. En cualquiera de las tres clases de sanciones, el asociado tendra derecho
a ejercer su defensa, exponiendo sus razones y argumentos por escrito, ya sea ante el
Consejo Directivo o la Asamblea General.

Articulo once (11). PERDIDA DE LA CALIDAD DE ASOCIADO: La Calidad de asociado
se pierde por:

11.1. Retiro Voluntario expresado por escrito ante el Consejo Directivo.

11.2. Cuando el asociado se torne inactivo durante un tiempo continuo y prolongado
de seis (6) meses, y no manifieste sus razones de inactividad oportunamente ante
el Consejo Directivo.

11.3. Cuando el asociado cometa faltas graves a sus deberes, viole las leyes y el
presente estatuto, asumiendo una actitud disociadora, desleal, deshonesta, altere
documentos, malverse fondos y/o que atente contra la integridad y buen nombre de
la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE que ameriten su expulsién.

PARAGRAFO 1. Cualquier asociado cuyo retiro haya sido voluntario, tendra la posibilidad
de ser reasociado, si su participacion, permanencia y actividad, lo mismo que las
condiciones generales de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA
CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE. que en el momento asi lo permitan.

PARAGRAFO 2. La pérdida de la calidad de asociado, argumentada como expulsién,
no se podra dar, sin antes permitir que el asociado asuma su derecho a defensa,
presente sus descargos y considere la viabilidad de una enmienda.

CAPITULO Il DIRECCION Y

CONTROL

100
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Articulo doce (12): LA DIRECCION Y CONTROL estd a cargo de las siguientes
instancias:

12.1. La Asamblea General de asociados
12.2. EIl Consejo Directivo — Representante Legal
12.3. El Fiscal

Articulo trece (13): LA ASAMBLEA GENERAL DE ASOCIADOS. La Asamblea general
de asociados es el 6érgano supremo de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS
VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE Sus acuerdos y determinaciones son
obligatorios para todos los asociados siempre que se hayan adoptado conforme a las
normas legales y estatutarias.

Articulo catorce (14): CONSTITUCION DE LA ASAMBLEA GENERAL DE
ASOCIADOS. La Asamblea General de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS
VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE la constituye la totalidad de los
Asociados Activos, siendo el quérum minimo valido para sesionar la asistencia de la mitad
mas uno del total de Asociados Activos.

Articulo quince (15): CLASES DE ASAMBLEAS Y SU CONVOCATORIA. Las Asambleas
de ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE podran ser ordinarias o extraordinarias. Las Asambleas Ordinarias se reuniran
cada afio, dentro de los —tres (3) primeros meses calendarios y seran convocadas por el
Consejo Directivo mediante comunicacion escrita dirigida a los asociados como minimo
con quince (15) dias habiles de antelacion. Las Asambleas Extraordinarias se podran
reunir en cualquier época, previa convocatoria del Consejo Directivo o a solicitud del veinte
(20%) por ciento de los Asociados Activos, o del fiscal y se convocan con 5 dias comunes
de antelacion. En las Asambleas Generales Extraordinarias se trataran unica y
exclusivamente los temas para los cuales fue convocada.

PARAGRAFO: Si transcurrida una (1) hora después de la convocatoria y no hubiere el
quérum de la mitad mas uno del total de los Asociados Activos, la Asamblea General
Ordinaria podra sesionar validamente con la asistencia del veinte por ciento (20%) de los
asociados activos, levantando previamente un Acta Especial en que conste tal
circunstancia por parte de un Presidente y Secretario, nombrados por los asistentes para
tal fin.

Articulo dieciséis (16): MESA DIRECTIVA Y ACTAS DE LAS ASAMBLEAS. Toda
reunion de Asamblea General nombrara una mesa directiva integrada por un Presidente,
y un Secretario, de todo lo actuado y acordado en las Asambleas Generales se dejara
constancia en un libro de Actas, las cuales seran firmadas por el Presidente y el Secretario
nombrados por la Asamblea. Las Actas seran aprobadas por la Asamblea General al final
de la jornada.

Articulo diecisiete (17): TOMA DE DECISIONES POR LA ASAMBLEA GENERAL. Las
decisiones de la Asamblea General se tomaran por mayoria absoluta de votos, es decir la
mitad mas uno de los asociados activos que constituyen el quorum, con excepcion de las



reformas estatutarias, la determinacion anual de la cuantia de la cuota de integracién para
nuevos asociados, la cuota de sostenimiento, la cuota de participacion o aportes o fijacion
de cuotas extraordinarias, la incorporacion, fusion, transformacion y disolucién para la
liquidacién, decisiones para las cuales se requerira el voto calificado de las dos terceras
partes de los delegados que hayan constituido el quérum.

Articulo dieciocho (18): FUNCIONES DE LA ASAMBLEA GENERAL. Son funciones y
atribuciones de la Asamblea General, las siguientes:

18.1. Aprobar su propio reglamento interno.

18.2. Determinar las orientaciones generales de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE
LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE para el cabal cumplimiento
de su objeto social.

18.3. Elegir a los integrantes de el Consejo Directivo, los cuales tendran un periodo de
dos (2) afios. '

18.4. Seleccionar nombrar o remover al Presidente— Representante Legal designar su

remuneracion.

18.5. Elegir al fiscal por periodo de (2) dos afos.

18.6. Reformar el Estatuto de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS
LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.

18.7. Conocer los informes de el Consejo Directivo — Representante Legal y
pronunciarse sobre los mismos.

18.8. Aprobar los balances y estados financieros anuales de la ASOCIACION DE
ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.

18.9. Aprobar la transformacion y la disolucion para liquidaciéon de la ASOCIACION DE
ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.

18.10. Establecer los porcentajes de los fondos para los fines previstos en el Estatuto.

18.11. Determinar anualmente la cuantia de las cuotas de afiliacion, sostenimiento y
fijacién de cuotas extraordinarias.

18.12. Decidir sobre cualquier otra situacion no prevista en el presente Estatuto y que
fuere presentado a su consideracion.

18.13.Ejercer las demas funciones y atribuciones que de acuerdo con el presente
Estatuto y la Ley correspondan a la Asamblea General y que no estén
expresamente asignadas a otros organismos.

Articulo diecinueve (19): EL CONSEJO DIRECTIVO. ElI Consejo Directivo de la
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE, es el 6rgano de direccion permanente, subordinado a las orientaciones y
directrices generales impartidas por la Asamblea General. ElI Consejo Directivo esta
compuesto por tantos miembros como grupos asociativos hayan en la Organizacion, en
este caso 9 Grupos Asociativos y estara conformado por los 9 delegados elegidos con
anterioridad en cada grupo asociativo, todos en caracter de principales. Lo integrara un
Presidente que sera elegido en asamblea, un vicepresidente, un secretario y un tesorero
y los cinco restantes seran consejeros, que se reuniran de manera ordinaria cada mes y
de manera extraordinaria cuando se requiera, por convocatoria del presidente,
Representante Legal o el fiscal. eL quorum deliberatorio y decisorio del Consejo Directivo
es de la mitad mas uno de los miembros que conforman el quorum.



PARAGRAFO: Las personas que sean elegidas para integrar el Consejo Directivo, deben
mantener su condiciéon de asociados activos, al momento de ser elegidos y durante el
ejercicio de sus respectivos cargos. En caso de inactividad seran declaradas vacantes.

Articulo veinte (20): FUNCIONES DE EL CONSEJO DIRECTIVO. Seran funciones y
atribuciones de el Consejo Directivo las siguientes:

20.1. Aprobar su propio reglamento interno y elaborar su agenda de trabajo.

20.2. Hacer las veces de Comité Administrador de la Denominacion de Origen y asumir
el tramite de la misma.

20.3. Establecer criterios para el ingreso de nuevos asociados.

20.4. Declarar las vacantes de el Consejo Directivo y suplirlas por el resto del periodo,
habilitando al delegado que el grupo asociativo respectivo presente como su

reemplazo ante el Consejo Directivo.

20.5. Acompafiar y garantizar el cumplimiento y ejecucion de las politicas y estrategias

aprobadas por la Asamblea General.

20.6. Aprobar o improbar los planes, programas y proyectos institucionales que sean

presentados por el Representante Legal.

20.7. Aceptar la admision y el retiro voluntario de los asociados o aplicarles sanciones,

de acuerdo con el presente Estatuto y la reglamentacion que se expida

20.8. Determinar las formas de pago o compensacioén tanto de las cuotas de vinculacion,
sostenimiento y demas obligaciones de trabajo y pecuniarias adquiridas con la
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO

ORIENTE

20.9. Determinar la estructura operativa administrativa nombrando cargos, asignando

funciones y definiendo la politica salarial.

20.10. Revisar, aprobar o improbar los informes sobre las actividades, los estados

financieros, balances y proyectos, y a su vez presentarlos a la Asamblea General.

20.11. Presentar el presupuesto anual de acuerdo con las orientaciones de la Asamblea

General.

20.12. Autorizar al Representante Legal los actos o contratos superiores a un (1) salario

minimo mensual legalmente vigentes.

20.13. Autorizar las solicitudes de crédito requeridas para capital de trabajo de la
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO

ORIENTE vy el otorgamiento de las garantias que sean necesarias.

20.14.Convocar a la Asamblea General de asociados a reuniones ordinarias y

extraordinarias.

20.15. Aprobar o improbar la asociacion e integracion social y econémica con otras
entidades que tengan objeto social similar, estableciendo criterios que velen por el
objeto social de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA

CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.

20.16. Proponer a la Asamblea General los porcentajes de reserva y demas provisiones

que deben hacerse.

20.17. Conocer y revisar los informes correspondientes, presentados por Representante

Legal.
20.18. Determinar y Vigilar el funcionamiento de los grupos asociativos.
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20.19.Ejercer las demas funciones que de acuerdo con el presente Estatuto y la Ley
puedan corresponder al Consejo Directivo, siempre que no estén asignadas
expresamente a otros organismos o funcionarios.

PARAGRAFO: IMPEDIMENTO DE VOTO. Los miembros de el Consejo Directivo no podran
votar cuando se trate de asuntos que afecten su responsabilidad personal como miembros
del érgano de direccién.

Articulo veintiuno (21): FUNCIONES DE LOS MIEMBROS DEL CONSEJO DIRECTIVO.

21.1 FUNCIONES DEL PRESIDENTE DEL CONSEJO DIRECTIVO.
Son funciones del
presidente:

21.1.1 Asistir a todas las reuniones del Consejo Directivo y de la Asamblea General.

21.1.2 Hacer las veces de Representante Legal. Sus funciones seran reglamentadas por el
Consejo Directivo y es responsable de representar judicial y extrajudicialmente a la
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE.

21.1.3 Ejecutar los lineamientos y en juicios y procesos.

21.1.4 Abrir las cuentas bancarias

21.1.5 Representar judicial y extrajudicialmente a la ASOCIACION DE ARTESANOS DE
LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE. y conferir poderes y mandatos
especiales, firmar, girar, endosar titulos valores y otros documentos de credito
relacionados con la actividad de la Asociacion.

21.1.6 Informar al Consejo Directivo cada vez que esta se reuna y anualmente a la
Asamblea General sobre el desarrollo de la gestion institucional y el estado
economico y financiero de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA
CHAMBA'Y CHIPUELO ORIENTE..

21.1.7 Presentar los informes especiales que le solicite el Consejo Directivo y proponer
politicas administrativas y de servicios.

21.1.8 Preparar los planes, proyectos y presupuesto que deban ser presentados para
estudio por el Consejo Directivo o de la Asamblea General.

21.1.9 Celebrar contratos, convenios y otorgar garantias aprobadas para operaciones
crediticias, hasta por el monto de (1) salario minimo mensual legalmente vigente y
los superiores a ese monto que apruebe el Consejo Directivo.

21.1.10 Hacer transacciones bancarias autroizadas por el Consejo Directivo, el cual debe
autorizar todos los movimientos de cuentas.

21.1.11 Hacer efectivo el pago de los gastos previstos en el Presupuesto aprobado por
el Consejo Directivo.

21.1.12 Asistir con derecho a vozy voto en las reuniones del Consejo Directivo y
en los Departamentos, Comités o Comisiones nombrados en cualquier instancia.

21.1.13 Suscribir los informes, el Balance General y los Estados Financieros que
se presenten el Consejo Directivo y la Asamblea General.

21.1.14 Dirigir las relaciones publicas y mantener la buena imagen institucional ante los
asociados y terceros.

21.1.15 Firmar junto con el tesorero, como — Representante Legal las cuentas
bancarias.
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21.1.16 Moderar las reuniones del Consejo Directivo.

21.1.17 Presentar ante la Asamblea General el informe de Gestion del Consejo Directivo.

21.1.18 Velar por el cumplimiento de los objetivos, normas y Estatuto vigente.

21.1.19 Autorizar con la firma la convocatoria del Consejo Directivo a Asamblea General.

21.1.20 Las demas que expresamente le asigne la Asamblea General y el Consejo
Directivo.

21.1.21 Asistir a todas las sesiones de Consejo Directivo.

21.1.22 Defender los intereses del Grupo Asociativo que representa.

21.2 FUNCIONES DEL VICEPRESIDENTE DEL CONSEJO DIRECTIVO.

21.2.1 Remplazar al Presidente Representante Lega en caso de ausencia temporal, mientras
este retoma o la Asamblea designa un nuevo Representante Legal.

21.2.2 Asistir a todas las sesiones de Consejo Directivo.

21.2.3 Defender los intereses del Grupo Asociativo que representa.

21.3 FUNCIONES DEL SECRETARIO

21.3.1 Gestionar el cumplimiento de acuerdos de conformidad con las instrucciones que
reciba.

21.3.2 Velar por el cumplimiento de las disposiciones legales.

21.3.3 Redactar las actas y custodiar los libros oficiales.

21.3.4 Redactar y firmar la correspondencia que deba mantener en el ejercicio de sus
funciones.

21.3.5 Expedir certificados con el visto bueno del Presidente.

21.3.6 Informar al Presidente de la Asociacion con la debida antelacion a los dias sefialados
para la celebracion de las sesiones, las listas de los asuntos sobre los que haya de
deliberarse o tomar acuerdo, a fin de que aquél pueda elaborar con perfecto conocimiento el
orden del dia y cursar, segun instrucciones, las convocatorias.

21.3.7 Velar por el buen funcionamiento de la Asociacion.

21.3.8 Concurrir, salvo imposibilidad por causas justificadas con el Presidente de la
Asociacion, a todos los actos convocados por los érganos representativos.

21.3.9 Asistir a todas las sesiones de Consejo Directivo.

21.2.4 21.3.10 Defender los intereses del Grupo Asociativo que representa.

21.4 FUNCIONES DEL TESORERO

21.4.1 Dirigir y supervisar la Tesoreria y vigilar los ingresos y gastos.

21.4.2 Actuar, juntamente con el Presidente, respecto de los intereses econdmicos de la
Asociacién y el manejo de sus fondos.

21.4.3 Firmar junto con el Representante Legal las cuentas bancarias.

21.4.4 Realizar recaudo de todas las cuotas establecidas y aprobadas por la Asamblea.
21.4.5 Elaborar el presupuesto, balance y estados de cuentas que han de ser sometidos a
la Asamblea.

21.4.6 Elaborar un balance mensual, que ha de ser sometido al Consejo Directivo.

21.4.8 Las restantes que son propias del cargo y que le encomiende la Asamblea.
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21.4.8 Asistir a todas las sesiones de Consejo Directivo.
21.4.9 Defender los intereses del Grupo Asociativo que representa.

21.5 FUNCIONES DE LOS CONSEJEROS

21.5.1 Participar con voz y voto en las sesiones de Consejo Directivo.

21.5.2 Reemplazar en sus funsiones por ausencias temporales de Secretario o tesorero del
Consejo Directivo.

21.5.3 Defender los intereses de los Grupos Asociativos que representan.

21.5.4 Asistir a todas las sesiones de Consejo Directivo.

Articulo Veintidés (22): EL FISCAL EI Fiscal es un asociado que lleva materialmente la
direccion de la investigacion del comportamiento y conduccion de todos y cada uno de los
miembros no solo de la junta Directiva, también de todos y cada uno de los asociados.

Ejercen sus funciones con independencia y autonomia, bajo los principios de legalidad y
objetividad, debiendo practicar todas las diligencias legales necesarias para hacer seguimiento
y control a cerca del trabajo y gestion de Directivos y Asociados, en el ejercicio de sus
funciones.

Paragrafo 1: El fiscal sera elegido por la Asamblea y no hara parte del Consejo
Directivo.

Paragrafo 2: El fiscal no debe tener vinculo familiar hasta tercera linea de
consanguinidad con ningun miembro del Consejo Directivo.

22.1 FUNCIONES DEL FISCAL.

El fiscal sera elegido por Asamblea general por término de dos (2) afios, con opcion de
reeleccién y tendra como funciones y deberes, ademas de los establecidos en la ley
colombiana, los siguientes:

22.1.1 Comprobar que las operaciones financieras que se celebran por parte de la
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE, se ajustan a las normas legales, estatutarias, a las decisiones de
la Asamblea General o el Consejo Directivo, sin extralimitar sus funciones.

22.1.2 Informar oportunamente a la Asamblea General, el Consejo Directivo o al
Representante Legal, segun el caso, de cualquier irregularidad en los asuntos
contables o financieros de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA
CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE.

22.1.3 Controlar que se lleve al dia la contabilidad y que se tenga debidamente archivados
todos los documentos soportes.

22.1.4 Inspeccionar cuidadosamente los bienes de la ASOCIACION DE ARTESANOS DE
LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE y procurar que se tomen las
medidas de conservacién o seguridad de los mismos.
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22.1.5 Efectuar periédicamente arqueos de caja y velar porque todos los libros contables se
ajusten a las necesidades y conforme al plan contable y la legislacion tributaria
vigente, establecida por las entidades estatales pertinentes.

22.1.6 Verificar la exactitud y firma de todos los balances y estados financieros que deben
presentar tanto el Consejo Directivo como a la Asamblea General.

22.1.7Convocar a la Asamblea General de asociados a reuniones ordinarias vy
extraordinarias.

22.1.8 Los demas que la Asamblea General de asociados les conceda.

22.1.9 Participar con voz pero sin voto en las reuniones de Consejo Directivo.

CAPITULO IV REGIMEN ECONOMICO

Articulo veintitreso (23): PATRIMONIO. El Patrimonio Comun de la ASOCIACION DE
ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE estara constituido
por los fondos y reservas de caracter permanente creados por la Asamblea General de
Asociados y por las donaciones o auxilios que se reciban con destino al incremento
patrimonial.

Articulo veinticuatro (24): IRREPARTIBILIDAD DE APORTES, AUXILIOS Y
DONACIONES. Los aportes, auxilios y donaciones que reciba la ASOCIACION DE
ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE con destino al
incremento patrimonial seran de propiedad colectiva y en ningtin caso podran repartirse en
cabeza de los asociados.

Articulo veinticinco (25): FONDO ADMINISTRATIVO Se tendra un fondo para cubrir
gastos administrativos, este se nutrird de dos cuotas realizadas por los asociados asi:

25.1 CUOTA DE AFILIACION: Se fija como cuota de afiliacion la suma de $5.000 cinco
mil poesos m/cte.

25.2 CUOTA DE SOSTENIMIENTO: Se fija como cueota de sostenimiento mensual la
suma de $2.000.

Paragrafo: Estas cuotas las recauda y soporta contablemete el tesorero del Consejo
Directivo.

Articulo veintiseis (26): FONDO DE SOLIDARIDAD Se consodera la creacion de un
fondo de solidaridad para beneficio de los asociados en casos de dificultades economicas
ante clamidades familiares y domesticas.

Paragrafo1: Este fondo serd creado, Administrado y reglamentado por el Consejo
Directivo.
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Paragrafo 2: El fondo se nutrira con un porcentaje de las cuotas de sostenimiento y lo
define el Consejo Directivo.

Articulo veintisiete (27): EJERCICIO ECONOMICO. Para el desarrollo de sus objetivos
la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE, puede:

27.1. Adquirir, enajenar, hipotecar, aceptar en usufructo, comodato o tomar y dar en
arrendamiento bienes de toda clase y constituir garantias procurando, en todo
caso, su mejor y mas adecuada conservacioén y rentabilidad.

27.2. Recibir, administrar y disponer conforme a la Ley, su propia naturaleza, los
aportes, contribuciones, donaciones, cuotas y en general todos los recursos que
por alguna razén ingresen a su patrimonio por entidades publicas o privadas,
nacionales o internacionales, procurando una rentabilidad que asegure el logro de
sus objetivos.

27.3. Cooperar o asociarse con instituciones nacionales o internacionales, publicas
0 privadas.

27.4. Celebrar toda clase de operaciones con bancos, instituciones crediticias y
entidades oficiales y privadas, nacionales o internacionales, siempre que tiendan
al cumplimiento de sus objetivos.

27.5. Contratar los servicios de personas naturales o juridicas con cuya actividad
se persiga cumplir sus objetivos.

27.6. Celebrar todos los actos y contratos que, en general, correspondan a su naturaleza
y objeto.

Articulo veintiocho (28): DE LA CONTABILIDAD. la ASOCIACION DE ARTESANOS DE
LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE lleva contabilidad regular de sus
actividades en libros adecuados y siguiendo las practicas de uso contable, de modo que
existan constancias completas, claras y fidedignas del movimiento y estado de su
patrimonio.

Articulo veintinueve (29): DEL RESPALDO DE SUS OBLIGACIONES. Las obligaciones
que adquiera la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y
CHIPUELO ORIENTE en forma legal, estan respaldadas por sus haberes. Ninguno de sus
Asociados esta obligado a responder con su patrimonio personal por tales obligaciones.

CAPITULO V

REFORMA DEL ESTATUTO ORGANICO - INCORPORACION - FUSION -
TRANSFORMACION - ASOCIACION - INTEGRACION - DISOLUCION Y LIQUIDACION.

Articulo treinta (30): REFORMA DEL ESTATUTO ORGANICO. La reforma del Estatuto

Organico sera competencia exclusiva de la Asamblea General de asociados, mediante el
15

108



voto calificado de las dos terceras partes de los asociados activos que hayan constituido el

quoérum estatutario.

Articulo Treinta y uno (31): PROCEDIMIENTO PARA LA REFORMA ESTATUTARIA.
Si la iniciativa es de un grupo de asociados los interesados presentaran el proyecto y su
respectiva sustentacion a el Consejo Directivo, por lo menos con una antelacion de
sesenta (60) dias a la fecha de la Asamblea General, a fin de que el Consejo Directivo lo
estudie, emita su concepto y lo someta a consideracién de los asociados activos con una
antelacion no inferior a diez (10) dias a la fecha de la Asamblea General. Si la iniciativa es
de la Consejo Directivo, éste presentara el proyecto y su respectiva sustentacion a todos
los asociados activos con una antelacion no inferior a diez (10) dias a la fecha de la
Asamblea General.

Articulo treinta y dos (32). ENTRADA EN VIGENCIA DE LA REFORMA ESTUTARIA.
La reforma estatutaria entrara en vigencia inmediatamente sea aprobada por la asamblea.
Haciéndose los tramites legales ante Camara de Comercio posteriormente y atendiendo
sus posibles requerimientos.

Articulo Treinta y tres (33): ASOCIACION E INTEGRACION. la ASOCIACION DE
ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE podra también
asociarse, integrarse o confederarse con otras entidades de la misma naturaleza,
constituyendo organizaciones de segundo grado. De igual manera podra integrarse con
otras entidades u organizaciones de caracter social que tengan el fin de promover el
desarrollo sostenible de la sociedad. Para la asociacion e integracion sélo sera necesaria
la aprobacion de la mayoria de los miembros de la Consejo Directivo.

Articulo treinta y cuatro (34): CAUSAS PARA LA DISOLUCION. la ASOCIACION DE
ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA' Y CHIPUELO ORIENTE se podra disolver
cuando se presente una de las siguientes causas:

34.1.Por acuerdo voluntario adoptado en Asamblea General con el voto calificado de
las dos terceras partes de los asociados activos que hayan constituido el quérum
estatutario.

34.2. Por reduccion de sus asociados a un numero inferior a dos (2), siempre que esta
situacién se prolongue por mas de seis (6) meses.

34.3. Por incapacidad o imposibilidad de cumplir el objeto social para el que fue
constituida.

34.4. Por transformacion en otra entidad sin animo de lucro.

34.5.Por mandato de autoridad competente, porque los medios que emplee para
el cumplimiento de sus fines o porque las actividades desarrolladas sean contrarias
a la Ley o al espiritu del presente Estatuto.

Articulo treinta y cinco (35): DISOLUCION Y LIQUIDACION. Aprobada la disolucién de
la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE por la Asamblea General, o decretada por autoridad competente, se procedera
a la liguidacion y en consecuencia, no podra iniciar nuevas operaciones en desarrollo
de su objeto social, conservando su capacidad juridica unicamente para los actos
16
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necesarios a la inmediata liquidacion. En tal caso debera adicionar a su razén social
la expresion "EN LIQUIDACION".

Articulo treinta y seis (36): NOMBRAMIENTO DEL LIQUIDADOR Y PROCEDIMIENTO
PARA LA LIQUIDACION. Cuando la disolucién haya sido aprobada por la Asamblea
General, ésta designara al liquidador con su respectivo suplente, fijandole los honorarios
y el plazo para cumplir su mandato, el cual en ningin momento sera superior a seis
(6) meses. Cuando la disolucion sea por mandato de autoridad competente, ésta
designara al liquidador, su suplente y le fijara los honorarios y el plazo para cumplir con
la liquidacion. Para la liquidacion se adoptara el procedimiento establecido en las normas
legales existentes. El Liquidador tendra la representacion legal de la ASOCIACION DE
ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO ORIENTE durante el plazo
que le sea fijado.

Articulo treinta y siete (37): APLICACION DEL REMANENTE DE LA LIQUIDACION.
El remanente de la liquidacion sera transferido por el liquidador a otra organizacion de
fines iguales o similares.

Articulo treinta y ocho (38): DISPOSICIONES Y NORMAS SUPLETORIAS. Los casos
no previstos en el presente Estatuto y no desarrollados mediante reglamentaciones
internas se resolveran de acuerdo con la legislacién, la jurisprudencia y doctrina sobre
federaciones, asociaciones, fundaciones, corporaciones y demas entidades sin animo de
lucro.

Articulo treinta y nueve (39): El presente Estatuto consta de cinco (V) Capitulos,
Treinta y Nueve (39) Articulos vy diez y siete (17) paginas, fueron aprobados de manera
unanime por la Asamblea General, en su correspondiente debate segun consta en el Acta
No. 001.

En constancia se firma el 20 de enero de 2018.

—_—— —
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Guamo Tolima 20 de enero de 2018

MCION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO

ORIENTE.
El Guamo Tolima

ASUNTO: ACEPTACION DE NOMBRAMIENTO

Respetados sefiores.

Por medio de la presente y de acuerdo a los estatutos y al Acta de Constitucién de
la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE, me permito informar que acepto el nombramiento que me han hecho
como miembro del comité de administracion de la denominacién de origen de la

ceramica de la Chamba.

Agradeciendo su atencién.

Atentamente,

OSCARURIEL RODRIGUEZ AVILES
CC



Guamo Tolima 20 de enero de 2018

Sefiores
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO

ORIENTE.
El Guamo Tolima

ASUNTO: ACEPTACION DE NOMBRAMIENTO

Respetados sefiores.

Por medio de la presente y de acuerdo a los estatutos y al Acta de Constitucién de
la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE, me permito informar que acepto el nombramiento que me han hecho
como miembro del comité de administracion de la denominacién de origen de la
ceramica de la Chamba.

Agradeciendo su atencion.
Atentamente,

IDELFONSO AVILES RODRIGUEZ

cCq 2 12S £33
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Guamo Tolima 20 de enero de 2018

Sefiores
ASOCI?CION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPU ELO

ORIENTE
El Guamo Tolima

ASUNTO: ACEPTACION DE NOMBRAMIENTO

Respetados sefiores.

Por medio de la presente y de acuerdo a los estatutos y al Acta de Constitucién de
la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE, me permito informar que acepto el nombramiento que me han hecho
como miembro del comité de administracion de la denominacion de origen de la
ceramica de la Chamba.

Agradeciendo su atencion.

Atentamente,

= 7

Wil _
ASTRID YIS$ED BETANCO

¢¢ S 10CaM

GARCIA



Guamo Tolima 20 de enero de 2018

Sefiores
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO

ORIENTE.
El Guamo Tolima

ASUNTO: ACEPTACION DE NOMBRAMIENTO

Respetados seiiores.

Por medio de la presente y de acuerdo a los estatutos y al Acta de Constitucién de
la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE, me permito informar que acepto el nombramiento que me han hecho
como miembro del comité de administracion de la denominacion de origen de la
ceramica de la Chamba.

Agradeciendo su atencion.
Atentamente,

Hory Eémonde Pokawad

MARIA FERNANDA BETANCOURT GARCIA
CCES2 LY SRY




Guamo Tolima 20 de enero de 2018

Sefiores
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO

ORIENTE.
El Guamo Tolima

ASUNTO: ACEPTACION DE NOMBRAMIENTO

Respetados sefiores.

Por medio de la presente y de acuerdo a los estatutos y al Acta de Constitucién de
la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE, me permito informar que acepto el nombramiento que me han hecho
como miembro del comité de administracion de la denominacion de origen de la

ceramica de la Chamba.

Agradeciendo su atencion.

Atentamente,

[copp~v SO

LEONARDO ALBERTO MONCALEANO
cc 700 6 ool G ]9




Guamo Tolima 20 de enero de 2018

Asg?)corKCION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
E

ORIENTE.
El Guamo Tolima

ASUNTO: ACEPTACION DE NOMBRAMIENTO

Respetados sefiores.

Agradeciendo su atencién.
Atentamente,

ERASMO CARDENAS BARRETO
CC r/40s50: 10 T
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Guamo Tolima 20 de enero de 2018

Sefiores
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO

ORIENTE.
El Guamo Tolima

ASUNTO: ACEPTACION DE NOMBRAMIENTO

Respetados sefiores.

Por medio de la presente y de acuerdo a los estatutos y al Acta de Constitucién de
la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE, me permito informar que acepto el nombramiento que me han hecho
como miembro del comité de administracidn de la denominacion de origen de la
ceramica de la Chamba.

Agradeciendo su atencién.

Atentamente,

Gl Gffoifor

CAMILO CALDERON
CC (4.05O Joy
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Guamo Tolima 20 de enero de 2018

Seflores
ASO%IACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO

ORIENTE.
El Guamo Tolima

ASUNTO: ACEPTACION DE NOMBRAMIENTO

Respetados sefiores.

Por medio de la presente y de acuerdo a los estatutos y al Acta de Constitucion de
la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE, me permito informar que acepto el nombramiento que me han hecho
como miembro del comité de administracion de la denominacién de origen de la

ceramica de la Chamba.,

Agradeciendo su atencion.

Atentamente,

ELIO ENRIQUEAVILE PRADA
CC 5902/3>



Guamo Tolima 20 de enero de 2018

Sefiores
ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO

ORIENTE.
El Guamo Tolima

ASUNTO: ACEPTACION DE NOMBRAMIENTO

Respetados seiiores.

Por medio de la presente y de acuerdo a los estatutos y al Acta de Constitucion de
la ASOCIACION DE ARTESANOS DE LAS VEREDAS LA CHAMBA Y CHIPUELO
ORIENTE, me permito informar que acepto el nombramiento que me han hecho
como miembro del comité de administracién de la denominacion de origen de la

ceramica de la Chamba.

Agradeciendo su atencion.

Atentamente,

%égm N@H& AV:J&S
YUDI

HOMEZ'AVILEZ

CC73/26 34 9-
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Les cuadermos del barra

La Chamba

donde el rio pasa entre loza negra y roja

Presentacion




LA CHAMBA

La Chamba s una vereda ubicada al suroriente del
muriciplo de El Guamo, en el departamento del
Tolima. S& ubica a 10 km del casco urban y a 14 km
o El Espinal. La Chamba se encuentra a 167 km de
Bogotd. Su altitud es cercana a los 320 msnm, an el
vallé del rio Magdalena, Io que hace que tenga una
temperatura promedio de 34°C,

En La Chamba habitan 333 famillas', de las cuales
mis del 85% participa directamente en el proceso
artesanal En el drea de 13 vereds, ¥ en su zona de
Influencia, se cultiva arroz, sorge, madr, algoddn,
ajonfoll, yuca, plitano, ahuyama y frijol, y frutales
como mango, Bmén, guandbana, maracuyd y gua-
yaba, También hay una fuerte actividad ganadera.
En estas actividades agrope-cuarias trabaja la ma-
yor parte de bos hambres de la comunidad, de man-
1 que las mujeres se encargan de |2 produccitn
artesanal

La Chamba se levantd sabre ¢l terrena de una gran
hadenda entregada mediante Cédula Real al espa-
fiol Dan Antonio Alvarez. A su alrededor se consti-
tuyd un caserio pequeno de artesanos que ademis

tareas ¥

del cuidado del ganado.

Esta vereda tuvo un importante desarrolio durante
|2 presidencia del teniente penenl Gustavo Rojas
Pinilla, cuando el sefior Carlos Villaveces, ministra
de Hacienda y Crédito Pibilco entre los afios 1553
1956, adguirié un predia en esta zona, al que de-

s wereds La Chambs, menicila de | Guama, depariamento sl
Tolim,.

e Triehy

naming La Cl ¥ I proyec cludadel

los artesanos. En el casco urbano se establecks un comple-
Jode que un hotel, una es-
cutly, un acueducto comunitario, una galeria de mercada,
una Igiesia y una chroel, entre otros serviclos. Almdedar
de una plaza central, con hidrantes en sus custro esqui-
nas, La Chamba llegd a tener hasta 1na plsta sérea pero
este desarmllo en infraestructura se him sin un proceso
con la lag 6 una falta de o
ade-cuada de la cludadela y cambid |a destinaclon de las
construccianes o simplemente su abandono,

E4 de destacar que parte de la haclenda de prapledad del
seor Villaveces fue cedida por &l para la construcclén
de un centro artesanal, En este sitio, postedormente, fug
donde Artesanias de Colombla construyd el centro arte-
sanal, que, junto con Las minas de arcilla, estd secd en-
tregada a la comunidad por parte de la Gobermacién del
[ it e 4 T

Colombia,

En el 2002 a Gobernacidn del Tolima impulst en esta vere-
Sl & Kok dibiaal

Lcual se h bt
ticos de la zona. Ademds, este permite la comunicacién
£on otros puertas a ko lango del rio. En ¢l 2005 se instald.
una parte dela pl L

La Chamba se ha constituida como un Emportante cen-
tro urbana con potenclales turisticos y culturales por la
posibilidad de visitar 2 ls artesancs y conocar su oficl,
al tempo gue se puede disfrutar de un entomo natural
con el rio Magdalena como prindipal atractiva. Tamblén
s cuenta con una comunidad muy amable y dispuesta a
campartir su tradicidn con el visitante,

12




LOS ARTESANOS

Ana Maria Cabezas, Gilma Barreto, Zoila Rosa Barreto
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Las materias

Produccién Preparacion Barnizado Ahumado primas
y Cacui{)_r_'n_ En |3 Chamba se emplean tres clases

de barre: une liso oscur, uno arenc-
20 gris y una arcilla roja con la que se
elabora el barniz. Ocasionalmente se
emplea un barr blanco que antigua-
mente era parte de la decoracidn de las
wasijas elaboradas en la comunidad.

~__Inicio r[ i |

Extrancitn de aroilas en

e —
lag minag I”I Modelado f— Rola 1
Renancitn de maferian | ] Lyl Piimo | :
primag a haume

El barro lis0 oscuro y el arenaso gris se
obtienen de las minas comunitaras a
clelo ablerto ubicadas a la salids del =
centro urbano de La Chamba. Estas & &
minas son de propiedad de la Gober-
nacién del Tolima y estén en proceso
de traspaso a 13 comunidad. En in-
mediackines a estas edsten algunos 8
yacimientos en propiedades priva-
das que solo son empleados cuando
las minas comunitarias no tiensn una
buena producckin, Las minas se renwse-
van congtantemente asi que hay vetas
demanera permanente, pero &3 impar-
tante gue estas dreas tangan un buen
riego y un manejo con agricultura para
‘que se generen arcillas de mejor ma-
mera y con mayor calidad.

il 2 T e I_DL{::';) !
P e |
..—.._.*.-_...l
—1’_J | | Barnizada (8] |
spratary | LT

| (A

| ]
} Preparacitn da pactas ~1|
|

Eleboragion de meldes | | N r
o baro 4] s 0 6
At | |
| [ Preparacién do | L) scbs s
barniz rojo (8] | wperfoha |

Sevado |

El barra rojo y el blanca se cbtlenen de
una mina privada ubicada en el muni-
ciplo de Sudrez, a la cual se accede por
ric, pasando el Magdalena o por came-

tera, Las minas guedan a 45 minutos caminando desde
1a oriils del paga par cada bulto de mate.

rlal extraido.

Las arclllas se extraen los dias lunes o martes de manera
que se pueda disponer del material para producir el resto
de |a semana, Esta actiidad es exclusiva de los hombres,

temprano en [a maana, 1o que les da la posibilidad de
selecrionar las mejores vetas. La arcllla se transponta en
costales hasta cada taller a lomo de burmo o en bicicleta y
motocicleta, Antlgs hacian las mu-
jeres sobre sus cabezas,

fa en ¢l taller, las arcillas se dejan secar al sol para luego
ser molidas lo mds finamente posible. Para esto se usa el
piléin de madera y la mano de moler, aunque tamblén se
emplean moledoras mecinicas que pulverizan el barro.
La arcilla lisa se mezcla con agua y se dafa hidratar en
tanques de decantacidn para que sus propledades sean
mejares. Luego se tamiza y se almacena en reclplentes cu-
biertes con plistico, Reclentements se emplea el uso de
chamote o de cerdmica cocida, generalmente resultads
de plezas que se Fracturan en |3 quema y que 50N triturd-
das y mezcladas en pequedias proparciones can Las otras
dos arcillas.

Una vez s& quiere hacer |a mezcla, se utlliza un recipiente
il

V@ en la g arcillas, 13
lisa y la arenosa, se mezclan con agua. Las proporciones
de la mezcla dependen de cada taller y de |a experiencia
de quien la haga, Este es un oficlo especlalizado desarro-
llada por una sola persona en cada talker. La pasta se al-
maceaa cublerta de plistico para evitar que se deshidrate
con el ealor.
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Moldeado

Es [a técnica de La Chamba y

emplear moldes para que |2 pasta se extienda sobre ellos
y asl 52 le pueda dar forma. Para esto, la pasta se debe
amasar para darle plasticidad y evitar que se farmen bur-
bujas de akre que pueden fracturar una pleza. Luego s& 5
polvarea barro seco sobre una sperficie y sobre esta se
extiende |a pasta con ayuda de los dedos y las manos, es-
tirdndala de adentro hacla afisera hasta farmar una arepa
con el grasor deseado. Esta capa se pone sabre un molde

el grosor deseado t;;n al;mda de ::uch)ris. hechas can

¥
bambd. Después se corta el exceso de arcilla con ayuda de
wn radio de bicicleta. En todo este proceso es importanta
eluso del agua.

En algunas ocasiones se utilizan dos
piezas maldesdas para formar un ob-
jeta, coma ocurre con los marranas
de sicancla, auyas dos mitades son
hechas en mokdes, que bega s pe-
gan y pulen, después se les agregan
las patas, Las orefas y La trompa y se
les hacen les ojos, los agujeros en s
nasiz, [a hendidura para Insertar las
maonedas y un agujero en la cola para
poder guardar billetes.

Existen pieras que son moldeadas
sobre barro en su primera parte para
luega ser finalizadas can rollo, como
ocurre con los jarrones y los filtros
par el agua.

Es importante destacar que una pleza
sa hace por partes. Primero se molk-dea
yluego se afaden los atros ele-mentos,
coma las orejas y las asas.

= Moldeada sobre otros matariales
El arigen de esta tradicién consiste
en extender una capa de arcilla sobre
cualguier forma, ya sea un caparaztn
de tortuga o una pledra. En esta co-
munidad esa tradicién se mantiens y
&5 asl que se logran plezas con |a uth
lizacién de objetos cotidianos como
moldes, calabaras y totumes.

* Moldeado barro
En ol moldeada para la producclén
de objetos en cerdmica se emplean
moldes hechas en barra y termina-
da rasticn, Estos mol-des son fab-
ricados en las mismos talleres de
acuerca a su catblogo de preduc
chdin. De cada modela y amafa sa
producen varics, dé manera que s
pueda trabajar en varios moldes a
la vez. El molde es cubler con ar
cllla seca y sobre esta se extiende la
capa de arcilla preparada y amasa-
da. En la ma-yoria de kos talleres se
ghra &l molde con aywda de una tos
nets para que se pueeda manipular
|a pleza con mas facliidad. Sin am-
barge, adn existen ariesnas que
trabajan sin torneta, manipulando
los moldes con las manos.




-0s hornos y los procesos de hormeado

Los hormos estén hechos de barro y tienen forma de copula,
ademds se encuentran pretegidos por una estructura de ma-
dera y guadua y cuentan con un techa de palma que los pro-
tege de la lluvia y del viento. Estos hornos son construidos por
una pet del quien se

oficlo. Tienen una altura de hasta 2,5 metros y un didme-tro de
hasta 3 metros. La boca de estos harnas es abierta y permanece
a5l durante todo el tiempo de coctidn.

Los hames de La Chamba son alimentados con leia, aunque s&
sth 3 " bl 1

tarlos a gas. Generalmente el horneade se hace el dia viernes
para dispaner de mercancla durante el fin de samana y es nor-
mal que un grupo de vec (2
‘quema compartida.

Las piesas s depositan en canecas de metal o en vasijas de

barra rilstic mayones’ e de 25 ob-

Jetos. Las piezas se insertan en estos reciphentes para luego ser

Introdudidas en el horno. Luega st afiade ol combustible, que
depal

siele serlefay palma, horna, El
pi do dura de dos a tres horas con

entre T00eC y T500C,

L listas, se sacan del h I

asijas y i mojo. 5 esto

para qu
o ocurme, pasan al procesa de ahumada,

El ahurnado
i h un calarrajoen-
cendido, ! carag-

teristico de La Chamba, a 1as canecas o moyones se Tes aflade
dos paletadas de estiércol seco de burro o caba-lio, de paja o
de asarrin. Luego se tapan para gue La alta temperatura queme
estas materiales y asi las plecas queden ahumadas. Para evitar
que queden plezas con parches rojos, es necesarlo moverlas
dentro de 1as canecas para que puedan ser ahumadas en su
totalidad. Este es el colorante natural de La Chamba,

Las plezas ahumadas deben ser descargadas de Las canecas
y de los moyones para evitar gue se blanqueen por exceso de
calor.

Control de calidad

Una vez las piezas estdn Irias pasan por un control de calidad
an el que se revisa cada objeto para verificar que no haya im-
perfecciones. Luego se les aplica un tratamiento con acistica
para ver sl tienen imperfecciones internas. Se golpean suave-
maenta y depandiendo del sonido que produzcan se sabe sl a
piera estd buena o no.

Técnicas de decoracion
Aunque na hay ticnicas de decaracidn mashvas, se puede en-

cartrar [ técnica de aplicacion de colores directamente sobre
Ia pleza. Sin embargo, esta se hace de manera esporadica.




Herramientas y utensilios
empleados

Los artesanas de La Chamba emplean plu-
mas, tusas de malz, cucharas de totume,
cucharas plisticas que se fabrican median-
te el aprovechamlento de empagues de
champi, detérgentes y cremas, rayas de
bicicleta, perfiladeres de bambi, tornetas,
moldes de Barro, brochas y esponjas, Es Im-
portante destacar el ingenlo que esta comu-

PAra Crear sus o
M tas, sobre todo porque cada artesano tene
fos utensilios de scuerdo 3 su medida

El almacenamiento se hace en una
parte del taller. El control de inven-
tarkos proporciona los elementos para
definiruna produecidno adelantaruna
quema. Como los espacios son peque-
Aes, se producen principalmente ob-
Jetos que tienen un mercade segura.
Sin embargo es posible encantrar en
log almacenes de cada taller muestras
o |as Innovaciones tanto en los obje-
‘tas coma en las decaracianes,
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Ceramica negra de La Chamba

‘Bien cultural del departamento del Tolima®
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Atrévase a exoer.mentar los atrtbmns sgeaa]es -
due posee [a ceramica negra ¢ ; y s
eStrCChc relacion con: escenaﬁoﬁ -
tronémicos. Ademiss, fo ofwde qua 'es oﬂcm_

artesana| con mas de 300 a"_LQS a ek -.

. bon 100% nattrales.
o "lbeHef el SUS ESpAEiOs.
o | e can asls ambientes ln tague de [dentidad'y elegancia.

“* Stiliso en platos tipicos de o cocina colombiana

& internacional:es muy destacado.
-8 Tiene funcion detorativa yi e Use ensiimessa o fegoaio.
. Puedp ser sumetl a2 altas temperatiitas.

® Lommrva id tpmperatur’i de los alimentas pdrvarias m|r1utos

EI calorse concentra de ‘['orma nqu|||“)rarja ddndole U mejor s _,abc-r ailas \.\_;mlddR enisy preparaclon

D :
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Productos

Tradicional

A. Olla clasica con tapa - 8 referencias
(Capacidad desde 1/2 hasta 20 litros).

B. Olla frijolera - 8 referencias
(Capacidad desde 1/2 hasta 20 litros).

C. Olla con Samovar 3 referencias
(Grande, mediano y pequefio).

OC1-0101

* los precios de los producte
varian segin el tamafo.

e S e



a Chamba es conocida por su alfareria

negray roja, tradicién que tiene su origen
300 anos atras asociada a la cultura Pijao.
El aprendizaje del oficio se hace por tradicién
y se estima que mas del 80% de las familias
que habitan La vereda La Chamba (Guamo,

Tolima) participan directamente en el proceso
QC1-0102

artesanal.

OC1-0103

MFurkio, ¥ Products, Ml Qig=la



OC1-0104 OC1-0105

Charol con tapa y oreja de argolla - 8 referencias. PI’OCI’UCtO

(Capacidad desde 1/4 hasta 16 litros), ® ®
Paellera orejas de argolla - 8 referencias I d E
(Capacidad desde 1/4 hasta 12 litros). ra ECE o n a

A

B.

C. Sartén para huevo.
D.

E.

Cazuela sopera sin oreja - 3 referencias
para servicio a la mesa,
Cazuela oreja plana sopera - 3 referencias
(para servicio a Ia mesa).
F. Taza sin base para sopas - 2 referencias
(Para sopas y para ajiaco).
G. Taza con base sopera (Para Sopas y para ajiaco).

OC1-0201

* los precios de Jos productos
varian segin el tamafe,



0OC1-0301

OC1-0302

5

0OC1-0401 0OC1-0402




0OC1-0501

—_——

’ A. Bandeja cuadrada con argolla 8 Referencias

(Capacidad desde 1 hasta 8 porciones).

B. Bandeja ovalada con oreja de argolla - 8 referencias
(Capacidad desde 1 hasta 8 porciones).

C. Bandeja oreja plana - 8 referencias
(Capacidad desde 1 hasta 8 porciones).

D. Bandeja ovalada oreja cuadrada - 8 referencias
(Capacidad desde 1 hasta - 8 porciones).

E. Plato pando - 5 referencias
(Capacidad de 1 a 5 porciones).

F. Plato charol - 8 referencias
(Capacidad de 1 a 6 porciones).

G. Arepero - 3 referencias.

Bandejas

0C1-0502
Producto

Mesa y cocina

OC1-0504




Platos

os procesos de moldeado y brillado
son generalmente realizados por las
mujeres, mientras que las tareas mas

OC1-0601

pesadas como la extraccién, transporte
de materias primas y coccién o quema de
las piezas estén a cargo de los hombres.

OC1-0602

OC1-0701

* los precios de los productos
varian segin el tamafo.
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Producto

Mesa y cocina

0OC2-A03

*los precios de los prody—-=
varian segin el tamafio,




OC2-AD4

OC2-A05

OC2-A06

A. Tetera o cafetera.

B. Lechera para juego de té.

C. Azucarera para juego de té.

D. Tintera.

E. Posillo tintero (Tintero y chocolatero).
F. Juego posillos.



OCZ-A08

Producto

Mesa y cocina

OC2-A07

OC2-A10

A. Jarra chocolatera cuadrada.

B. Jarra lechera. g

C. Chocolatera .- 3 referencias
(Capacidades desde 2 hasta 4 litros).

D. Chocolatera con botén - 3 referencias

(Capacidades desde 2 hasta 4 litros).




Ensambles

a vereda La Chamba hace parte del
municipio del Guamo en el departa-
mento del Tolima. En este punto de la

geografia nacional se vive la tradicién alfarera,

S e

heredada generacién tras generacién, siendo

OC2-B01 este bien cultural la base de la economia de

sus habitantes.

0C2-B02

OC2-B03

E. Salsero/Ensamble triangular sin botén - 3 referencias
(Mini, Mediano y grande).
F. Salsero/Ensamble triptico lineal - 3 referencias
(Mini, Mediano y grande).
G. Salsero/Ensamble triangular con botén - 3 referencias
(Mini, Mediano y grande).

e

<>
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Fruteros

—

ITOomMmmouowe

OC2-Co1

. Frutero ovalado.

. Frutero de puntas.

. Frutero flor.

. Frutero corona.

- Plato porcién de pizza.

Plato hamburguesa Y papa.

- Plato cuadrado para lasagna.
. Tajine.

0C2-co2

Producto

Mesa y cocina

OC2-C03

OC2-Co4




Nuevos productos

|

0OC2-D0o1

0OC2-D03

0OC2-D02

OC2-E01

* los precios de los productos
varian segin el tamaiio,




Producto

Decorativo

OC3-A03

OC3-A01

A. Purificador de agua - 3 referencias
(pequefio, mediano y grande).

B. Frutero caliz.

| C. Florero decorativo.

| D. Mucura.

E. Tinaja.

F. Bombonera - 3 referencias

il (pequefio, mediano ¥ grande). * los precios de os s oduc
H varian segimn el tamafio.




a elaboracién de la cerdmica negra de |

La Chamba es distribuida por tradicién

dentro del grupo familiar, haciendo del
oficio parte de |a cotidianidad de sus gentes
cerca del 90% de los artesanos conocieron
este oficio gracias a sus familias.

OC3-A04

Hogar

OC3-A05

OC3-A06



i Producto
|

Decorativo
I;i-l Souvenirs

| [

OC3-Co1

OC3-coz

A. Palillero pescado.

B. Gallina souvenir.

C. Ajicero gallina.

D. Pesebre cénico texturado.
E. Pesebre conceptual.

* los precios de Jos productas |
varian segin el tamafio.




Pesebres

OC3-B02 .

ctos |



Producto

Decorativo

0OC3-D0o1

A. Souvenirs,
B. Tajines souvenirs.
C. Jarras souvenirs.




OC3-D02

=== | protagonismo de la cerdmica negra
pmee | 2 Chamba cobra vida en la belle-

B 72 que le imprime, sin distincion, a la
cocicina colombiana, de la misma forma que
es capaz de pintar con elegancia y estilo a la

gastronomia internacional.

OC3-D03

* los precios de los productos
varian segin el tamafo.
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a ceramica negrade

La Chambanosolo e
== dara: un- mejor sabor a
,'..su's comidas, ademas, le permi-
~_tira exhibir en su hogar, nego_cio 0.
restatirante, na pieza de invaluable
- valor cultural de nuestro pars.

CERAMICA

'.I__a Charhl-?g’
Negro
Infinito




A4

OVOPCOEOMBIA

Mi Pueblo, Mi Producto, Mi Orgullo

ONE VILLAGE ONE PRODUCT - OVOP

“Un pueblo, un producto” es un modelo de desarrollo
local Eﬁcluyente originado en el Japén. Este propone
la construccién de un proceso de revitalizacion de las
comunidades encaminado al mejoramiento de su cali-
dad de vida. Actualmente, el departamento del Tolima
y su municipio del Guamo esta vinculado a este pro-

Adradecmietites ceso a partir de la produccién artesanal de la ceramica

ste catdlogo es fruto del trabajo y
_ dedicacion de los artesanos pertene-

cientes al movimiento OVOP La

negra de la vereda La Chamba.

Chamba, quienes en busca del suefio de =

tener una mejor calidad de vida exploran S o OO ORI
nuevos caminos para dar a conocer su @ GOBIERNO DE COLOMBIA g > NUEVO PAIS
oficio. Hoy gracias a la creatividad de sus ik el
gentes han logrado la innovacién a través _

- de] desarrollo de nuevos productos. Esta ) r B " SE?JA
es una'de muchas acciones que en esta -y a .iCA) 7A
pequena vereda con vocacion alfarera se : Gdmara de Gemercio j '

Ll ? el Sur y Orjente del Tofima P SERVICIO NACIONAL
realizan’ en busca.de llevar cada vez mas Por una Regid yCony P DE APRENDIZAJE

. llejos’ el 'Negro infinito’ heredado de sus

ancestros los indigenas Pijaos:
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
2

!

142 .

RECIBO DE CAJA
Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

No. 18 - 0019943

Marzo 16 de 2018 - 14:59:28

RECIBIDO DE : ARTESANIAS DE COLOMBIA SA

NI 860.007.887

*** Soporte del Pago ***

TIPO PAGO BANCO CUENTA No. PAGO FECHA PAGO VR. PAGO
TRANSFERENCIA ACH BANCO DE BOGOTA 062754387 210220181 21/02/2018 $1.079.000,00
*** Conceptos Pagados ***
CANT RENTISTICO CONCEPTO VR. UNITARIO VR.CONCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 2223 SOLICITUD DECLARACION PROTECCION $1.079.000,00 $1.079.000,00

DENOMINACION ORIGEN Y DELEGACION
AUTORIZACION MISMO DOCUMENTO

/N

$1.079.000,00

SON: *** UN MILLON SETENTA Y NUEVE MIL PESOS MONEDA CORRIENTE ***

Res‘gonsable:

-Recibo de Caja Aplic%(j/Ex ediente No.

Superintendencia de Industria y

U1 IIIIIIIIIiIIJIIIIIIIIIIIIII!IIIIII (10

Radicado: 5D2018/0020914
Dependencla:2010 Fecha:2018-03-16 15:23:34
Tipo aplicacién:Solicitud de Signo Distintivo

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota D.C. - Colombia - jairoam - marzo 16 de 2018, 03:59:23 PM

Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240

Comercio

Folios .344.2.
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